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PATENTE
DE
INVENCION

por "UN PROCEDIMIENTO DE ELABORACION DE CUERPOS ACOLCHADOS DOTANDOLOS
DE APTITUD PARA PLEGARSE”, & fevor de la Firms slemana VEREINIGTE-
GLANZSTOFF-FABRIKEN, A.~ G., domiolliade en ﬂuppertal;ﬁlberfeld (ALe-
menie ).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiesre & un procedimiento de elabore-
cién de cuerpos &colchados doténdolos de aptitud pare plegarse.

Pare la elaboracién de cuerpos acolchados, se hén humectedo, se-
cado y vulcanizado masaes fibrosas suel tas, como por ejemplo, orin a-
nimel o fioras arti:iciales, mediante agentes elédsticos de trabazén,
como ldtex. Asimismo, pueden encajarse al efecto, para mejorar la e~
lesticidad, muelles de acexo y similares en el escolchado. Teles capas
acolchedas hén sido utilizedeas, asimismo, como capé de apoyo Yy masa
de apoyo pere rellenos de diversé iﬁdole. Ko obstante, la fabricacién
de acolchados provistos de réllenos de -este modo, resulte engorrosa.

El objeto de la presente invencidn es el de comstituir un ouerpo
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-acolochado que simplifice de una manera esencial el recubrimiento de

rellénos de la fndole mas diverse eon un& capa fiorosa, a base de fi-
bres sweltes, es decir, fibras a granel, men tenides en su posicién
mediente un agente de travazén eldstico. Un ocuerpo acolchado de esta
Indole esté provisto de lfneas estvempadas de plegadura, les cuales

permiten su féoil plegado alrededor del relleno. Esas 1fneas de ple-

~ gadure corresponden en su disposiocién a las dimensiones del relleno,

de modo que al plegar la cepa de oubierta se vén formendo prorciones
de orille doplades, ouyos cantos quedan estrechamente oontfguos, uno
respecto &l otro, pudiendo ser unidos por costura & lo largo de la 1{-
rea de contacto. Para evitar solapados al juntar por plegadura, pre—
senta la cape de oubierta'esootaduras en las esquinas y en el centro
de los cantos longitudinales. _

Las lfneas de plegadura que son caracteristicas pars el nueveo pPro-
ducto, son estempadas durante la elaboracién del cuerpo acolchado des-
pués de la aplicacibn del egente de trabazén eldstico, si bién antes
a;l secado de este Ultimo, mediante troqueles o c¢ilindros perfilados,
& lo cual sigue el secedo y, eventualmente, la vulcanizacién. Convie-
ne elaborer los fondos fibrosos de apoyo en fese continua de trabajo,
en forma de una cinta del &ancho deseado, siendo despuéds de su termina-
oibn recortada, o dividide por estampeacién, en trozos'paroiales de di-
mensiones respectivas, en ouya operacién sOn asimismo aplicadas las
esootaduras antes mencionadas.

Como relleno sirven, preferiblemente, cuerpos elésticos constitui-
dos, por ejemplo, por series de muelles de acero.

Para la completa comprensién del invento ilustremos en la lémine
adjunta un caso de realizacidén del mismo, a tftulo de ejemplo né li-
mitativo, en la cual:

La fig. 1% muestra un cuerpo acolohado desplegado, segin el invenw

to, ¥
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La fig. 28 muestra el mismo ouerpo acolchado y& plegado.

En 1 de 1a fig. 1% designamos el cuerpo acolchado gue resulta a—
propiado para 1; envolturae de un relleno con superficies de. limita-
cién rectangulares. Dicho cuerpo acolchaio estéd provisto de lfineas de
plegadura 4, 5 y 6 aplicedas por estempacién, presentendo en las es-
quinas las escotaduras 2, as{ como en el centro de los cantos de cos-—
tado las escotaduras 3. Bn J estén designados los bordes que se hén
originado en sentido longitudinal en fase cont{nua de trapvajo de un
modo directo y, por los costedos estrechos, por cortado. '

En la fig. 22 el plegado del cuerpo acolchado se h& hecho alrede~
dor de un relleno, segiin la fig: 12, y las piezes marginales produd da:
por el doblado & lo largo de las lineas de plegadura 4 y 5 elrededor
del relleno, quedan en posicién estrechamente préxima a los cantos Iy
estando unidas por costure a 1lo largo de dichos cantos.

EL iﬁvento, qentro de su esencialidad, puede ser objeto de varian—
tes de detalle y& que, oomo antes dijimos, el caso ilustrado solo hé
sido dado como ejemplo, né limitativo, siempre que tales variantes no

hagan salirse del dominio del mismo.
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Beche la descripeidn del prosente invento Se lice constar, que
esba solicitud se acoge & 108 vouclficios de 1& prioridad de le paten-
te aleuans L V 765 VII/S5oa depositeds en 24 d€ harzo de 1950, y que
se decleran como nugvas y de propia invencién las veivinciczciones
giguicentess

le— Un procediniento de elzoorscidn ¢ cuer pos «colohados dotin-
dolos de apititud mere plegarse, cuyos cusri0s es tdn constituidos por
neses fibrosas apilodes en cepas sweliles sglutlnacus por un agente de
travazén elistico dostinesuas el recubrimiento do rellenos de la fuo-
le mas diversé, ceracte riuet0 Lor el hecho de que, durante la elabo-
reoibn del cusrpo acolohado, Gespuds de la splicacidn del wgente de
trepasén eldstico, si bidn antes del secwaC de & ve dltimo, se estam—
ran, mediunte trogueles 0 cilindros periiiudOs, idngas de piegaﬁura,
siguiendo después el secudo ¥, cvantusduente, la vulcanizacidn.

Ze— Un procedimicato, sepln we reivindlea en da L, ceracierizado
paxr el hcecho de gue, les 1ifnanes estemvedes G plegadura corregpornden
en su disposicidn o les dicensionse del relieno, de 1O 40 gue,y al ple-
gar la capa de cuvierte se vin fornando porciones de oriliz doblades
cuyoseg cantos gusaenn edbyschaninte contiguos, wno respgoto al otro, pu-
diendo ser unidos por cogturse & 10 largo de le ilnsa de contacto.

3e= Un proceaimiehto, segln se relvindica cn las anteriores, ca-—
rac terizado par el hécgo ae guey pare evitar solapados al juntar por
ple gadurs, se practican en la capa de cublerta escotaduras en las gs-
quines y en él centro de los cantos longitudinales.

4.~ Un procedimiento, segin se reivindica en las anteriores, ca=-
recterizado por el hecho de gue, log fondog fibrosos de apoyo debven
elaborarse en fase continus de trabajo, en forma de una cinta del an-

oho deseado que después de terminade es recortade, o dividida por es~
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vampeoibn, en trozos parciales de dimensiones adecuadas para que Sir-
ven asimismo las escotaduras que sntes se reivindiczron, y siendo em—
Pleado, preferiblementce, cOmO xelicno la sSsrie de muellesg elésticos
de acero.
s 5 5.~ Un procedimiento de elaborzcifn debuerpos acoichados dotdndo-
los de aptitud pzre plegarse.

Segfin se describe ¥ reivindice en la presente wmemoriea que consta
de oinco hojas foliadas ¥ meoanograi’iadas por ura sola cara y de una
1fmina de aibujose.

Madrid, & veintiuno de lierzo de wil novecientos cincuenta y uno.

v ER.E‘II‘E ICIE GLANZSUOYPF-FABRIKIN , A. ~Ge

JAIME IBERN MIRALLES
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