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Dn. José Tarrées Mosella, y Dn. Jesds Alcefiiz Royo, am-

bos de nacionalided espafiola, domiciliados en Hospitalet -
del Tlobregat (Provincia de Barcelona) Calle lLlobreget,40 -
(Coll-Blanch), sollicitan registrar una Patente de Invencidn,
por 20 afios, para Espafia y sus Colonias, reletiva a: ”PER -
FECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN EL MECANISMO DE CIERRE DEL-
MOLDE DE TAS WAQUINAS PARA MOLDEAR, POR INYECCION, MATERIAS
TERMOPLASTICAS”? .-(Clase 30) Grupo 3¢ del Nomenclstor Oficial.

Les mdquinas empleadas para moldear materias termoplds
ticas, en las cuales el relleno del molde se realiza por in
yecoién del material en estado pastoso, requieren, para su-
buen funcionamiento, que el cierre del molde se efectue de-
un modo seguro, & fin de que al ser inyectads la msteria -
pléstica, no retroceda ninguna de las dos mitades que inte-
gran el molde. También es muy importante que el cierre del-
molde se realice lo més rapidamente posible, ya que de ello
depende, en parte, el buen rendimiento de ls méquina.-

La presente solicitud de Patente de Invencidn tiene -
por objeto dar a conocer ciertos perfeccionamientos introdun
cidos en el meceniemo de cierre del molde de diche clase -
de méquinas, caracterizéndose por el hecho de que el meca -~
nismo es accionado por una sole palsnca, con la que se lo -
gra, segin sea el sentido del accionamiento, abrir o cerrar
el molde con gran rapidez y con la seguridaed de que, una -

vez cerrado, la mitad correspondiente al mecenismo de cie -
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‘Tre no retrocederd, por efecto de la presifn de le materia

termopléstica inyecteda.-Dichos objetivos se logran en vixr
tud de un sistema de pslencas articuledas, formadee por -

una horquilla, dentro de la cual se alojan unos tirentes

tambien erticwlados, accionados por una pieza arquesda, -
unida a la palence o mando del mecanismo, de modo gque, al-
sbrirse el molde, despues de la inyeccién, dichas articuls
ciones permiten el cambio de posicién de las pelencas, en-
sentido de esteblecer cierto éngulo respecto a la horgqui -
lla que las sleja, siendo arrastrade la mited del molde -
correspondiente al mecanismo, por dicha horquilles, a la -
que estd unido por un peguefio védstago graduable, solidario
del molde por un juego de rétula.-

El ceambio de posicidén que mdopten las palences en el-
momento del retroceso, es luego modifiéado, cuando se pro-
voca el avance de la mitad del molde para lograr el cierre,
quedando los tiresntes y la horquilla en lfnea recta e impo- -
sibilitados de ceder, gracias a un tope que mentiene dichas
partes en posicién horigontal.-

En los dibujos adjgptos, gue forman parte integrante -
de la presente memorie descriptiva, #e representa, a titulo
de ejemplo, una realizacién préctics del mecanismo perfec -
cionedo para el cierre del molde, cuyas caracterfsticas -
principales dejamos apuntedas.-

Dichos dibujos muestran:

Fig.l.- Una vista lateral del mecanismo, parclialmente
seccionado, mostrando el juego de pelancas erticuledas, que
integran el sistema de arrastre de le mitad del molde, las-
cusles se desplagen sngulasrmente, psra efectuar su apertura

0 cierre.~-

Fig.2.~ Una vista en plantas del conjunto del mecenismo
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Refiriéndonos concretamente a los mencionados dibujos,—

representado en Fig,l.-

pasamos a detallar las partes que integran el nnevo sistema-
de cierre del molde de las méquinas pare inyectear meterias -
termoplésticas.-

Segin se aprecia cleramente por la vista lateral de -
Fig.l ¥y planta correspondiente de Fig.z,lla mitad -l- del -
molde, se desplaza, en sentido horizontal, guiesda por las -
barras cilindrices -2- -2°-, unidas a le bancasda -4- de la-
méquine por las correspondientes tuerces de fijacién -3-3’-.
La referids mited de)l molde va fijada al mecanismo de aper-
ture y cierre, por un juego de rétula -5-, unido a un peque
filo véstago graduable -6-, que se atornilla sobre le cabeza-
~7- de una horgquilla -8-, dentro de la cual se hallan unos-
tirantes articniados ~10-10 -, unidos entre s{ y respecto a
la horquilla, por un pequeiio eje ~ll-, gue los atraviesa -
aproximedamente por la mitad de su longitud.~

Los tirantes -10- estén articularmente unidos, por su-
extremo delantero, a une pieza arqneada ~9-, mediante otro-
pequefio eje -~12-, mientras que por su extremo posterior es-
tén unidoe & una pieza -13- con su punto de gire -13'-, so-
1ideria de la bancada -4~ de la méquina, por interposicién-
de un véstago -l4- atornillado por las tuercas -15-.

La pieze arqueada =9-, que constituye el Srgano impul-
sor del juego de pslancas articuledas, esté unide al mando-
de aceionamiento -16-, por otro pequefio eje -17-.

Sobre loe juegos de tirantes articulados -10- =10'- se
ha dispueeto convenientemente atornilladae, una pieza de to-
pe -18-, que apegura la posicién, en lfnea recta, de loe ti
rantes -10- -10’- y de le horquille -8-, en el momento de -

efectuasrse el cierre del molde y durante la inyececién.~
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El mecenismo de cierre, ocuyos componentes acabamos de
describir, funciona'del siguiente modo:

41 hacer girer el mando -16- del cierre en sentido de
la flecha -8~ del dibujo, 1a~piqza arqueads -9~ agciende,-
en direccidén de la flecha -b-, arrastrando coneigo al Jue-
g0 de tirantes =10~ =10°~y & le horquilla -8-, que se le -
vantan describiendo un axrco cuya trayectoria se indica, en
el dibujo, por le fleche -c¢c-. De este manera se establece-

entre la horquille y los tirantes un dngulo, de cierta in-

elinacién, cuyo vértice lo constituye el pequefio eje -ll-~

de la articulacién comin, produciéndose un acortamiente de
la distancia, que en 1fnea recta formsban los tirantes y -
le horguille.- Dicho acortamiento es el que determina la -
apertura del molde, cuyas mitad -l- retrocede en una distan
cla lgual 8l acercamiento que se ha producido entre log -
puntos de srticulacién -1ll- y -1l2-.

A fin de poder graduar la posicidén de la mited -l- del
molde en el momento de realizarse el cierre, el véstago —-6-,
golidarie del juego de rétula -5-, se atornilla més o menos
dentro de la cabeze -7~ de le horquills -8-, aumentando o -
disminuyendo, segin convenga, la porcién de dicho véstago -
que sobresale de l& horquille.- ‘

Para fijar la posicidén del referido véstego, despues -
de greduerlo para lograr el cierre pexfecto del molde, se -
he previsto disponer, perpendicularmente a la cabeza -7- de
le horgquilla, unos pernos o chavetas, no mostrades en el 4i
bujo que impiden que el véstago roscado se desatornille.-

Para cerrsr el molde se hace girar la palanca de mando
-16- en sentido contrario al de lz flecha -a- del dibujo de
referencia, produciéndose un movimiento contrario de la pie
za srqueda y del juego de tirantes y horquilla, que se colo
cen en 1fnea recta, en el momento en que se produce el fi -

nel de la cerrere de avance de le mitad -l- del molde, que-
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dando el cierre asegurado, en forma inamovible durante el -
proceso de inyeccién del material termopléstico, graciee al
tope -18- que impide la oscilacién de la horquille y por en
de de todo el mecanismo de cierre.-

Segin se observa por la vista en planta de Fig.2, el -
Juego de rétula, horguilla y tirsntes es doble y sstén dis-
puestos simetricamente entre las barras -2- -2°-= que guian-
los desplazamientos de las dos mitades del molde, & fin de-
esegurar un perfecto equilibrio en la distribueidn del es -
fuerzo que ha de resiestir la mitad -l- del molde, en el mo-
mento de le inyeccién.-

Por consiguiente que la forma, dimensiones, clsse de -
material, disposicidn y arreglo del conjunto y de ceda wuns-
de las partes que integran el mecaniesmo de cierre del molde,
e gque nos hemes referido en el transcurso de este memoris, -
podrdn sufrir todas aquellas variacionee y modificaciones -
que se estimen pertinentes, segin el tipo de méguina que se
construya y con relacién a su capacidad de inyeccién, siem-
pre que no se altere la idea que caracterize lae mejores in
troducidas en dicho meceniesmo para lograr el eierre perfec-
to.-

Le Patente de Invencién por: ”PERFECCIONAMIENTOS INTRO
DUCIDOS EN EL MECANISMO DE CIERRE DEL MOLDE DE LAS MAQUINAS
PARA MOLDEAR, POR INYECCION, MATERIAS TERMOPLASTICAS”, wTuyo
privilegio de explotacifén en Espafia, sus Coloniass y Protee-
torado, se solicite por un perfiodo de 20 afioe, recaerd so -
bre las perticularidedes gue se concretan en las siguientes

REIVINDICACIONES

le.-”PERFECCIONAVIENTOS INT.ODUCIDOS EN EL MECANISMO DE CIE
RRE DEL MOLDE DE LAS MAQUINAS PARA MOLDEAR, POR INYECCION,-
MATERIAS TERMOPLASTICAS” ceracterizados por el hecho de que
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pera evitar que la mitad posterior del molde retroceda, por
efecto de la presidén, al ser inyectads le materie termoplég
tice, el arrastre de dicha mitad, tanto para lograr el movi
miento de cierre, como el de aperturas del molde, se résgliss.
por medio de un juege de palancas articulsdas, compueste -
por una horquilla, dentro de la que se alojan unos tirantes,
articulados por el centro y por sus extremos, los cuales eon
accionados por uns pieza arqueads, movida por la palanca o-
mando del mecanismo, actuando el conjunto de las citadas ar
ticulaciones de modo que, al final del avance del mecanismo,
para producir el cierre del molde, quedan los tirantes y la
horquille en lfnea recta e imposibilitados de ceder, gra- —
cles a un tope soliderio de los tirantes, gque mantiene d4i -
chas partes en posicidén horizontal, mientras se efectda la-
inyeceién.-

22,- »PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN EL MECANISMO DE -
CIERRE DEL MOLDYE DE LAS WAQUINAS PARA MOILDEAR, POR INYEC- -
CION, MATERIAS TERMOPLASTICAS” segdn la 12,reivindicacién-
caracterizados por el hecho de gue el movimiento de apertu-
ra del molde se realiza al girar el mando en sentido contra
rio al de clerre, & fin de gue las articulaciones permitan-
el cambio de posicién de los tirantes, estableciendo cierxrto
édngulo respecto a la horquilla gue les aloja, acorténdose -~
as{ la distancia que en linea recta formsban antes dichas -
partes, siendo arrastreda le mitad posterior del molde por-
el desplazamiento de la horquilla, & cuys cabeza estd unido
por un pequefio vdstage roscade, solidario del molde por un-
juego de rétula.-

32,- ?PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN EL MECANISMO DE -
CIERRE DEL MOLDE DE LAS MAQUINAS PARA MOLDEAR, POR INYEC- -
CION, MATERIAS TERMOPL:ASTICAS” segin la reivindicacién en -

terior, caracterigzados por el hecho de gue paras poder gra -
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duar la posicién exacta de la2 mitad posterior del molde,~-
en el momento de efectuarse el cierre del mismo, el véde-
tago roscado solidario del juego de rétule, se atornille-
mds o menos dentro de la cabeza de la horguille, aumentan
180 do o disminuyendo, segin convenga, la porcidén de diche -
véstago que sobresasle de la horguilla.-
48,~ ”PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN EL MECANISMO DE-
CIERRE DEL MOLDE DE LAS MAQUINAS PARA MOLDEAR, POR INYEC-
} CION, MATERIAS TERMOPLASTICAS” Tal como se ha descrito y-
185 demostrado en los dibujos adjuntos,.-
Consta de siete hojas foliadas y mecanografiades por
une sole cara,-
Barcelons a 15 de Marzo de 1951.

P.A. de Dn.Joséd Terrés Mosella y
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