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por !’Tjna máquina para la  producción con tin ua de tubos y v a r i­

l la s  de v id r io  e s t ir a d o  en d ire c c ió n  a scen d e n te"- -  - - -  -

a fa v o r  de Don werner SGEHILLiáB, de n acio n a lid a d  alemana, do­

m ic ilia d o  en? 6, adwards Avenue, w estlan d , SSifaA3 T3»-OTDSE- 

ZYM, ( S ta ffo r d s h ir e , gran  B reta ñ a ).

MaSORIA BiíSCBIPTiyA

i s  eonooido e l  e s tira d o  de lo s  tubos de v id r io ,  esp e­

cialm ente tubos para termómetros, en d ire c c ió n  ascendente, 

a s í  como en d ir e c c ió n  h o r iz o n ta l y  descendente.

Los r e c ie n te s  perfeccion am ien tos y  tó e n lo s  de la  f a b r i -  

5 oación de v á lv u la s , lámparas f lu o r e s c e n te s , tubos con c u e llo  

de ro sca  y je r in g a s  n e c e s ita n  de tubos fa b ric a d o s  con gran 

e x a c titu d  para poder e la b o ra r  eficazm en te t a le s  a r t ío u lc s  

con máquinas au tom áticas.

para a lc a n za r  e s te  o b je to  no solam ente es e s e n c ia l  l a  

e x a c t itu d  en e l  diám etro d e l tubo de v id r io ,  s in o  que es atín 

más im portante lá  uniform idad y e x a c t itu d  en e l  esp esor de

10



♦

2 M

19 7 08 2

la s  paredes de lo s  tu b os. ©n la s  lámparas f lu o r e s c e n te s  lo s  

tubos no kan de contener h u e lla s  l ín e a s  u ondulaciones d e b i­

das a la  d e s ig u a l d is tr ib u c ió n  d el v id r io  ©n e l  e s t ir a d o .

La e x p e r ie n c ia  ba demostrado Que e s te  o b je t iv o  puede a l -  

5 can zarse con una máquina de tra b a jo  continuo que e s t i r e  e l

v id r io  h a cia  a r r ib a , generalm ente denominada «máquina de e s t i -  

r a r  en d ir e c c ió n  ascen d en te" segtln la  invención»

Be acuerdo con e l  fundamento de la  in v en ció n , para la  

fa b r ic a c ió n  de tubos y v a r i l l a s  de v id r io ,  é s te  se  e s t i r a  en 

1© d ire c c ió n  ascendente de un r e c ip ie n te  de e s t ir a d o , en tre  la s  

paredes de1 un c i l in d r o  que g ir a  en la  misma d ir e c c ió n  de y 

en sincronism o con dicho r e c ip ie n te .

Se d ir ig e  a ir e  a p resió n  h acia  a r r ib a  por una tobera  

s itu a d a  a  un n iv e l  debajo del d el v id r io  d e l r e c ip ie n te  de 

15  e s t ir a d o . La tobera se  hace ventajos§m ente t o t a l  o p a r c ia l­

mente de a ce ro  a l  cromo n íq u e l in o x id a b le  y  altam ente p u l i ­

mentada. pueden dispon erse medios de r e f r ig e r a c ió n  de una 

manera a ju s ta b le  en p o s ic ió n  por encima de la  to b era  y  d el 

c i l in d r o ,  en lo s  cu a le s  e l  agente de r e fr ig e r a c ió n  puede sexr 

: 2© a ir e  u o tro  g a s , o agua u o tro  líq u id o -

Además, de acuerdo con l a  in v en ció n , e l  r e c ip ie n te  ro ­

t a t iv o  e s tá  con figurad o  in terio rm en te  de t a l  manera que t ie n e  

su profundidad mayor inmediatamente debajo d e l c ír c u lo  f o r ­

mado por e l  c i l in d r o  con e l  cu a l g i r a ,  a p a r t i r  de cuyo punto 

25  más i n f e r i o r  se  curva la  s u p e r f ic ie  h a c ia  a rr ib a  a manera de 

una curva oóncave h a c ia  l a  boca da la  to b e ra , proporcionando 

a s í  un hecho fa v o ra b le  de c o r r ie n te  a lo s  ga ses  im pelidos ha­

c ia  a r r ib a  en la  operación  d e l e s t ir a d o , a l  r e c ip ie n te  r o ta -
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t iv o  de e s t ir a d o  y la  tobera pueden s e r  de una so la  p ieza  

par© p re se n ta r  en la  s u p e r itó le  I n t e r io r  d el r e c ip ie n te  y 

en la  s u p e r f ic ie  e x t e r io r  de l a  tobera una curra  continua 

y l i s a  para e l  v id r io  que se ha e s t i r a d o  h a c ia  a r r ib a  

en la  fa b r ic a c ió n  de tubos o v a r i l l a s .

Además, de acuerdo con l a  in v en ció n , den tro  d e l c i l i n ­

dro r o t a t iv o  de e s t ia d o  va montada una camisa oon cámara 

por l a  cu al puede h acerse c ir c u la r  un l íq u id o  de r e f r ig e r a ­

c ió n , por ejem plo agua.

Be acuerdo con o tra  c a r a c t e r ís t ic a  d© la  in v en ció n , 

pueden d isp on erse medios t a le s  como un a n i l l o ,  v e n ta jo sa ­

mente s itu a d o  en una p o sic ió n  adecuada por encima d e l c i ­

lin d r o  r o t a t iv o  p r o v is to  de o r i f i c i o s  a tr a v é s  de lo s  cua­

le s  se  d ir ig e  b a jo  un c ie r t o  ángulo a ir e  u  o tro  gas a p re ­

sió n  h a c ia  dentro d e l c i l in d r o  de e s t ir a d o , co n tra  e l  cen­

tr o  d e l cono de v id r io  formado inmediatamente sobre la  to ­

bera por e l  v id r io  e s t ir a d o  h a cia  a r r ib a .

Además, de acuerdo con la  in v e n ció n , se dispone un 

miembro de conexión en tre  la  tobera r o t a t iv a  con e l  r e c i ­

p ie n te  de e s tira d o  y  e l  m anantial e s ta c io n a r io  de sum inis­

tro  de a ir e  para la  to b e ra , un t a l  miembro puede comprender 

una a r t ic u la c ió n  de r ó tu la  que pace# una ca n a l c e n tr a l a 

tra v é s  d e l cu a l puedanpasar lo s  desechos de v id r io  ro to  

que se  produzcan a l c o r ta r  lo s  tu b o s.

Además, de acuerdo con l a  in v en ció n , se disponen me­

d io s para a ju s ta r  la  p o s ic ió n  d e l r e c ip ie n te  r o t a t iv o  de 

e s t ir a d o  con re sp e cto  a la s  o tra s  p a rte s  en cooperación  

con e l  mismo, .gstos medios pueden c o n s is t i r  en t o r n i l lo s
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l a t e r a le s  o t o r a l 1 1 o» en e l  fondo, m ediaste lo s  cu a les se 

puede e le v a r  o descender o mover h a c ia  uno u o tro  la d o  e l  

r e c ip ie n te  r o t a t iv o .

21 empleo de la  máquina de l a  in v en ció n  proporciona 

5  la s  s ig u ie n te  v e n ta ja s ;

I*  g l  empleo de un r e c ip ie n te  r o t a t iv o  -»ouya v e lo c i­

dad es de media a dos v u e lta s  por mifiuto, según e l  tacaño 

del tubo y  l a  v e lo c id a d  d el estirado»** elim in a  e l  e fe c to  

u n i la t e r a l  d e l v id r io  fundido en tra n te  que provien e d e l ca ­

le n a l de a lim en ta ció n .

I I .  La forma curvada como s u p e r f ic ie  de c o r r ie n te  del 

fondo d e l r e c ip ie n te  que se  continúa eon la  pared l a t e r a l  

tambián curvada de l a  tobera e v it a  todo ángulo frió o b o lsas 

de v id r io  fr ío »  asegurando a s í  una continua a flu e n c ia  d e l 

15  v id r io  uniform e a l  cono de v id r io  donde se  forman lo s  tu ­

bos o la s  v a r i l l a s  en su prim era f a s e .

H I .  ün c i l in d r o  r o t a t iv o  de e s t ir a d o  sin cro n iza d o  en 

su v e lo c id a d  con e l  r e c ip ie n te  y que inmerge en e l  v id r io  

forma a lred ed o r de l a  p ie za  de tobera  que e s tá  f i ja d a  en e l  

26  r e c ip ie n te  una cámara de e s t ir a d o  c ir c u la r ,  en l a  cu a l se

mantiene por toda la  masa de v id r io  una v iso o sid a d  uniform e 

y  homogánea debido a la  ro ta c ió n  d e l r e c ip ie n te .

1 7 . Los d is p o s it iv o s  de r e fr ig e r a c ió n  esp ecia lm en te 4 na 

cam isa o c i l in d r o  con cámara de r e fr ig e r e z ió n  en e l  in t e r io r  

25  d e l c i l in d r o  de e s t ir a d o , que es a ju s ta b le  en su a lt u r a ,

e fe c tú a  l a  form ación del cono de v id r io  o rig in an d o  y  mante­

niendo la s  con d icion es con stan te , de atm ósfera y  v isc o s id a d  

que son más fa v o ra b le s  para e l  e s t ir a d o  d e l tubo y  de la



19 7 08 2

- 5

15

varilla*
7. La provisión de un anilLo por el cual se dirige aire 

comprimido a través de pequeños orificios o toberas hacia 
el centro del cono de vidrio que se forma encima de la pieza 

5 de tobera del recipiente aumenta el efecto de refrigeración, 
y el régimen de producción hasta una cantidad de 3 tonela­
das, o más, por hora.

VT. La experiencia ha demostrado que el empleo de to­
beras y cilindros de estirado hechos entera o parcialmente 

1® de acero inoxidable al cromo níquel o metales similares, 
altamente pulimentados, mejora la cualidad de las varillas 
y de los tubos, evitando cualesquiera huellas en el inte­
rior o en el exterior de los tubos, y ayuda en el estirado 
suave del vidrio a lo largo de la pieza de tobera.

15 LS invención se ilustra esquemáticamente por vía de
ejemplo en los dibujos adjuntos, en los cuales;

La figura 1 es una elevación en corte del aparato aegi£n 
la invención;

La figura 2 es una planta en corte transversal por la 
2© liana a -á  de la figura 1;

La figura 3 es una elevación en corte de la tobera pa­
ra el estirado del tubo, a escala mayor; y

La figura 4 es una elevación en oorte de una tobera 
para el empleo en la fabricación de varillas, a escala mayor* 

25 para fealizar la invención de acuerdo con una forma de
construcción destinada a la fabricación de tubos de vidrio, 
se dispone un recipiente rotativo 3 de estirado, que se ali­
menta de vidrio fundido desde un horno {no indicado) a tra-
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ré» de tía canal 1, bajo ©1 gobierno de una compuerta 2.
*1 recipiente d© estirado 5 ©» d© material cerámico y 

está montado, para su ajaste ©a la dirección vertical y la­
teral por medio de tomillos 4 y 5 respectivamente, ©a un 
cuerpo cilindrico 6 sostenido por unos soportes 7 montados 
ea oo Jim te» 8 sobre un carril circular 9. un anillo den­
tado 10 estd fijado en loa soportes 8, y a© acciona median­
te cualquier medio apropiado tal cono un motor eléctrico

10
{no indicado)# a través de un engranaje 11.

H  centro del recipiente de estirado 5 está oonsti1a.í- 
do por una tobera vertical 12 que tiene debajo del nivel

r del vidrio una perforación vertical 14, conectada por de­
bajo mediante un conducto 13 a un manantial de aire a presión 
como más adelante se describirá en detalle* El contorno

15 interior del reoipiente de estirado a tiene una forma cor­
vada y se continúa con el contorno exterior de la pared de 
la tobera 12 de tal manera que el vidrio de dicho recipien­
te poede ser impelido siguiendo una superficie favorable 
de corriente por encima de la pared de la tobera 12 y bada

20 arriba mediante un mecanismo de estirado (no indicado)* ia 
tobera 12 es de acero al ercmo nlqaSL y la perforación de 
la misma varía según el diámetro del tubo de fidrio y el 
tipo de vidrio que se ha de estirará I» presión del aire 
par© tamaños pequeños de tubo, por ejemplo para tubos de

25 6 milímetro®, es 6 milímetros en el manómetro de agüe, y 
para mayores tamaños basta 50 milímetros de diámetro la pre­
sión del aire requerida aumenta y puede llegar basta §00 
milímetros en el manómetro de agua.

Encima del recipiente de estirado 3 hay un cilindro 15
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montado para g ir a r  en anos c o jin e te s  ap rop iad os, e l  cu a l 

se  hace ventajosam ente de m etal, con e l  borde in f e r io r  16 

sumergido en e l  v id r io ,  fundido d el r e c ip ie n te  de estirado 3 

en e l  punto de mayor profundidad d el mismo. IS  v e lo c id a d  de 

5  ro ta c ió n  d e l c i l in d r o  15 se s in c r o n iz a  con la  d el r e c ip ie n ­

te  de e s t ir a d o  3 .

Una c u b ie r ta  an ular 17 para e l  r e c ip ie n te  de e s tira d o  

rodea e l  c i l in d r o  g ir a t o r io  15 y se  la  debe mantener, jun* 

temente con e l  re o ip ie n te  de e s t ir a d o  a un tem peratura uni« 

lO  forme mediante quemadores de gas (no in d ica d o s) o de o tra  

manera con ven ien te.

Una oamisa de r e fr ig e r a z ló n  18  con cámara de agua va 

montada, a lin e a d a  axilm ente y a d is ta n c ia  con ven ien te, 

dentro d e l c i l in d r o  r o t a t iv o  1 5 ,  para e n f r ia r  e l  tubo de 

15 v id r io  19 a medida que se l e  va e stira n d o  h a c ia  a r r ib a  des­

de e l* r e o ip ie n te  de e s t ir a d o . Bicha camisa de r e fr ig e r a c ió n  

puede i r  suspendida en con trapesos SO por encima y fu e r a  

del r e c ip ie n te  de e s t ir a d o  3 . A tra vo s de la  oamisa c ir c u la  

agua f r í a  por medio le  tabes de en trad a  y de s a l id a  21 y 22 

20 respectivam en te d isp uestos para e s te  f i n  en e l  fondo y en 

l a  p a rte  su p e r io r  de dicha oamisa de r e fr ig e r a c ió n  1 8 . gíL 
paso d e l agua de r e fr ig e r a c ió n  se re g u la  según e l  esp esor 

requerido cíe la  pared d e l tubo.
\

g l tubo de v id r io  19 se e s t i r a  v e rtie s ím e n te  en s e n t í-  

25 do asoendente desde e l  cen tro  del r e c ip ie n te  de e s t ir a d o  3  

mediante d is p o s it iv o s  convencionales (no in d ic a d o s ) , a una 

v e lo c id a d  determinada por la  e s p e c if ic a c ió n  d e l v id r io  y 

e l  esp eso r req u erid o  de la  pared.

- 7 -
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Un miembro m i a r  23 e s tá  montado sim ilarm ente en una 

p o s ic ió n  c e n tra l e s ta c io n a r ia  encima de le  camisa de agua 

de r e fr ig e r a c ió n  18 y  concéntricam ente a lred ed o r del tubo

de v id r io  19 que se encuentra en proceso  de e s t ir a d o .  Mlen- 

5 t r e s  e l  tubo de v id r io  19 es e s t ir a d o  desde e l  r e c ip ie n t e ,,  

se  p royecta  a ir e  a p resión  en d ire c c ió n  descendente b ajo  

un c ie r t o  ángulo sobre la s  paredes e x te r io r e s  d e l tubo de 

v id r io  a tra v é s  de lo s  o r i f i c i o s  24 del a n i l lo  23 in c l in a ­

dos h a c ia  a b a jo . H  a n i l lo  23  se puede montar de c u a lq u ie r

10 manera conveniente para s e r  e ju s ta b le  en a lt u r a .

in t r e  la  tobera 12 y e l  conducto de a lim en tació n  de 

a ir e  13  hay un conducto a tra v é s  de una a r t ic u la c ió n  de ró ­

tu la  2 5 . 11  soporte  es e s ta c io n a r io  y la  bola g ir a  con l a  

to b e ra ! * 1  a ir e  es su m inistrad o por debajo de la  a r t ic ú la ­

le  ción  desde e l  conducto 13  que formando ángulo ascien d e pa­

ra  l l e g a r  a la  base d e l so p o rte . Mi paso c e n tr a l  de la  tobera 

se  prolonga v e r  t i  cálm ente h a d a  ab ajo  a tra v é s  d el soporte 

y  de un tubo 2 6 , de manera que todo v id r io  r o to  de un tubo 

o de una v a r i l l a  pueda ca e r  directam ente a tra v é s  de l a  to -  

2© bera y de la  a r t ic u la c ió n  s in  o b s tr u ir  e l  s im u n istro  d e l

a i r e .
jjx tobera 12 puede e s t a r  formada completamente de acero 

a l  cromo n íq u el con una p e rfo ra c ió n  c e n tr a l y  un remate p la ­

no 27 ( f ig u r a  3) con un borde c ir c u n fe r e n c ia l  agudo en 2 8 .

ES SI tamaño de la  tobera es un fa c t o r  para determ inar e l  esp e­

so r  de la  pared del tubo, y  por e s ta  razón se  disponen la s  

tob eras con cabezas fá c ilm e n te  desm ontables.

2» l a  fa b r ic a c ió n  de v a r i l l a s  de v id r io  no es n ecesa-
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r i o  e l  su m in istro  de a ir e  por la  tobera  y entornes se d is ­

pone una p ie z a  E9 en forma de copula para l a  to b era  ( f ig u r a  

4) 00n la s  paredes ligeram en te cóncavas en 3 0 , que s e  eontí.- 

m an  con e l  contorno in t e r io r  del r e c ip ie n te  de e s t ir a d o  3 

5 ayudando a s í  e l  e s t ir a d o  uniform e de la s  v a r i l l a s  de v id r io ,  

m oka p ie z a  pera la  tobera puede se r  p arcia lm en te  de a r c i ­

l l a  con solam ente e l remate de a ce ro . S i  a ir e  que se  emplea 

en l a  fa b r ic a c ió n  de tubos e s t ir a d o s , in s u fla d o  por l a  to ­

b era , puede em plearse para la  r e fr ig e r a c ió n  en e l  caso de 

10  l a  fa b r ic a c ió n  de v a r i l l a s ,  como se  vé en 31 de l a  f ig u r a  4 .

p ara  e l  funcionam iento, en l a  fa b r ic a c ió n  de tubos de 

v id r io  e l  v id r io  fundido se e s t i r a  v e rtica lm e n te  h a c ia  a r r i ­

ba desde e l  cen tro  d e l r e c ip ie n te  de e s t ir a d o , previam ente 

a ju sta d o  en su  p o s ic ió n  de a ltu r a  y  l a t e r a l  con r e la c ió n  

15  a l  d is p o s it iv o  de e s tira d o  mediante lo s  t o r n i l lo s  4 y  3 , a l  

o ilin d r o  r o t a t iv o  1 5 , a la  camisa de r e fr ig e r a c ió n  e s ta c io ­

n aria  18  y  a l  a n i l lo  de a ir e  de r e fr ig e r a c ió n  1 9 .

g l  a ir e  a p resió n  in s u fla d o  por l a  to b era , que e s t á  

formada de una p ie z a  con e l  r e c ip ie n te  de e s t ir a d o  y e s t é  

g0 situ a d a  en e l  cen tro  de é s te ,  se  d ir ig e  h a c ia  a r r ib a  pasando 

por e l  tubo cíe v id r io  qjf» se e stá  formando. Las paredes ex­

t e r io r e s  del tubo se r e fr ig e r a n  mediante l a  cam isa de agua 

de r e fr ig e r a c ió n  18  y  la  c o r r ie n te  de a ir e  d ir ig id a  h a c ia  

a b a jo  por e l  a n i l l o  1 9 .

g5 continuamente pasa por e l  canal 1 ,  que es ven tajoso

c a le n ta r , un su m in istro  de v id r io  fundido L a c ia  e l  r e c ip ie n ­

te  de e s t ir a d o -
So l a  fa b r ic a c ió n  de v a r i l l a s  de v id r io  e l  funcionam ien-

- 9 -



to 8$ el mismo* excepto que se emplea u b & pieza de tobera no 
perforada, como se puede ver en la figura 4 de los dibujos 

adjuntos.
La c u b ie r ta  del r e c ip ie n te , lo s  d is p o s it iv o s  de c a le ­

fa c c ió n  y e l  hecho de que se  hace g ir a r  e l  r e c ip ie n te  garan ­

t iz a n  un mantenimiento uniform e de la  tem peratura, y  que to ­

do e l  v id r io  dentro d el r e c ip ie n te  se en cu en tre a l a  misma 

temperatura» Los tubos o la s  v a r i l l a s  de v id r io  tendrán 

pues una com plexión y unas dimensiones uniform es s in  e s t r ía s  

n i agu jero s en e l  v id rio »

M O T A

Por la patente de invención a que se refiere la presen­
te memoria descriptiva se BSIVIUDIOA la propiedad y la ex­

plotación exclusiva de:
1 . -  una máquina para la  producción c o n tim a  de tubos 

y v a r i l l a s  de v id r io  e s t ir a d o  en d ir e c c ió n  ascendente, ca­

r a c te r iz a d a  por e l  hecho de que comprende un r e c ip ie n te  r o ta ­

tivo de e s t ir a d o , a l cual se su m in istra  e l  v id r io  fun d id o,/
un c i l in d r o  montado concéntricam ente para g ir a r  en s in c r o ­

nismo con e l  r e c ip ie n te  de e s t ir a d o , que tie n e  e l  borde c i r ­

c u n fe re n c ia l in f e r i o r  sumergido en e l  v id r io  fundido de d i­

cho r e c ip ie n te  de e s t ir a d o  y  una p ie z a  de to b era  para l a  in ­

ye cció n  de a ir e  montada en e l  cen tro  d e l r e c ip ie n te  de e s ­

t ir a d o  a un n iv e l  por debajo d e l d e l v id r io  fundido*

£ .-  una máquina segiin la  r e iv in d ic a c ió n  1 ,  c a r a c t e r i­

zada por e l  hecho de que la  p ieza  de tobera se  remonta d e l 

cen tro  d e l fondo de r e c ip ie n te  de e s t ir a d o , formando e l  t a l
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fondo y la  pared de dicho r e c ip ie n te  una ourva cóncava con­

tin u a que se co u p lets  oón la  de la  pared cóncava de l a  p ieza  

de to b era , para p rop orcion ar a l  v id r io  fun dido un le c h o  de 

c o r r ie n te  fa v o ra b le  para la  ap ortación  d e l mismo para e l  

e s t ir a d o  desde e l  r e c ip ie n te  de e stira d o *

tina máquina según la s  re iv in d ic a c io n e s  1  o 2 , c a ra c ­

te r iz a d a  por e l  hecho de que e l  diám etro d e l c i l in d r o  r o ta ­

t iv o  se  escoge con r e la c ió n  a l  diám etro d el r e c ip ie n te  de 

e s t ir a d o  de manera que e l  c i l in d r o  p en etre  en e l  v id r io  fun­

dido d e l r e c ip ie n te  de e s tira d o  en e l  lu g a r  de mayor pro­

fundidad d e l v id rio »

4 *- una. máquina según cu a lq u ie ra  de la s  r e iv in d ic a c io ­

nes p reced en tes, c a ra c te r iz a d a  por e l  hecho de que comprende 

una camisa e s ta c io n a r ia  con cámara de agua montada en e l  

in t e r io r  y  en e l ce n tro  d el c i l in d r o  r o t a t iv o ,  a l  tra v é s  

de la  cual se  su m in istra  continuamente agua r e fr ig e r a n t e ,  

encontrándose la  en trad a del agua en e l  fondo de l a  cam isa 

y la  s a lid a  en la  p a rte  su p e r io r  de l a  misma.

5 .  - una máquina según c u a lq u ie ra  de la s  re iv in d ic a c io n e s  

p reced en tes, c a ra c te r iz a d a  por e l hecho de que con tien e un 

miembro a n u la r montado para rodear e l  v id r io  que se  encuen­

tr a  en p roceso  de e s t ir a d o  h acia  a r r ib a , para d i r i g i r  según 

un c ie rto  ángulo a ir e  de r e fr ig e r a c ió n  con tra e l  v id r io  a 

medida que é s te  avanza h a c ia  a rrib a  a tra v é s  d e l c ilin d ro »

6 .  - una máquina según cu a lq u ie ra  de la s  r e iv in d ic a c io ­

nes p reced en tes, c a ra c te r iz a d a  por e l  hecho de que con tien e 

d is p o s it iv o s , ta le s  como esp ig as ro sca d a s, para © justar l a  

p o s ic ió n  d e l r e c ip ie n te  de e s t ir a d o  en lo s  sen tid o s v e r t i c a l



19 7 0 8 24

l£

y  h o r iz o n ta l.

7 .«  tina máquina según cu a lq u iera  de la s  r e iv in d ic a c io n e s  

p reced en te, c a ra c te r iz a d a  por e l  hecho de que con tien e en 

conjunción con l a  p ie z a  de tobera hueca medios para la  e l i -  

5 minaoión s in  desm ontarla de fragm entos de v id r io  por ro tu ra s  

que hubieren  podido p ro d u cirse  en e l  p roceso  de e s t ir a d o .

Q.m tjna máquina según l e  r e iv in d ic a c ió n  7 ,  c a r a c te r iz a ­

da por e l  hecho de que la  p orción  v e r t ic a l  d e l conducto de 

a ir e  que va a  la  tob era  pasa a tra v é s  de una a r t ic u la c ió n  de 

10 r ó tu la , haciéndose p asar e l  a ir e  a d ich a  p o rción  v e r t ic a l

d e l conducto a tra v é s  por un tubo que formando ángulo p en etra  

la te ra lm e n te  en e l  so p o rte  de la  a r t ic u la c ió n  p e ra  ascender 

a tra v é s  d e l conducto*

9 .-  lina máquina según cu a lq u ie ra  de la s  re iv in d ic a c io n e s  

15  p reced en tes, c a ra c te r iz a d a  por e l hecho de que con tien e una 

p ie z a  en forma de a n i l lo  p erforad o  montada oonoéntricam ente 

en re s p e cto  a l  v id r io  en proceso de e s t ir a d o  h a cia  a rr ib a ,' 

haciéndose p asar por dicha p ie z a  a ir e  f r i ó  par® r e f r i g e r a r  

lo s  tubos o la s  v a r i l l a s  de v id r io  durante e l  e s t ir a d o  de 

é s ta s  a tra v é s  del c i l in d r o  r o t a t iv o .

lo *»  Una máquina según cu a lq u ie ra  de la s  re iv in d ic a c io n e s  

p reced en tes, c a ra c te r iza d a  por e l  hecho de que e l  r e c ip ie n te  

de e s t ir a d o  y  e l  c i l in d r o  e sté n  soportados en c o j in e te s ,  y  

l a  camisa cón cámara de agua de r e fr ig e r a c ió n  va s u je ta  a 

E5  co n trap eso s.

1 1 . -  una máquina según cu a lq u ie ra  de la s  R e iv in d icacio n e s 

p reced en tes, c a ra c te r iza d a  por e l  hecho de que se hace e l  

v id r io  fundido p a sar desde e l  horno a l  r e c ip ie n te  de estib a d o

i
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por un oanal In c lin a d o , cu b ie r to  y  ventajosam ente ca le n ta d o .

l g . -  una máquina según cu a lq u ie ra  de la s  r e iv in d ic a c io ­

nes, p reced en tes, c a ra c te r iza d a  por e l  hecho de que la s  p iezas 

de tobera  son in tercam b iab les y hechas de acero  in o x id a b le  

5 a l  cromo n íq u e l y sitam ente pulim entado.

l '¿ .-  Una máquina según cu a lq u ie ra  de la s  r e iv in d ic a c io ­

nes p reced en tes, c a ra c te r iza d a  por e l  hecho de que e l  r e c i ­

p ien te  de e s t ir a d o  y la  p ie za  de la  tobera  son de una seda 

p ie z a .

0 1 4 . -  una máquina según cu a lq u iera  de le s  r e iv in d ic a c io ­

nes p reced en tes, c a ra c te r iz a d a  por e l  hecho de que para le  

fa b r ic a c ió n  da v a r i l la s  se  reemplaza la  p ie z a  hueca d© tobera  

por " wfl p ie z a  in tercam b iab le  de forma substanoialm ente cónica* 

1 5 . -  ta  propiedad y  la  e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  d e l o b je- 

L5 to  de la  p a te n te , sean cu a le s  fu eren  la s  c irc u n s ta n c ia s  que 

cenourr&n con su e s e n c ia lid a d  d e fin id a  en la s  a n te r io re s  

r e iv in d ic a c io n e s , cu al o b je to  e s ;

iqjx¡a máquina para la  p rotoooión  continua de tubos y  va­

r i l l a s  de v id r io  e s t ir a d o  en d ire c c ió n  a scen d e n te".

Oonstei l a  p resen te memoria de tr e c e  hoja® f o l ia d a s ,  

e s c r i t a s  por una sois. c a ra .

B arcelo n a, 15 de ¡¿arzo de 1 9 5 1 . 

p .  p . de Don Warner SCHUELSR,
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