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MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencién se refiere a disposiciones de butaca
¥y, més particularmente, a los cojines de butacas cdﬁstituidos
por una espume elésticamente comprimible recubierta por una
envolvente y prevé, mds particularmente adn, puesto que es en
su caso que su aplicacién parece ofrecer el mayor interés, pe
ro no exclusivamente, entre estos cojines, a los que equipan
las butacas de vehiculos (asientos, respaldos, reposabrazos,

reposacabezas). = = = = = = = = = - - - - . & 4 - 0 - = =~ -

Para fabricar los cojines del tipo en cuestién es

CONOCLdO: = = = = = o - - - - e - e e e e — e .. — - - = -

- recurrir a un molde que qomprende una cubeta hue
ca cuya superficie interior~representg, en hueco, la superfi
cie exterior (parte superior y caras laterales) del cojin a
fabricar y una tapa, estando ventajosamente el fondo de la cu

beta perforado por orificios susceptibles de ser conectados

a una fuente de vacfoy — = = = = = = = = - ¢ - - o - - - =~ - - o

-~ y con formar sucesivamente in situ, es decir en
el mismo molde, la envolvente y la espuma, siendo asi esta
dltima Intimamente envuelta en la envolvente cuando tiene lu

gar su conformacién por molde0. = = = = = = - = = - = -« - - .
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En algunos de estos procedimientos conocidos, para

formar la envolvente, se coloca en los bordes de la cubeta una

~hoja plana, después se deforma ésta de manera que se la haga

adaptar a la superficie interior de la cubeta, conectando a
una fuente de vacfo los orificios practicados en el fondo de

esta Wltima, eventualmente con calentado de la hoja. - - - - -

Estos procedimienfos conocidos presentan algunos
inconvenientes, tales como el siguiente: la hoja destinada a
constituir la envolvente debe ser muy deformable para poder
tapizar a la vez no solamente el fondo, sino también las ca-
ras laterales de la cubeta hueca, las cuales estén generalmen
te orientadas perpendicularmente a este fondo en una distan-
cia del orden de 10 cm, lo que obliga a constituir dicha hoja

a base de un material plésticO. = = = = = = = - = = =« = = = - - '

Se sabe, sin embargo, que un revestimiento de mate-
rial pléstico de la superficie de soporte del cojin es, a me
nudo, menos apreciada que una superficie de tejido, la cual
es menos deslizante, méds porosa, méds suave y mids agradable

tanto al tacto como a la vista: - = = = = = = = = = - - - - - - $7 

Para evitar este inconveniente, se han propuesto

constituir dos elementos distintos: = = = = = = = = = = -« - -

- por una parte, la superficie de soporte o "forro
superior" de la envolVente, superficie adaptada sobre la cara

superior del blogue de espuma y constituida por tejido u otro

material '"noble", = = = = = = = = = = = - = - - = = =~ =~ -~~~ :
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- ¥y por otra parte la faldilla que rodea dicho blo

que de espuma, faldilla constitufda preferentemente por un ma -

terial econémico, tal como un material pléstico. - - - - - - - .

Pero en las realizaciones conocidas de este tipo,
el forro superior y la faldilla estaban ambos Intimamente adhe
ridos contra las caras enfrentadas del bloque de espuma, es- |
tando formado dicho bloque en un molde tapizado interiormente
por unas hojes separadas destinadas a formar respectivamente

este forro superior y esta faldilla. = = = = = = = = = = = = = '

Una solucidén de este tipo presenta varios inconve-

nientes: = = = = = = @ = - - - . C m - m e .- o - - -

- la adherencia entre la faldilla y la espuma adyz
cente rigidifica dicha faldilla y priva su libertad de defor
macidén cuando tiene lugar el trabajo eldstico del cojin: pro
voca la formacién, en esta faldilla, de pliegues que no sola
mente son poco estéticos, sino que también pueden conducir a

cortes y desgarrones a nivel de las lineas de plegado; - - - -

- esta adherencia hace también diffcil el engancha
do de la base de la faldilla sobre la carcasa del cojin, vig
to que esta operacidn hace intervenir una traccidén sobre este
base, con riesgo de arrancado entre ésta y la espuma adherida

contre ella; — = = = = = = = = = = - = - =« - = - = - = - - -

- la unién entre el forro superior y la faldilla no
estd asegurada francamente y existen riesgos de arrancado de
uno por lo menos de los bordes yuxtapuestos de estos dos ele-

mentos a nivel de su linea de unidén, lo que perjudica a la vez
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La invencién evita estos diversos inconvenientes. - -

Segin la invencidh, solamente el forro superior adhe
rido contra la cara superior del bloque de espuma cuando tiene;
lugar la formacidén de éste, estando la hoja destinada a consti .
tuir este forro superior dimensionada de forma que presente,
despuds de desmoldeo del blogque, unos faldones desbordantes o
sobresalientes, y la faldille es adaptada a estos faldones deg

pués de moldeo del bloQUE. = = = = = = = = = = = = = = = - = - '

En unos modos de realizacidén preferidos, en el mqmeg;i
to en que la faldilla es fijada sobre los faldones del forro

superior, estd dispuesta del lado de este forro superior opueg_f;

to a aquél en el que se encuentra el blogue y, después de su

fijacién, es rebatida sobre los flancos del blogue por giro. -

En ciertos casos, y en particular en aquéllos en que :
elvcojin congiderado estd destinado a equipar un respaldo de
butaca, la faldi%la estd ventajosamente constitufda por el mar -
gen periférico de una pieza flexible continua cuyo contorno es f
adaptado sobre los faldones del fqrro superior después del mol
deo del bloque, extendiéndose dicha pieza en el cojin acabado
por tode la extensién de la cara del bloque opuesta a su forro

SUPEYiOr: = = = = = = = = = = - = = - - - - = - - = = = - - -~

Cuando el bloque de espuma es relativamente poco .
grueso, el montaje de tal pieza se efeétda preferentemente adap ;
tando parcialmente su contorno sobre los faldones del forro su
perior, de forma tal que esta pieza sea dispuesta por el lado

de este forro superior opuesto al bloque de espuma, aseguridndo .
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se seguidamente el paso de la pieza al otro lado del bloque

de espuma girando simplemente la bolsa formada por el conjunto :

del bloque con su forro superior y de la pieza adaptada sobre

este Ultimo, siendo preferentemente dicho girado conducido de
manera que haga cabalgar directamente por el bolso vuelto la

carcasa de soporte del bloque de espuma. — = — = -~ = = — - - =~ e

La invencién comprende, aparte de estas disposicio-
nes principales, algunas otras disposiciones que se utilizan

de preferencia al mismo tiempo y de las que se hablard més ade

En lo que sigue se describirén dos modos de realiza- ..
cién preferidos de la invencidén con referencia a los planos a- .

nexos, de una maners desde luego no limitativa, - = -« = =« - - - .

Le figura 1 de estos planos muestra, en semiseccidén
vertical, un molde de fabricacién del cojin, realizado segin
la invencidén, molde que sirve para la primera etapa de la fabri:

cacidn de este cojfn. = = = = = = 0 & - - - - o - - - - - - - o

Las figuras 2 y 3 ilustran un modo de realizacidn de
la segunda etapa de esta fabricacién en, respectivamente, dos

instantes sucesivos. - = —= = = = — = = = - -« - - - - - - - -

La figura 4 muestra, en perspectiva, un cojin asf ob - -
tenido. ---------------------------- 1
La figura 5 muestra, en seccidn transversal, un semigf:
cabado de cojin de respaldo de butaca constitufdo por un bloque ..

de espuma moldeado, revestido con su forro superior. - - - - - - .

P © e e o e e e e [XCIXPPPRNRYR




cees o

10,

15,

20.

25.

* Tt « o:; co" - { -

197071

La figura 6 muestra, también en seccién transversal,. .

una bolsa realizada segin la invencién, bolsa constitufda por .. .-
el semiacabado precedente revestido con su forro superior y

con un "forro inferior" adaptado a este forro superior. - - - .

La figura 7 ilustra, segin una perspectiva esquemi- :
tica, la fase de girado, segin la invencién, de esta bolsa so

bre una carcasa de respaldo de butaca, = = = = = = = = - - - -~ :

Y la figura 8 muestra, en seccién transversal, el

respaldo de butaca obtenido. = = = = = = = = = = = - - = - - - §:

El molde ilustrado en la figura 1 comprende tres

elementos: = — = = = = = = - - - - . - - - - - - .- - - - - - ;

- un fondo 1 perforado por orificios 2 que comunican
con una cémara inferior 3 susceptible de ser conectada a una
fuente de depresién, presentando dicho fondo una forma general .
mente plane y comprendiéndo al mismo tiempo, formados en nega
tivo en su cara superior, l1os huecos y relieves de la parte su '

perior del cojfn a fabricar; — — = = = = = = — - -—— - — - - - .;[

- un marco 4 ajustable en el contorno de este fondo
1 y cuya superficie interior corresponde sensiblemente a los

flancos desnudos del bloque de espuma a fabricar; = - - - = - - P
- y una tapa 5 ajustable en el contorno del marco 4.ﬁn

Para fabricar un cojin con la ayuda de dicho molde

se procede como sigue: - = = = = = - - = = - - - - - - —- - - - o

Estando la cémara 3 conectada con la atmésfera y los -

elementos 4 y 5 quitados, se aplica sobre el fondo 1 una hoja

...........................
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Plana 6 constitufda por un material noble, es decir a la vez
resistente al desgaste, poroso, de tacto cdlido y de agradablet

aspecto, tal como un tejido, terciopelo, cuero, etc. — - - - -

las dimensiones de estas hojas son superiores a las

de la base del marco 4¢ = = =~ = = = = = = = = - = = - - - - -

Se realiza una depresidén en la cémara 3, lo qQue as-
pira dicha hoja contra el fondo 1 haciéndola adapfable exacta

mente a la forma de este fondo mediante deformaciones de rela

tivamente poca amplitud,. = = = = = = = = = = = = = = = - - = - g

Llegado el caso, se ayuda a esta depresién pasando

la mano o un tampdén apropiado sobre la cara exterior de la ho

Se aplica seguidamente el marco 4 sobre el fondo 1
as! tapizado, lo que aprieta los bordes de la hoja 6 entre los
bordes respectivos del fondo 1 y del marco 4, con interposi-

cién eventual de por 1o menos una junte de estanqueidad 7. - -

Después, manteniendo la depresién en la cémara 3, si
es necesario, se procede a la formacién de la espuma 8 -gene-
ralmente de poliuretano- en el molde de cualquier manera que
se quiera, con 0 sin calentamiento, estando cerrada la tapa 5

durante por lo menos una parte de dicha formacién., - = - - - -

Cuando esta formacién de la espuma estd acabada, se

desmoldea el semiacabado de cojin obtenido, = = = = = - - - - -

Después se recortan, si es necesario, los faldones
desbordantes de la hoja 6, después de 1lo cual se fija a estos
faldones una especie de cinturén 9 que forma la faldilla late

ral de la envolvente y que recubre los flancos desnudos del

bloque de espuma 8 formado. - - - . e o
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Esta faldilla puede estar constituida por un mate
rial menos noble que el constitutivo de la hoja 6 debido a
que no estid destinada al soporte de los ocupantes del co-
jIn: este material es ventajosamente una hoja delgada de ma

terial plédstico tal como el policloruro de vinilo, - = - =

Su fijacién sobre los faldones desbordantes de la
hoja 6 puede realizarse en forma de un junquillo o ribete

10 que forma un resalte hacia el exterior del cojin, - - -

BEsta fijacién es ventajosamente obtenida de la ma

nera siguiente, = = = = = = = = - - = - - - o = = = = - ~- -

Se dispone el cinturén 9 de forma tal;que se ex-
tienda por el lado, de la hoja 6, opuesto a aquél en que se
encuentra el bloque de espuma 8 y que una de sus franjas 22

(fig. 2) quede a lo largo de los faldones desbordantes 19.-

Se aplican, el uno contra.el otro, los mérgenes
libres enfrentados de las dos hojas 6 y 9 (faldén 19 y fran
ja 22) y se las fija mituamente con la ayuda de una miquina

de coser o de soldar esquematizada por las flechas 23. - -

Se puede, a este efecto, desplazar progresivamente
la m4quina 23 por todo alrededor del bloque o hacer pasar
el bloque frente a esta mdquina, entonces fija, eventualmen
te con la ayuda de medios automiticos o comprehdiendo por

lo menos unas gufas con plantillas y/o rodillos de rodadu-
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Cuando la fijacién estd terminada, se rebate la

faldilla 9 alrededor del blogque de espuma 8 girdndola como
un calceti{n segin la flecha P (fige 3)e === === = = =~

La base de dicha faldilla 9 es seguidamente engan
chada en 29 sobre la cara inferior del bloque de espuma 8
y/o sobre la estructﬁra elédstica o rfgida inferior que so-
porta este bloque en el cojin, por cualesquiera medios de-

seables (engrapado W Otro)e = = = = = = = = = = = = - ~ -

La ausencia de adherencia entre la faldilla y la
cars lateral enfrentada del blogque de espuma (cars general-
nente revestida con una piel relativamente lisa salida de
moldeo con el bloque) hace este enganchado muy simple: aun-
que esta dltima produzca una traccién sobre la base de la

faldilla, no hayriesgo de arrancado entre ésta y la espuma.

Esta ausencia de adherencia procura, ademds, una
libertad total de deformacién de la faldilla cuando tfiene
lugar el trabajo eldstico del cojin, no estando esta faldi-
1la obligada a seguir exactamente lgs deformaciones de las
caras laterales enfrentadas del bloque, lo que elimina los

riesgos de formacién de pliegues poco estéticos y frégiles.

Ademéds, el modo de fijacién preconizado entre el
forro superior y la faldilla asegura una unién sélida entre
éstos,'unidn que presenta un aspecto particularmente estéti
co cuando la linea de junta estd escondida por girado de

la faldilla después de su fijacifn. = = = = = = = = = « - -
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En la figura 2 se ha ilustrado un soporte hueco

14 que puede facilitar la operacién de fijacién. - - - - -

La cara superior 15 de este soporte representa en
negativo la forma exterior del "forro superior" del cojin a
fabricar y la cara lateral 16 de dicho soporte estéd unida
segin una arista sobresaliente 17 (en 4ngulo vivo o redondea
do) a dicha cara superior a nivel de la rafz 18 de los fal-

dones desbordantes 19 del forro superior 6 del semiacabado.

Estas dos caras 15 y 16 estédn perforadas por ori-
ficios 20 que comunican con la cédmara interior 21 del sopor

te hueco y a través de los cuales puede aplicarse una depre

Pars fijar la franja 22 de la faldilla 9 sobre
los faldones 19, se coloca el semiacabado 6-8 sobre el so-
porte 14 de forma que se aplique su forro superior 6 contra
la cara 15 y se coloca la faldilla 9 alrededor de este so-

porte, contra su cara lateral 16, ~ = = = = = = =« = =~ = ~ -

La aplicacién I{ntima de las dos hojas 6 y 9, o
por lo menos de las rafces de sus mérgenes libres (faldones
19 y franja 22) contra las caras enfrentadas del soporte,
al objeto de su fijacién mitua, estd asegurada por aspira-

cién de estas hojas o rafces a través de los orificios 20.-

Se ve en 11, en la figura 4, unos resaltes relle-
nados paralelos formados en el forro superior 6, separados

1os unos de los otros por unas ranuras 12. Se ven también,

it b NSO RANPANS e 40t L e e a3 ey St AR
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en esta figura 4, dos rebordes longitudinales elevados 13

que permiten centrar y sostener lateralmente a la persona

'sentada sobre este cojfn, si este Ultimo estd destinado a

equipar un asiento de butaca. = - = = = = = = = = = = <« = -

En el modo de realizacidn descrito anteriormente,
la faldilla se reduce a un cinturén que rodea el bloque de

espuma a 1o largo de la periferia del forro superior. - - -

En otros términos, la envolvente formada no en-
vuelve completamente dicho bloque, dejando "abierta" la par
te inferior de éste, es decir su cara opuesta a su forro su

PETiOr: = = = = = = = = - e - - - - - = - .- - - .-

Ahora bien, para algunos cojines y en particular
para los cojines que equipan los respaldos de las butacas,
puede ser ventajoso que la envolvente formada envuelva el
conjunto del bloque de espuma y de la carcasa que lo sopor-
ta y se extienda en particular por toda la cara, de este

conjunto, que est4 opuesta al forro superior del cojin. - -

BEs el caso del modo de realizacién ilustrado en

las figuras 5 a 8, relativo a un respaldo de butaca. - - -

Como anteriormente, se empieza por preparar un se
miacabado de cojin de respaldo de butaca que comprende un
blogque de espuma moldeado 8, revestido, cuando tiene lugar
la formacién de la espuma, por una superficie de soporte o

forro superior 6 que presenta un faldén desbordante 19, - -
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Se fija entonces sobre este faldén 19, segin una

linea 24, por costura, soldadura o cualquier otro procedi-
miento, no el borde de un simple cinturdén o faldilla perifé
rica, sino el de una pieza flexible contfinua 25 cuya zona
periférica estd destinada a constituir dicha faldilla 9 en
el cojin acabado, estando la cara; de este faldén 25, que
se desea en definitiva hacer aparecer por el exterior de la
envolvente en el respaldo acabado directamente colocada con

tra el forro superiop 6 y orientada hacia éste. - -~ - - - -

Las dimensiones de dicha pieza se determinan en
funcién de la forma del respaldo definitivo equipado de su
envolvente; esta pieza no es pues, en general, aplicada con
apriete contra el forro superior, sino que flota sobre éste

formando con €1 unag "bolsga", = = = = = = - . - - - - - - -

Para que esta bolsa pueda ser seguidamente girada
y montada sobre la carcasa del soporte del cojin, es preci-

S0 que Sea ablertas = = = = = = = = = = = = = = = = =« - -~ -

Se interrumpe pues la unién de borde del faldén
con el forro superior en una cierta distancia, de forma que
se reserve lateralmente en la bolsa una abertura 26 (fig.

7) suficiente para dicho girado, - = = = = = = = = = - - -

Después se gira la bolsa en cuestibn a la manera
de un calcetin o de un dedo de guante, es decir segin las
flechas 27, por encima de la carcasa 28 de soporte del cojin

de manera que, @ 1la VeZ: = = = = = = = = = = = = = = - « -
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- se hagan aparecer por el exterior de la envol-
vente las caras dispuestas inicialmente en enfrentamiento

mituo por el interior de la bolsa, = = = = = = = = = = = =

- ¥y se recubra dicha carcasa 28 por medio de la

bolsa girada@, = = = = = = = = = = = = = = = ¢ = = - - - = =

Este girado bastante sorprendente se hace posible
por la gran flexibilidad del bloque de espuma y de su reves

timiento, = =« = « = = = = I A

En efecto, la experiencia muestra que, gracias a
su espesor relativamente pequefio, este bloque revestido se
presta ficilmente, al igual que el faldén flexible 25, a la
propagacién, en toda su extensién, dé la deformacién de flg

xién a 1802 necesaria para dicho girado. - = = = = - - - =~

Este girado asegura, a la vez, el montaje preciso
del cojin sobre su carcasa de soporte y la colocacién rigu-
rosa de la envolvente alrededor del conjunto, recubriendo
el forro superior 6 a la cara antefior, del respaldo, que
estd destinada a sostener la espalda de la persona sentada
y formando la pieza flexible o parte inferior 25 la parte

posterior de la envolvente o "funde" as{ colocada, - - - -

Dicha pieza 25, generalmente tensa como es visi-
ble en la figura 8, protege y esconde la carcasa del respal
do por la parte posterior, la cual carcasa es asi Integra-
mente envuelta, como es a menudo deseable para las carcasas

de los respaldos de butacas: la base de la envolvente colo-
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cada puede también ser cerrada de cualquier manera apropia-

da, Si se eS8 = = = = = = = = - 0 = - = - = - = - - - - -~ :

Se puede destacar ademis que, como para el modo de
realizacién de las figuras 1 a 4, el girado anterior permite
esconder automdticamente la linea de soldadura o costura 24

a lo largo de la cual la pieza 25 estd fijada sobre el falddn

19, lo que resulta particularmente estético. - - - - - - - - ~ -

La pieza flexible continua 25 puede, desde luego,
estar constituida de cualquier manera deseable, o bien en un
5010 trozo realizado particularmente por termoconformado, o
bien en varios trozos distintos unidos los unos a los oircs

por costura 0 soldadura. — = = = = = = = = = = = - « - - - - -

Desde luego, y como resulta ademds de lo Que pre-
cede, la invencién no se limita a aquéllos de sus modos de
aplicacién y de realizacién que han sido més especialmente

previstos sino que abarca, por el contrario, todas las va-

Se declaran de novedad, propiedad y utilidad para

Espafia, sus territorios y plazas de soberanf{a, las siguientes:

REIVINDICACIONES

1.~ Disposicién de butaca, que comprende un cojin




10.

15,

20.

25.

constitufdo por un bloque de espuma elésticamente comprimi-~
ble recubierto por una envolvente que domprende, por una
parte, una superficie de soporte o "forro superior" de teji
do o material anéiogo Intimamente adherido contra la cara
superior del bloque de espuma cuando tiene lugar la forma-
cién de este Wltimo y, por otra parte, una faldilla que ro-
dea dicho bloque de espuma, caracterizada porque la faldi-
11la (9) es adaptada sobre unos faldones desbordantes (19)
del forro superior (6) después de moldeo del bloque (8). -

2.- Disposicién segdn la reivindicacién 1, carac-
terizada porque la lfnea de unién (10, 24) entre la faldilla
¥y los faldones desbordantes del forro superior es escondida
por girado de esta faldilla sobre los flancos del bloque de

espuma después de su unién con estos faldones. = = - - -~ -

3.~ Disposicién segin una de las reivindicaciones
1y 2, caracterizada porque la faldilla (9) estd constituf-
da por el margen periférico de una pieza flexible contfnua
(25) cuyo borde es adaptado (en 24) sobre los faldones des-
bordantes (19) del forro superior (6) despuéds de moldeo del
bloque (8), extendiéndose dicha pieza en el cojin acabado,
por toda la extensién de la cara del bloque opuesta a su fo

TrO SUPEriOrs = = = = = = @ = @ = = @ = " = - - - - - - - -

4,~ Disposicién segin las reivindicaciones 2 y 3,
caracterizada porque el cojin equipa un respaldo cuyo blo-
que de espuma es relativamente poco grueso y cuya carcasa

(28) est4 cubierta por una bolsa girada que presenta en la




parte anterior el bloque recubierto por el forro superior y

en la parte posterior la pieza continua. - - -

presente memoria que consta de diecisiete hojas, foliadas y

mecanografiadas por una sola de sus caras, y de tres l4mi-

5.- "DISPOSICION DE BUTACA".

nas de dibujos que la ilustran.

mem/maf .

Todo ello conforme se describe ¥y reivindica en 1la
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