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El invento se re f ie re  a perfeccionamientos en la

construcción de máquinas expendedoras automáticas, en espe  ̂

c ia l  para la  venta de ta r je ta s  postales o de objetos en —  

forma de ta r je ta  análogos.

Para l a  venta de ta r je ta s  postales o de objetos 

análogos, es en general deseable que l a  ta r je ta s  se ha lle  -  

en un envase, formado en l a  mayoría de lo s  casos por una -  

lámina de m aterial p lá stico , de manera que queda protegido 

contra polvo, ensuciamiento, decoloración y otras in fluen ­

c ias  que merman su v a lo r  de venta. En la  construcción de -  

expendedores automáticos que deben expender la s  ta r je ta s  -  

individualmente en envases de este tipo , surgen determina­

das d ificu ltad e s . En espec ia l, existe e l  pe ligro  que las  -  

ta r je ta s , ligeramente curvadas, sean deterioradas durante 

l a  expulsión. En lo s  envases de lámina de m aterial p lástico  

existe  además e l  gran pe lig ro  de que varios  envases se adhie_ 

ran entre s i ,  a causa de una carga e lec tro stá tica .

E l invento tiene por objeto crear un expendedor 

automático que evite  estos inconvenientes y que se caracte_ 

rice  además por una construcción s e n c illa . Este problema -  

se soluciona, segdn e l invento, por e l  hecho de que se pre 

vé una cinta de envases, cada uno de lo s  cuales contiene -  

a l menos una ta r je ta  y que están unidos entre s i  por medio 

de elementos que fa c i l i t a n  su separación, por ejemplo per­

foraciones, por e l  hecho de que se prevé un chasis para alo 

j a r  esta cinta de envases, del que se puede extraer la  cin 

ta  por uno de sus extremos, por e l  hecho de que se prevé -  

un d ispositivo  que crea una tracción  entre e l envase delan 

tero y lo s  demás envases y que permite separar e l  envase -  

delantero del resto de l a  c in ta de envases a lo  largo del



elemento a u x ilia r  de separación y por e l  hecho de que es -  

transportado hacia e l  e x te r io r  a través de un o r i f ic io  de 

expulsión.

Esto y otros d e ta lles  del invento se desprenden 

de la  descripción que sigue de un ejemplo de ejecución re­

presentado en e l  dibujo.

La figu ra  1 es una sección transversal, v e r t ic a l 

y esquemática de un d ispos itivo  según e l  invento.

La figu ra  2 es una v is ta  parcia l de una cin ta de 

envases unidos entre s i ,  en la  que cada envase contiene u- 

na o varias ta r je ta s .

La figu ra  3 es una v is ta  fron ta l del d ispositivo  

según e l  invento.

La figu ra  4 es una planta de este d ispos itivo .

La figu ra  5 es una sección transversal a lo  la r ­

go de la  lin ea  V-V de la  figu ra  3.

Las figu ras 6A, 6B y 6C son representaciones es­

quemáticas para exp lica r la s  d iferen tes posiciones de los 

conmutadores de expulsión y de vació previstos en e l  dispo 

s it iv o  según e l  invento.

La figu ra  7 es una v is ta  en perspectiva para ex­

p lic a r  la  unión de los  elementos de accionamiento de los dos 

conmutadores.

La figu ra  8 es un esquema de conexión del disposi 

t iv o  según e l  invento.

Las figu ras 9 y 10 son dos d ispositivos de expedí 

ción de ta r je ta s  conocidos.

El expendedor de ta r je ta s  conocido, representado 

en la  figu ra  9 , posee un chásis 1 en e l  que se apilan super­

puestas las ta r je ta s  7. Además se prevé una placa corredera



10 ,

15,

' 2 0 .

25

JO.

-4-

3 , qu.e puede desplazarse con movimiento de vaiván sobre e l 

fondo del chásis 1, que hace pasar la  ta r je ta  in fe r io r  de 

la  p ila  por una ranura 2 p rev ista  en una pared la te ra l del 

chásis. Esta ta r je ta  es captada inmediatamente por dos rodi 

l ío s  4 dispuesto por pares, que la  extraen totalmente del 

chásis. En este tip o  de expendedor de ta r je ta s  ex iste e l -  

pe ligro  de que los cantos de la  ranura 2 deterioren las tar 

jetas durante su expulsión, cuando óstas están ligeramente 

curvadas o cuando no poseen un grueso totalmente uniforme. 

Si la s  d iferen tes ta r je ta s  están encerradas además en una 

lámina de m aterial p lástico , ex iste e l  pe ligro  adicional -  

de que los d iferen tes envases de las ta r je ta s  se adhieran 

entre s i ,  a causa de una carga e le c tro s tá tica  de las lámi­

nas de m aterial p lá s tico , lo  que d if ic u lta  a veces conside^ 

rablemente la  expendición de las ta r je ta s .

La figu ra  10 representa otro expendedor de tarje, 

tas conocido. Posee un disco de succión 5, acoplado con u- 

na bomba de vació no representada y  que se puede desplazar 

entre la  posición representada con trazo continuo, en la  -  

que apoya en la  ta r je ta  superior 7 de la  p ila , y la  posi— 

ción representada con trazo discontinuo en la  que se expul 

sa la  ta r je ta  soportada por e l  disco de succión 5. En este 

tipo  de expendedor de ta r je ta s  es preciso que la  superfic ie 

de la  p ila  de ta r je ta s  se mantenga a un determinado n iv e l, 

lo  que exige un d ispos itivo  de elevación relativamente com­

plicado. Además este expendedor de ta r je ta s  adolece de los 

mismos inconvenientes descritos ya a l hacer referencia  a -  

la  ejecución segdn figu ra  9. En especia l es de temer que -  

la s  ta r je tas  empaquetadas en lámina de material p lástico  -  

se adhieran entre s i a causa de cargas e lectrostá ticas, do
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manera que e l  disco de succión arrastra frecuentemente dos 

o más ta r je ta s  a l mismo tiempo.

El d ispos itivo  según e l  invento carece de los in 

convenientes de las ejecuciones conocidas. Posee una cons­

trucción relativamente s e n c illa  y expulsa las ta r je ta s  suce_ 

sivamente y con gran seguridad, sin que se puedan deterio ­

rar. También permite expender una cantidad de ta r je ta s  pre 

viamente establecida en lugar de una sola ta r je ta .

Una de las  ca racter ís ticas  fundamentales del dis 

pos itivo  según e l  invento reside en e l  hecho de que se u ti 

l i z a  un d ispositivo  de mando e lé c tr ic o  que interrumpe e l  -  

funcionamiento de la  máquina automática cada vez que se ex 

pende una ta r je ta  o una cantidad de ta r je ta s  previamente -  

establecida. Con este d ispos itivo  de mando se ev ita  por lo  

tanto una pérdida a causa de una expendición demasiado gran 

de de ta r je ta s . La expendición de las ta r je ta s  se in ic ia  — 

con la  introducción de una moneda de va lo r nominal previa­

mente establecido.

Otra ca rac te r ís tica  fundamental del expendedor -  

automático según e l  invento reside en la  u tiliza c ión  de un 

d ispositivo  de mando e lé c tr ic o , que permite e l  funcionamien 

to hasta la  expendición de todos los artícu los almacenados 

en la  máquina automática, produciendo después una señal que 

indique que la  máquina automática está agotada.

En lo  que sigue, se describe un ejemplo de ejecu 

ción del invento, basándose en las figuras 1 a 8 . Una cinta 

continua de envases 6 (veáse figu ra  2 ) posee perforaciones 

8 o cualquier otro medio a u x ilia r  de separación, que haga - 

posible una separación de lo s  d iferen tes envases. En cada 

uno de estos envases 6 se a lo ja  una o una determinada can-



tidad  de ta r je ta s  7. La cin ta  de envases se fabrica  super­

poniendo dos láminas, por ejemplo de poliprop ileno, p o lie t i  

leño, te r e fta le to  o celofana, entre las que se hallan las 

ta r je ta s  y que se encolan o sueldan en las zonas que rode- 

5 . an las  ta r je ta s  o lo s  grupos de ta r je ta s , de manera que se

obtienen envases 6 ind ividuales; a continuación se hacen -  

la s  perforaciones 8 entre lo s  envases 6 adyacentes.

La cin ta de envases asi obtenida se p liega  des— 

pués a lo  largo de las perforaciones 8 , de t a l  manera que 

10. se obtenga una p ila  de envases superpuestos, que se in tro ­

duce en e l  chásis 9 de la  carcasa 17, Los envases 6 se pu<e 

den extraer asi sucesivamente hacia arriba de la  p ila .

Entre e l  chasis 9 y e l  o r i f ic io  de expulsión 18,

* ' previsto  en e l  lado superior de la  carcasa 17 se prevón dos

15. pares de ro d illo s  10 y 11 superpuestos y distanciados entre

s i  en sentido v e r t ic a l una d istancia  que equivale aproxima- 

- ' damente a la  separación entre las perforaciones de dos en­

vases 6 .

En las figuras 3 a 5 se representa con más deta— 

20. H e  e l d ispositivo  expendedor. El par de ro d illo s  10 supe­

r io r  se h a lla  en la  proximidad del o r i f ic io  de expulsión - 

18 y se compone de dos ro d illo s  10a y 10b de d iferente diá 

metro y forrados de caucho. El r o d illo  de mayor diámetro - 

10a se h a lla  sobre e l  e je  20 que es soportado por dos pla- 

25 . cas la te ra les  del bastidos 19 y que en uno de sus extremos

se acopla con e l  e je  de un motor de accionamiento M, f i j a ­

do a su vez a la  placa la te ra l adyacente del bastidos 19.

El e je  20 posee en su otro extremo una rueda para cadena - 

12. El r o d il lo  10b de menor diámetro g ira  sobre un e je  21 

30. unido rígidamente con e l  bastidor 19.
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El par de ro d illo s  11, que forman e l  lado de entra 

da del expendedor de ta r je ta s , se compone de dos ro d illo s  -  

11a y 11b, con fo rro  de caucho y cuyo diámetro es aproxima­

damente igua l a l de los  r o d il lo s  10b de pequeño diámetro — 

del par de ro d illo s  superior. Uno de lo s  ro d illo s  in fe r ió — 

res 11a se h a lla  sobre un e je  22 que g ira  en e l  bastidor 19.

El e je  22 posee en un extremo una rueda para cadena 13, que 

posee e l mismo diámetro que la  rueda para cadena 12. Por en 

cima de estas dos ruedas de cadena 12 y 13 pasa una cadena 

24, que transmite e l  movimiento de g iro  del e je  de acciona­

miento 20 a l e je  22. E l otro r o d il lo  11b g ira  sobre un eje 

23, que se mo^ta de forma r íg id a  en e l  bastidor 19.

Los pares de ro d illo s  10 y 11 se disponen de ta l 

manera que guían la  cin ta  de envases con una presián adecúa 

da durante su paso por e l  expendedor de ta r je ta s . Los rod i­

l lo s  del par de ro d illo s  10 y 11 superior e in fe r io r  son ac 

clonados simultáneamente por e l  motor M; e l  par de rod illo s  

10 superior posee una velocidad p e r ifá r ica  considerablemente 

mayor que e l  par de ro d illo s  11 in fe r io r .

En e l  lado in te r io r  del bastidor 19 se prevá una 

guía 14, que rodea parcialmente la  cin ta  de envases cuando 

paso por los paree de ro d illo s  10 y 11. Dos m icro-interrup­

tores SWa y SWb previstos en e l  bastidor 19 detectan la  ex­

pulsión de un envase o e l  agotamiento de la  máquina. El microin 

terrup tor SWa se dispone en la  proximidad del lado de entra 

da del par de ro d illo s  10 superior, mientras que e l  microin 

terrup tor in fe r io r  SWb se dispone en la  zona del lado de en 

trada del par de ro d illo s  11 in fe r io r .  Los interruptores —

SWa y SWb contienen órganos de accionamiento 15a y 15b y ca 

da uno de e llo s  tien e un par de contactos. Uno de estos pares
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de contactos está cerrado cuando e l  árgano de accionamiento 

15a o 15b se h a lla  en contacto con un envase 6 , mientras — 

que e l  otro par de contactos está cerrado cuando e l  árgano 

de accionamiento es liberado por e l  envase, de manera que - 

retom a a su posicián normal. Los interruptores sirven para 

conmutar e l  c ircu ito , como se describe con deta lle  más aba­

jo .

Como se desprende de las figu ras 6 y  7, los  árga­

nos de accionamiento 15a y 15b poseen en cada uno de e llo s  

un bucle 25 y se unen entre s i por medio de una v a r i l la  16, 

que está suelta. Esta v a r i l la  16 posee en sus dos extremos 

ganchos 26. El árgano de accionamiento superior 15a es inde  ̂

pendiente de la  posicián adoptada por e l  árgano de acciona­

miento in fe r io r  15b y se puede mover libremente entre su po_ 

s ic ián  de trabajo y  su posicián de reposo; e l  árgano de accio^ 

namiento in fe r io r  15b no puede recuperar su posicián de re ­

poso, debido a la  v a r i l la  de unián 16, en tanto que e l árga 

no de accionamiento 15a se h a lle  en su posicián de trabajo.

Cuando e l  d ispos itivo  de venta se h a lla  en estado 

de reposo, e l  extremo superior de la  cin ta de envases, ex— 

tra íd a  parcialmente del chasis 9 , se h a lla  en la  zona de la  

entrada a l par de ro d illo s  superior 10; e l  árgano de acciona 

miento 15a del m icrointerruptor SWa se ha lla  en la  posicián 

levantada (fig u ra  6A ). El árgano de accionamiento 15b del - 

m icrointerruptor SWb se h a lla  igualmente en la  posicián l e ­

vantada, de manera que e l  in terruptor SRfb tambián se ha lla  - 

en su posicián de traba jo .

El c ircu ito  e lá c tr ico  del expendedor automático -  

se h a lla  en este instante en e l  estado de conexián representa 

do en la  figu ra  8 . El c ircu ito  contiene un interruptor de -
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monedas SWc, que es accionado por la  introducción de una mo 

neda en la  máquina automática y que es mantenido cerrado — 

por esta moneda hasta que se alimenta e l  imán de pago Mg; - 

e l  c ircu ito  contiene además un conmutador de selección SW1. 

Cuando la  máquina automática se prevé para la  venta de ta r ­

je ta s  d is tin tas, se prevé para cada clase de ta r je ta  un cha 

s is  de ta r je ta s  y un expendedor de ta r je ta s  del tipo  descri 

to y que se disponen de t a l  manera que e l  comprador pueda - 

accionar por medio de un mando adecuado un conmutador selec 

t o r  SW1 correspondiente, que in ic ia  e l  proceso de expendí— 

ción de la  ta r je ta  deseada. E l c ircu ito  contiene además un 

re lé  X con un contacto de re lé  Xa, normalmente ab ierto, así 

como lámparas L que señalizan e l  estado de agotado; los con 

ductores de alimentación se designan con U y V.

En e l  estado de conexión segán figu ra  6A, los in ­

terruptores SWa y SWb cierran e l  contacto derecho, de manera 

que e l  re lé  X y la  lámpara L son desconectados del conductor 

V.

Cuando se introduce una moneda, se c ie rra  e l in te 

rruptor de monedas SWc. Cuando se pulsa a continuación uno 

de lo s  interruptores de selección  SW1, se c ie rra  e l  siguien 

te  c ircu ito : U-Xb-Swc-Sel-Swa-M-Swb-V. Por lo  tanto, arranca 

e l  motor M que está asociado con la  clase de ta r je ta  e le g i­

da. El par de ro d illo s  superior e in fe r io r  10 y 11 se pone 

en movimiento a l mismo tiempo de manera que e l movimiento - 

de g iro  del par de ro d illo s  in fe r io r  11, que retiene la  cin 

ta  de envases durante e l  periodo de reposo del d ispositivo 

introduce la  cin ta con su extremo superior en e l  par de ro­

d il lo s  superior 10. Dado que este par de ro d illo s  superior 

posee una velocidad p e r ifé r ic a  mayor que e l par de rod illo s



5.

10.

15.

-'20'.

25.

30.

in fe r io r  11, la  parte de cin ta  de envases situada entre — 

los  dos pares de ro d illo s  10 y 11 somete a una tracción , -  

de manera que e l  envase 6 aprosionado por e l  par de rod illo s  

10 es separado a lo  largo de la  perforación 8 y pasa sólo 

por e l  o r i f ic io  de expulsión 18. A l mismo tiempo, e l  órga­

no de accionamiento 15a del m icrointerruptor SWa es lib e ra  

do por e l  envase superior 6, de modo que pueda vo lver a su 

posición de reposo (veáse figu ra  6B ). De esta forma, se a- 

p lic a  una tansión a l re lé  X, cuyo contacto Xa se c ie rra , -  

mientras que se abre e l  contacto Xb. Cuando se c ierra  e l -  

contacto Xa se ap lica  una tensión a l imán de pago Mg, de - 

manera que la  moneda introducida puede caer en un recipien 

te  co lector, con lo  que se abre e l  in terruptor de moneda, 

Swc. El motor M permanece aplicado a una tensión hasta que 

e l  envase superior es expulsado completamente por e l  par de 

ro d illo s  10, lo  que sucede cuando e l  envase siguiente 6 de 

la  cin ta de envases alcanza la  entrada del par de rod illo s  

superior 10, con lo  que acciona nuevamente e l interruptor 

SWa. Con e llo  vuelve e l  c irc u ito  a su posición normal ( f i ­

gura 8 ) y queda preparado para la  sigu iente operación de -  

venta.

En e l  instante en e l  que el.órgano de acciona— 

miento 15a del in terruptor SWa es liberado por e l  envase, 

se abre e l contacto de re lé  Xb y a continuación e l  in te - -

rruptor de moneda SWc. En estas condiciones, la  pulsa----

ción de cualquier otro conmutador de selección  d istin to  a l 

ya pulsado no c ie rra  ningún c ircu ito  de motor, lo  que ex— 

cluye todo pe ligro  de una expulsión doble de ta r je ta s .

La figu ra  6C representa e l  estado de conexión - 

en e l  caso de que la  cin ta  de envases existente en e l dis
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p os itivo  ya sólo contiene e l último envase. Cuando se ex— 

pulsa este último envase, lo s  dos interruptores SWa y SWb 

vuelven a su posición normal, de manera que se para e l motor 

de accionamiento M, a l  mismo tiempo que se alimenta una — 

lámpara L a travós del contacto, cerrado en estado de repo  ̂

so, del in terruptor SWb.

El chasis de ta r je ta s  se llen a  después con una - 

nueva cin ta de ta r je ta s ; e l  extremo superior de la  cin ta -  

de envases se l le v a  a través de la  guía 14 hasta la  prox i­

midad de la  entrada del par de ro d illo s  in fe r io r  11, con - 

lo  que se acciona e l  in terruptor SWb, lo  que c ie rra  e l  c ir  

cu ito U-X-SWa-M-SWb-V y arranca e l  motor M. El extremo su­

p e r io r  de la  cin ta  de envases pasa por lo  tanto por e l  par 

de ro d illo s  in fe r io r  11 y l le g a  hasta la  entrada del par -  

de rodiBos superior 10, donde se acciona e l  in terruptor — 

SWa y se interrumpe la  alimentación del motor M. De esta -  

forma, la  to ta lidad  de la  in sta lac ión  se ha lla  nuevamente 

en e l  estado de conexión, según la  figu ra  6A.

Como se desprende de la  descripción que antecede 

e l  expendedor automático según e l invento, posee numerosas 

ven ta jas.

Incluso cuando las ta r je ta s  están más o menos cur 

vadas o cuando no poseen un grueso uniforme, son expendí— 

das correctamente sin  que se puedan producir deterioros.

Además, cuando dos o más envases de la  cin ta de 

envases se adhieren entre s i en e l  chasis a causa de una car 

ga e le c tro s tá tica , no es posible que sean expendidas simul 

táneamente, ya que e l  o r i f i c io  de guía previsto en e l o r i f i  

c ió  sólo permite un movimiento secuencial.

Dado que las ta r je ta s  se proveen en e l  expendedor
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automático según e l  invento de una envolvente hermética, que la s  

rodea individualmente o por grupos, se garantiza una excelen 

te  protección contra daños mecánicos, ensuciamiento, decolo­

ración y otros factores que meiman e l  va lo r  de venta.

En la  máquina automática según e l  invento, forman 

lo s  d iferen tes envases una c in ta  coherente, habiéndose pre— 

v is to  entre lo s  envases adyacentes perforaciones o elementos 

au x ilia res  de separación análogos, que garantizan una separa 

ción perfecta  cuando la  cin ta de envases se somete a un es— 

fuerzo de tracción  entre los  dos pares de ro d il lo s . Esto no 

sólo s im p lifica  la  to ta lidad  del d ispos itivo , sino que, en 

espec ia l, suprime los  mecanismos necesarios en los d ispos iti 

vos conocidos provistos de cuch illas de corte para compensar 

lo s  errores de to lerancia  de lo s  d iferen tes envases. Con las 

perforaciones o los elementos de separación auxiliares pre— 

v is to s  se obtiene una separación exacta de los envases adya­

centes, sin que sea decisivo en que punto entre lo s  dos pares 

de ro d illo s  10 y 11 se produce este proceso de separación.

Los d ispositivos de mando e lé c tr ic o s  con interrup­

tores de expendición y de agotamiento, previstos en la  máqui 

na automática según e l  invento, garantizan un funcionamiento 

seguro, a l mismo tiempo que todos los  envases de una p ila , -  

inclu ido e l  último, se expenden correctamente, se excluye u- 

na expendición doble, se produce una señal de agotamiento y 

se hace posible un rellenado rápido.

N O T A

El Modelo de U tilidad , que se s o l ic ita  por veinte 

años, para España, de acuerdo con la  vigente Legislación , d<e 

berá recaer sobre: MAQUINA EXPENDEDORA AUTOMATICA, PERFECCIO 

NADA", según la e  ca racterís ticas  esenciales de las siguientes:30.
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1
R E I V I N D I O A C I O N E

18.- Máquina expendedora automática, perfecciona­

da, para ta r je ta s  u objetos análogos, caracterizada por e l 

hacho de que se prevé una c in ta  de envases, cada uno de los 

cuales contiene a l menos una ta r je ta  y que están unidos en­

tre  s i por medio de elementos que fa c i l i t a n  su separación, 

por ejemplo perforaciones; por e l  hecho de que se prevé un 

chasis para a lo ja r  esta c in ta  de envases, del que se puede 

extraer la  cinta por uno de sus extremos; por e l  hecho de - 

que se prevé un d ispos itivo  que crea una tracción  entre e l 

envase delantero y los demás envases y que permite separar 

e l  envase delantero del resto  de la  cin ta de envases a lo  - 

largo del elemento a u x ilia r  de separación y por e l hecho de 

que e l envase es transportado hacia e l  ex te r io r  a través de 

un o r i f ic io  de expulsión.

2 § .-  Máquina expendedora automática, perfecciona­

da, según la  re iv ind icación  18, caracterizada por e l hecho 

de que entre e l  chasis y e l  o r i f ic io  de expulsión se prevé 

un d ispositivo  de transporte con un primer par de rod illo s  

de transporte y con un segundo par de ro d illo s  de transpor­

te ; por e l hecho de que se prevé un d ispositivo  de acciona­

miento e lé c tr ic o  para e l  accionamiento simultáneo de los — 

dos pares de ro d illo s , así como una guía que pasa la  cinta -  

de envase parcialmente extraída del chasis sucesivamente por 

e l  primer y e l  segundo par de ro d il lo s ; por e l hecho de que 

e l  segúndo par de ro d illo s  posee una velocidad p e r ifé r ica  - 

superior a la  del primero y  por e l  hecho de que la  parte de 

cin ta  de envases situada entre ambos pares de rodilbs se sorne

te  a una tracción .

3&.- Máquina expendedora automática, perfecciona­

da, según las reivindicaciones 1&, y 2§, caracterizada por
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e l  hecho de que para e l  mando del d ispositivo  de acciona—  

miento se prevé un d ispos itivo  de mando que contiene un in ­

terruptor de expulsión, cuyo órgano de accionamiento se ha­

l l a  en la  proximidad del lado de entrada del segundo par de 

ro d illo s  y que c ie rra , por medio de un interruptor de moneda, 

un c ircu ito  de motor durante e l  paso de la  cinta de envases 

por e l  segundo par de r o d il lo s , a l mismo tiempo, que, des— 

pués de que e l  envase delantero ha pasado totalmente por e l 

segundo par de r o d illo s , conecta otro c ircu ito  de motor, que 

no contiene e l in terruptor de monedas, de manera que e l  c ir  

cuito de recepción de monedas puede ser accionado, en tanto 

sigue siendo alimentado e l  motor de accionamiento, hasta que 

e l  siguiente envase alcanza e l  lado de entrada del segundo 

par de r o d illo s , y por e l  hecho de que e l  c ircu ito  de mando 

e lé c tr ic o  contiene un in terruptor de agotamiento, cuyo órga 

no de accionamiento se h a lla  en la  proximidad del lado de en 

trada del primer par de r o d il lo s  y que interrumpe la  alimen 

tación  del motor de accionamiento, a l mismo tiempo que alimen 

ta  una lámpara de señalización , cuando están vendidas todas 

las ta r je ta s , estando acoplado este interruptor de agotamien 

to  mecánicamente con e l  in terruptor de expulsión, de ta l  ma 

ñera que e l in terruptor de agotamiento sólo actúa después -  

de la  expendición de la  última ta r je ta .

4 § .-  "MAQUINA EXPENDEDORA AUTOMATICA, PERFECCIONA

DA" =

. . . / . . .



Según queda sustancialmente descrito en la  presen 

te  Memoria, que consta de quince hojas, escritas a máquina 

por una sola cara y acompañada de dibujos.

Madrid, ^ % ggY, 1974 

D. LUIS TROYAS OSES
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