.l

L4
&

Falea Lo de LV CION

que por vVelnbve wilos, ~& wolicita, cemo propia y nueva,
a favoxr de don suap anton.o Polancéd Femandez y don Galo
Fernandez A4Aldana, de nacionalidad espailola ambos, ¥y
reslasates en san sebastiaun, Paseo de Colon aum. 7, que
ha de recaer sobre
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e mouria descriptiva,

Bl presents registro de Patente de Invencion, tie-

8& 0L6 .Lne por objeto garuntizar la explotacion exclusiva,.en

o,

lo .

todo el terrilorio Haciocnal, de ua crocedlmento de coc
cion de elinker, pmra aglomeranies aereos e hidraulico
en homo {ijo ue parrila, coniorme se describe a conbi-

nuacion y se representa, en forma gralica, aunque a ti-

-bulo de ejemplo, erx sl planc adjunto.

Son conocidos los diversoss sistemas de homos pa

ra la fabricuc on de clinkeres de cuantas clases de aglo

merantes,ss emplean ¢ consirucclon.
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A1 primitivo nornd Hoifmann, de raro uso hoy
dia, suceden los horpnos verticules Schoffer,lietzsch,
Steiger, etc, de escasa produccion, precursores de los
actuales ds carga y descurgaé automaticas y coocion mas
uniiorme. kodemamente los hornos giratorios,por via
humeda o secua, de slevada produccion,aseguran une exce-
lente calidad del ciinker obtenido.

Ba cuslguisera de ellos, sin eambargo, se rsquie~
re amplias instalwciones en iwndaciones, edificies y
magquinaria gue obligan & cuantiosos gastos Ge estable~
cimiento.

En los dltimos aiios surge en Akemssiia, un pro-
cedimiento de¢ coccion en parrilla movil qus ademas de
necesitar wnu c.asiticacion final del material cocido,
tampoco consi.us reducir el costo de constaiacidn.

Bl "procedimiento de coocion ae clinker, en hor-
no Iijo de parriila” realizando con uno o varios elemen
tos, que & continuacidn se describen, resuelve sl proble
ma de una slevads produccidn compatible cbn un minimo
costo de estanlecimiento. AL uwismo tiempo la calidad
del clinker obtenido es perfscta, no se produckm inco=-
cidos y la conduccion del homno es sencilla y econdmica.

Bl elemento unidad del horno estd constituido por
una gerie de cuesrpos o cujas (L) a(d), de fundicidn de
hiexro u otro waberial, superpuestos y ajustados entre
sf, formesndo una cavidad de ssccidn circular o rectuangu-
lar, cuya dimension horizontal va disminuysndo de abajo
arriba. Bl conjunto de cuerpos superpuestos forma una
seccion vertical cdnica o semiovoidal, alarsada, trunca-
da horizontalmente en la cdspide.

Este conjunto va co.ocado Sobre una parriléa (6)

y cémara de humos (7), a traves de la cual y de una

&
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tuberia {8), comuaicu con un asﬁirééar de gases.’

El procedi.iento de coccion requiere llenar pre-
viamgate el interior del slemento horno con el crudo a
cocery intimamente mezclado con el combustible en la
proporcion convenienite. & la parte sﬁperior se deja

un pequeio sspacio (1), en el pue se dispone una pequs

il cantiaad de carbon vegetal y viruta de madera para
el encendido.

ssta cdmara de encendido es de muy poco volumen
en relucifn con el del elemento horno y el combustibls
gue contiene es de muy escaso valor. Bllo constituye el
fundamento de cuantas ventajas presenta este progedimien
to de coccion dada le extrsordinarisa facilidsd con qus,
una vez prendido el horno, mediante ia aspiracién del
aire el fuego se propagama lenta y uniformemente a toda
ls. masa de crudo-carbon de gus aguel estd lleno.

La transmisidn del calor desde la zona del encenci

“do haecia el interior es realizada por los gases calien=-

tes producidos por la compustidn del carbdn contenido en
laa capas superiorss de la mezcla con el aire aspirado
por la aberiura cortada eh la parte alta del elemento.
Bstos gases calientes van descendiendo a travéds de la
masa y producen la combustion de las capas inferiores
del material con lo gue la zoma de clinkerizacidn o de
maxima temperuturs baja paralelamente a sf misho hasta
llegar a la parrilla en cuyo momento Iinaliza la cocclon

en &l elemento de gque ss trata. S1 el horno se compone

de varios elementos sl proceso de repite de la misma ma-

nera en btodos y cada uwo de sellos; entre tanto ea el pri
mero se procede a la dsscérga del clinker obtenido ¥y a

la reposicibn de nueva carga de mezcla crudo-carbon .
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La produccion del horno Gependes de la capacidad de cada

elemento y del ndmero de ellos.

Bl volumen del asire aspirudo a una presiban dster-
minadsa es funcion de la superficie de la parrilla, De
tales volumen y presion del aire depende tambien la ve-
locidad de propagecion de la combustion durante la cual
se verifican todos los fendmenos ffsicos y reacciones
guimicas necesarios para la formacidn del clinker entrs
los conatitutyentes dé las materias primas.

Las ventajas que este procsdimiento'de elinkeri-
zacidn pressnta sobre los ya conocidos son las -
culentes;

12~ Bajo cospo de establecimiento.- La instala

eidi de coccion en hoimo iijo de parrilla necesita menor
espaclo, ediiicaciones y materiules metdlicos que cual~
guier otro sistems de fabricacidn.

&8~ Innecesidad absoluta de refactario.-

38 aeducido costo uas sostenimiesnto. Las ba~

rrus de la pa:rilas que son las piezas sometidas a mayor
desgaste son similares a las de cualquiesr hogar y facil-
mente recambiables, includoe durante sl funcionamiento
del horno.

48~ heuucido comsumo we energlis.- En los demas

procesos, sl hommo vertical precisa la de acclionamiento
de la parilla y esclusas de descurga; el horno giratorio
l& necesaria pare su movimiento y Lla de inysccion del com
bustible y el homo de parrilla movIl de de accionamiento
de lavmisma. La ensrgla coasumida por el aspirador de

82268 'y por los slementos auxiliareu deé carga y descargsa

€

del homo f£ijo e parrilla no 8 superior & la ds los

" alementos similures Ge Los otros procedimientos as fa~

" ‘pricacion.
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58« j{inimo costo de combustibis.~ &sts ss infe-

rior al des cualguier otro procedimisnto, incluso al @e
parrillu movil pussto que este dltimo necesita el com-
bustible lfquido o guseoso del encendidole que adends
1lo. complica y cncarecse la instulacidn. &1 carbén vegetal
| que necesita el horno rijo de parrilla es de poco valor.

Como en los demds tipos de hornos, los gases caw

. . lientes de la combustidn as.irwudos por el -ventilador pue
_? den ser depuruios parw Irscuperalr el polve gue arrastran
1158, ¥ aprovechados para desscar las primeras materias u otros
usps.

62~ Ausencia total de incocidos,~ Con tal @& gque

la preparucidn del crudo,dosificacion y mezcla del care
bon sean cuidudosamente efectuados, como en los demis
120, procedimientos de fabricacidn,
El pequeiio volumen de la cdmara de encendido hsace
que una vez prendida la primera capa del carbdn vegetal
6l horno adquiera rapidamente la alta temperatura nece-
Saria para gue yu sSe verifiquesias resaccionss de la clin-
15, kerizacion en la primera capa de crudo-carbon, &n el
. resto dsl elemento horno la combustion se propaga ocen
extraordinsria facilidad.

78- aideptabilided de marcha & las mas diversas

[}

eircunstancias. La productividad del horno pusds aumentar
130. o disminuir simplemente con poner en servicio o sesparar
cisrto ndmero de eclemsntos de que consta dquel., Igualmen-
te pusde paralizarse o reanudar la produccion después de
periocdos de 8 o 16 horas ds inactividaed, o blen dias com-
pletos si ello conviniere u la economfa de la explotacién
135, ~ Sabido &s que és%o mo ez facil realizarlo con o =
tros tipos de hﬁnnos, sin padecer pérdidas sconémicas

de importancis y asimismo perjuicios en ia calidad del
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clinker.

Los nornos rijos de parrilla podréa

construirse

en variedad de uimensiones, formas y materiales, pudiendo
variar igualmente cuanto sea accesorio ¥y secundario o

de detalle lo yue 100 alterard las caracteristicas gsene—
ciales del invento yue se espscifica en las reivindica-
caciones gue s6 mencionan & continuacidn.

Asimismo se reservan los peticlonarios el ders-~
cho a obtener los oportunos registros vomplementarios
gue la prdctica de su invencion le vaya aconsejando.
&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&x&&&&&&&&&&&&&&&&&é

K0T 4 das HREIVINWBICaCION & S,

Be reivindica, como de la propia y uusva inven=—
cidn, a ravor de Llos sefiorss don Juan Aatonio Palanca
Fernandez y don Galo Feraundez Aldane,por los exbremos
giguientes;

PRIMERO.~ Por un Procedimiento de coccion de clinker
para aglomerantes aereos 8 hidraulicos en horno fijo de
parrille» caracterivado por ua horno fijo de flarrills
eonstituido PO1 uno o vurios elemsntos diepuestos,sobre
una parrilla mstalica o rsfractaria en la gques se ejerce
un tire de aspirucion ygggg e dichos elementos,con la
barrilla descansa sobrs obra de fabrica formanco una
cdmara de humos, unida bor una tuberia a un aspirador.
2 GFOND0 o - Por el procedimiento de cocclon de clinker

pera aglomsrantes asreos e hidraulig¢os en horno fijo és

'parrilla”, en el gue un elemento horno se compone de Vaw

rios cusépos formando uns cavidad metdlica de seccién ho-
rizontal variable, alargada y apuntada verticalments ¥
.truncada en Lax cispide destinadas a contener un material
Preparado para calcinar,

TEREERO.- Por el procedimiento de coccion de clinker

para aglomerantes aereos 6 hidraulices en hormo fijo de
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parrilla» carscterizado porgue el proceso ds coccion se

s,@igerifica“iniciando la combustion de una pegeuila cantidad
Y6 carbon de facil ignicion en la parts mas alta o cdmara
de encendido del elemento; prOVOéando una aspiracidn de
alre a travéds del mismo cargudo con una mezcla cruda gue
175. gueme en virtud de su conitenido de combustible, del aire
asplrude comburente y del sncendido, produciendose un des-
censo por capas, lento y uniiorme dm la zona de mdxima tem
peratura o de clinkerizacidn hasta alcanzur la parrilla.
180, LUAnTQ. - Por el procedimiento de coccion de clinker
bara aglomerantces asreos & hidraulicos en horno f£ijo de
parrilla», a que se rerfiere la reivindicacion anterior

en gue el mismo proceso indicado se repite sucesivamente

en todes y cada uno de los elementos gue constituyen el
185, ‘ horno,

GUINTO .~ Por un PROC&DILMIEN PO D CUCCIGN Di CLINKWR
PARA AGLOMBRADUS »uB05 & HIDWAULICOS EY HOMWNO FIJO D&
PARRTILLA .

Tal y como queda expuesto en la memoris precedente

190 ¥y para los fines,que en la misma,se dejan bien especifi=-
cados, la cual consta de siete hojas foliadas y mecanogra
fiadas,por una solu cara, w la gue s uneé, otra de planos
en Torma reglamentaria, para la wejor comprensifn del
invento.

195 “¥adrid, a veinte de marzo de mil novecientos cin -
cusnta y uno,

P.a. de los osrs.Polanco,y Fernandez 4Aldana,

dedlodriguesz Lvas,

199,- por podsr,

[ ——
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