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MEMORTIA DESCRIPTIVaA
de una Patente de Invencién por 20 afios,
& nombre de:

D. ERNST KLEIN, fabricante, sibdito ale-
mén, residente en Hoste N2 45, bei Len-~

gerich 1)Westfalan (Alemania), por:
"MEJORAS EN LA FABRICAGION DE SACOS DE
| PAEEL" .,
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El1 invento se refiere a un saco de papel. ‘

En 1a febricecién de sacos de papel es sabido que primero
se forma un tubo gue se pliega por ambos lados y se provee de uns
costura de pegado longitudinal. | |

Luego los dos extremos del tubo se conforman en fondos del
saco cuando se ‘fabrica un saco de védlvula, o solamente uno de los
extremos del tubo se provee de un fondo, cuando dicho tubo se
moldea en un saco abierto.

én la tformacién de cada fondo se rebaten y pliegan primera-
mente les Piezas remetides de las esquinas del fondo y luego 6até:
se cierra por inversidén o rebatido de sus solapas latersles,

Los sacos de papel acabados de este modo poseen en sus pie-
zas remetidae de las esquinas del fondo pliegues parjudicisles
producidos por el plegado longitudinal de los tubos, a causa de
que dicho plegado de los tubos se realiza hasta sus extremos més
exteriores. oo
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A consecuencia de estos pliegues de doblado en las plezas

de las esquines del fondo, los fondos terminados del saco tienen

"los llemados caneles de aire, por los que escape de modo inconve-

niente ek material de relleno, de modo especial cuando ed saco
se llena de material pulviforme. Alin cuando el saco se lleme con
un material pulverulento, este materialbescapa del saco por loe
indicedos canales de eire, de modo espscial en la esquina supe-
rior del saco opuesta & la v4lvule del misgmo, pues aqui se pre-
aénta con une fuerza especial la presién del aire en el saco
cuando éste al ser llenado se suspende de la boca de una méquina
para llenar sacos.

Estos canasles de aire en los remetidos de las esquinas del
fondo edguieren une mayor dilatacién a causa de que los pliegues
de doblado en dichos remetidos se abomban cuando el fondo del sa-
co se cierra por rebatido de sus solapes laterales, de suerte que
dichos remetidos de las esguinas del rondo no quedan lisos cuando
se pegan con las solapas laterales del mismo rondo y conservan su
posicién no plane después que se han moldeado en el fondo acabado
del saco. En los sacos de papel compuestos de varias capas dichos
pliegues de dobledo son muy perjudiciales pues en los remetidos
de las esqguinas del fondo producen grandes desigusldades y por
consigulente proporcionen fondos con escape © fugas.

Segin el presente invento los tubos pare el saco de papel
se forman de modo que los remetidos de leas esquines del fondo no
posean pliegues doblados producidos por el plegado longitudinal
de los tubos. Esto se logra por el hecho de gque el plegado lon-
gitudinal del tubo solo se efectda en un trozo o trayecto que en
loe sacos de vdlvula queda situasdo entre loe‘extremoe destinados
& los remetidos de las esquinas del ifondo y que en lossacos abier-
tos se extiende desde el canto dé la esquina del saco libre en
el fondo haste el extremo destinado a los remetidos de las es-
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quinas del mismo fondo, de suerte gue los tubos gquedan sin ple-
gar en estos extremos.

De este modo se consigue que los remetidos de las esquinas
del fondo queden lisocs y que pierdan su tendencia & hincharse‘al
rebatir las solapas laterales del mismo fondo, de suerte que no

- 8e presentan en las esquinaé pegeadas y terminades los perjudiclia-

les canales de aire y por lo mismo los sacos de papel resultan
més estancos y resistentes.

En el dibujo se ilustra un ejemplo de ejecucién del invento.

La figura 1 presenta un tubo de éaco plegado por los dos
lados.

La, figurae 2 ilustra el tqbo de la figura 1 con los remeti-
dos de las esquinas del fondo que poseen los pliegues de doblado
producidos por el plegado longitudinal del tubo.

Le figura % ilustra el proceso de hinchazén de los pliegues
de doblado en las porciones remetidas de las esquines del fondo

.al rebatir las solapas laterales del mismo, de modo esquemético

¥ en mayor escsalsa.

Ls figure 4 presente un trozo de papel previamente plegado
Y pegado para formar un saco de védlvules, el cusl estéd plegado
por ambos lados pero solo enire los remetidos de las esquinas del
fondo que se han de rebatir,

La figure 5 presenta el trozo de papel ilustreado en la fi-
gure 4 con los remstidos de las esquinas del fondo, los cuales
no tienen pliegues de doblado producidos por su plegado longitu~
dinel, ' '

La g#igura 6 presente un saco de vélvule acabedo, cuyos re-
metidos en las esquinas del fondo estén libres de los correspon-
dientes pliegues de doblado.

El tubo 2 ilustrado en la figura 1 y empleado hasta ahorae
para la fabricecién de secos de papel, esté doblado por los dos

lados, de suerte que en toda su longitud & tiene pliegues de do-
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bledo 3 y 4.
8i para formar el fondo del saco en los extremos 5,5 de este

tubo 2 se formen los remetidos 6 de las esquinas ilustredos en la

4 figura 2, entonces todos estos remetidos 6 poseen cada uno un

pliegue 7 doblado.

Al continuar la formacidén del fondo se sbaten las solapas
laterales 8 del mismo por las liﬁeas de plegado 9, para cerrar di-
cho fondo.

En este proceso ceden los plliegues de doblado y adoptan une
posicién abombada ilustrada esquemétic&ﬁenze en le figura 3 y re-
presentadsa en mayor escala, en direccién de la flechas 10. A ambos
lados de los pliegues de doblado 7 se originan canales 11, que
pueden designarse por canales de»aire, pues por estos canales 1l
escapa del saco el aire y arrastra consigo el meterial de relleno
del saco. ’

Por el contrario, el trozo de papel 12 plegado e ilustrado

-en la figura 4 est{ solamente plegado en un trozo b entre los re-

metidos 13 de las esguinas que se han de rebatir para formsr el
fondo del saco, de suerte que dichos remetidos de las esquinas del
fondo no tienen ya pliegues de doblado cﬁando se pliegan definiti-
vemente en la forms ilustrada en la figura 5. El saco de vdlvula
acébado e ilustrado en la figura 6 no posee por consiguiente plie-~
gues de doblado producidos por el plegado longitudinal de wn tubo
para saco,

81 el trozo de papel 12 se conforma en un saco abierto, en-
tonces se pliega por ambos lados en su trozo o trayecto ¢ ilustra-
do en la figura 4, de suerte que solamente en un extremo guedan
sin pliegues de doblado los remetidos 15 de las esguinas del fon-
do del saco.
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Se reivindica como nuevo y de propia invencién:

l.- Mejoras en la fabricacién de sacos de papel, carascteri-
zeadas porque les porciocnes remetides en las esquinas del fondo del
saco no tienen pliegues de doblado producidos por el plegado lon-
gitudinal del tubo destinado & formar el saco.

2,~ Mejoras en la fabricacién de sacos de papel, mgﬁnﬂo
reivindilcedo en el punto 1, caerscterizades porgue el plegado lone
gitudinal del tubo s80lo se efectus en mm tro%o gue en los spacos de
vdlvala queda situado entre los extremos destinados a los remsti-
dos de las esquinas del fondo del saco,

3.- Mejoras en la fabricaciln de sacos de papel segdn lo
reivindicede en el punto 1, caracterizades porque el plegado lon-
gitudinel deil tubo se efectffa en los sacos abiertos desde el canto
de la esquina libre del saco en el fondo hasta el extremo destina~
do & los remetidos ds las esquinas del mismo fando. '

4.,- Hejores én la fabricacifn de sacos de papel segin lo
reivindicado en los puntos 1 & 3, carecterizadas -porque los reme-
tidos de les esquinas del fondo quedan lisos y sin tendenciz a

‘abomberee al rebatir las solapas laterales del mismo fondo.

Este patente recae sobre *MEJORAS EN LA FABRIGACION DE BACOS
DE PAPEL"™, como gunede descriteo en le presente memoris, caracteri-
gado en la enterior Nota y representado en los adjuntos dibujos.

Madrid, <0 de Marzo de 1.951.

A’N TONIO FERNANDEZ PASCUM
.'P‘
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