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B1 presante invente se  re f ie re  a un mál^- 

dc de expulsar constituyentes v o lá t i le s  de combustible 

só lid o , per ejemplo, carbón, coque, coque de petró leo , 

antracita  o s im ilares , que.es calentado por una c o r r ía n
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te e léctrica  obligada a pasar a travéa de ana carga del 

combustible, y ge re fie re  adeaasts a un aparato para poner 

en práctica este método.

Bn lo a  métodos basta ahora, conocidos, la  

carga de combustible que es calentada eléctricamente esté  

en estado de relativo repeso. Esto implica una intensidad 

de corriente irregu lar a través de la s  diferentes partee 

del m aterial, ya que la  corriente pasa a lo  largo de ca­

minos más bien fortu itos y relativamente poco numerosos 

por el material, de modo que hay una temperatura muy e le ­

vada. a le  largo de estos trayectos, aa lo s  cuales tiene 

lugar un calentamiento parcial excesivo del m aterial, a l  

paso que existe una temperatura relativamente baja en la s  

partes restantes del material par la s  cuales no paaa co­

rriente , o solo pasa muy poca. Beto da como resultado un 

calentamiento insuficiente e irregu lar del R ateria l.

Estos inconvenientes se evitan por e l méto­

do del invento, que consiste en someter e l material a un 

movimiento turbulento mientras la  corriente e léctrica  pasa 

por dicho material, por este medio, todo e l material seré 

sometido a un calentamiento perfectamente uniforme a  cual­

quier temperatura, ya que todo e l  material esté sometido 

a l mismo f lu jo  de corriente y . simultáneamente, se evita  

un calentamiento parcia l excesivo, porque cualesquiera puen­

tes de m aterial, a lo- largo de los cuales tenga lugar un 

calentamiento excesivo, son constantemente destruidos de­

bido a l  movimiento turbulento del m aterial.
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El movimiento turbulento a l  cual e l mate­

r ia l  es sometido puede, de acuerde con e l invente, ser 

ta l que e l material cea coligada a  moverse continuamente 

a través de una zona de calentamiento y, además, antes 

de lle g a r  a esta zona, al material puede ser calentada 

previamente por e l calor contenido en lo e  gases vo láti­

le s  expulsada y, también, puede ser sometido a un movi­

miento turbulento durante e l  preoalentamiento. Come con­

secuencia de esto, e l pro ceas puede ser enteramente osn- 

tóaue, siendo lo s  gases v o lá t ile s  expulsados, simaltánea- 

menta, u tilizados de modo eficaz de modo querse mejore 

la  economía de todo e l pro ce so. En el procalentamiento, 

el calor sensible a s í como el calor latente de lo s  gases 

pueden ser plenamente u tilizados, siendo suministrado 

a ire  para quemar lo s  constituyentes combustibles vo lá ti­

le s ,

Por e l método según e l invento e l combus­

t ib le  puede calentarse a una temperatura de basta aproxi­

madamente 1500SC sin  la  adíctén de a ire . Con e l lo ,  todos 

loa  constituyentes vo lá tile s  serán expulsados, y e l pro­

ducto a que se llega  puede serv ir como masa de electrodo 

para hornos e léctricos, por ejemplo, del tipo gtf&erberg.

ESL aparato de acuerdo con el invente con­

s iste  en un compartimento móvil, por ejemplo, rotativo , 

provisto de electrodos para suministrar una corriente 

e léctrica , estando dicho compartimento, o lo s  electrodos, 

diseñados de ta l modo que lo s  electrodos están en contao-
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te in stan te  con e l material turbulento. De acuerde con 

$1 Invente, e l compartimento pueda estar d istado  en fo r-  

Baa de tambor rotativo a l cual van fijados electrodos que

sen llevados dentro del compartimento y son alimentados
5 oon corriente desde interruptores estacionarios en con­

tacto de rozamiento con colectores de corriente mentados 

sobre e l tambor, ggte aparato es simple y de funcionamien­

to seguro, y e l material puede conducirse a l mismo y re­

tirarse  de Ó1 en una forma económica.

Finalmente, en relación con dicho compar­

timento , puede i r  montada según e l invento una cámara de 

grecalentamiento móvil, por ejemplo, una rotativa , que 

puede estar provista además de elementos para suministrar 

a ire  para la  combustión de lo a  constituyentes vo lá tile s  

15 expulsados suministrado a la  cámara desde el compartimen­

to de caldeo. Bebido a este diseño, dicha alimentación de 

a ire , a s í  como la  alimentación del combustible praosleaa- 

tado a l  compartimento de caldeo, puede efectuarse en una 

forma sen c illa .

SO 31 invento se describirá ahora con refe ­

rencia a l dibujo que muestra ejemplos del aparato según

e l invento. Bs. e l dibujo:

Ha figura 1 muestra una sección vertica l

de un aparato;

gg la  figura 3 es una sección dada por la  l í ­

nea 11-11 de la  figura 1; y

ía  figura 3 ea una sección ve rt ío a l a tra -
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vás da una forma modificada dal aparato*

Con referencia a la  figura 1 d€L dibujo,

1 as un tambor montado pon posibilidad da retaoidn, oon 

un forro ais lante 3* 81 tambor 1 tiene una sección enaan- 

5 abada- 4 cuyas paredea extremas 2 están provistas de elec­

trodos 5 que están conectadas por medio de cables 10 oon 

an illo s  11 colectores da corriente dispuestos sobre e l 

tambor. Los an illo s  colectores 11 recogen la  corriente 

desde interruptores estacionarios 12, que, por ejemplo,

10 rozan sobre dichos an illo s . Los interruptoras son alimen­

tados con corriente desda cables 13* Los electrodos 5 

están espaciados a intervalos tan cortos que uno o, mas de ellos 

está constantemente en contacto con e l m aterial, como se 

verá por la  figura 2, en la  cual la  carga de material 

15 viene indioada por 14* Además, lo s  electrodos 5 están 

montados en la  pared 2 de ta l modo que puedan ser empu­

jados más hacia dentro en la  aeccián ensanchada 4 de vez 

en cuando, a medida que se consumen, y también pueden re­

cambiarse con fac ilid ad . Un extremo del tambor 1 va ro - 

80 dea do por una caja 6 dentro de la  cual es descargado el

material terminado* La aeocián 1 del tambor representada 

a la  derecha de la  seocián ensanchada 4 en e l dibujo, está 

provista sobre su circunferencia con tubos ? de alimenta­

ción de a íre , que están soportados en ta l medida dentro 

25 del tambor que sobresalgan encima de la  carga del material 

en este lugar del tambor. áM tambor 1 va montado con una 

lig e ra  inclinación hacia la  caja de salida 5, de modo

6
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que se ore# a i transporte requerido del material dudante 

la  rotación del tambor.

BOL funcionamiento del aparato representa­

do en la s  figuras 1 y 3 ea e l siguiente: ta  sección 1 

6 del tambor que esta provista de lo s  tubos 7 de a l imanta­

ción de a ire  actúa como cámara pre calente dora para e l ma­

te r ia l introducido en la  extremidad superior da dicho tam- 

bor. l a  longitud de esta sección del tambor esta adapta­

da a la  deseada transmisión del calor y, s i  se requiere, 

10 esta sección puede e star prevista con dispositivos incor­

porados de transmisión del caler. 3Bsde la  sección men- 

* clonada del tambor, el material pasa a l ensanchamiento 

4 que constituye la  cámara de calentamiento desde donde 

e l material es descargado en la  caja 6. EL transporte des- 

18 crito del material es continúe, debido a la  rotación del 

tambor, con lo  cual e l material es sometido a una comé­

tante turbulencia, tanto en #1 ensanchamiento 4 como en 

la  parte restante del tambor. KL calentamiento del mate­

r ia l  en e l ensanchamiento 4 es efectuado por ai paso de 

SO la  oorríante e léctrica  mantenido constantemente a travás 

del material turbulento, como se describió antes con re­

ferencia a la  figura 3 del dibujo, en la  cual la  direc­

ción de rotación del tambor está indicada pon una flecha.

. tos constituyentes vo lá tile s  expulsados per e l ealenta- 

gg miento pasan desde la  sección ensanchada 4 a la  sección 

1 del tambor que esta provista de lo s  tubos 7 de alimen­

tación de a ire , y son quemados por medio del a ire  suminis-

-  6 -
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trado a través de dichos tabes. 3&os gases resultantes de 

esta combustión pasan y suben per e l tambor 1 a una chi­

menea , y durante este pese le s  gases están constantemente 

cediendo caler a l m aterial. Inoidentalmente, puede mon* 

terse un ventilador entre e l tambor y la  chimenea a f in  

de producir e l t iro  deseado en eL tambor que, en el ejem­

plo representado, tiene sastanoialmente la  forma de un 

horno rotativo, ni material que abandona el ensanchamien­

to A puede ser sometido a enfriamiento indirecto por me­

dio de a ire  que, por ejemplo, es hecho pasar a través de 

un tubo en espiral y , luego, en su estado precalentado, 

puede introducirse en lo s  tubos 7. Ba paso se dirá que 

estos tubos deben colocarse a ta l distancia del ensancha­

miento 4 que e l material del último no puede encenderse 

y arder con e l a ire  suministrado, jgl enfriamiento, por 

ejemplo, pueda tansr lugar en un enfriador mentado en 

reíación con la  caja 6, pero dicho enfriador puede tam­

bién estar directamente montado sobre e l  tambor 1 . la. 

cantidad de a ire  suministrado a lo s  tubos 7 puede regu­

la rse  en forma conocida, y dichos tubos pueden rec ib ir  

una variedad de formas.

Bn la  realización representada en la  f i ­

gura 3, el tambor 1 esté provisto de a n illo s  de estan­

camiento 8 que forman lo s  lim ites de una cámara calenta­

dora 9, y lo s  electrodos 5 son introducidos en esta nén-navA 

a través de la  pared c ilindrica  del tambor. Aparte de eso, 

e l diaeRe y el modo de operación del aparato pueden ser
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como se han descrita ante^ .e-n r^ia crin a la s  figuras 1 

y 3.

Ademas de la s  realizaciones representadas 

en la s  figuras 1 a 3, e l aparate según e l invento puede 

6 tener muelas otras formas: por ejemplo, la  sena de calea?- 

tamiento puede est-'.r j ^&tituida por un oorto tambor en 

cada extremidad del cual va soportado a l menos an elec­

trodo estacionario que esté en contacto constante con 

la  carga de material en el tambor, nt tambor puede tener 

lO aeoaién transversal c ilin d rica , poligonal u o tra ; además, 

puede ser g iratorio  o tener un movimiento basculante y  

estar, mentado con e je  horizontal o Indinado y también 

puede estar destinado a descargar al material por in c li ­

nación. Finalmente, la  zona de calentamiento puede to—

15 mar la  forma de una cubeta o canora que es basculada,

vibrada o movida en otra forma. ;&a cámara de precalenta- 

mienta puede también estar disecada en la  forma que set 

acaba de describ ir. An el caso de estas realizaciones  

del aparato, e l proceso, con preferencia, tiene lugar 

20 de modo discontinuo.

Sata so lic itud , que corresponde a la  pre­

sentada en Suecia, e l 24 de Marzo de 1 .9 6 o , bajo e l nú­

mero 2736/50, se acoge a lo s  beneficios del a rticu lo  KL 

del vigente Asta tute sobre Propiedad Industria l.
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- O -  N O T A - o -

la e  puntos de invención propia y nueva, que 

ae presentan para que sean objeto de esta Patente de B&* 

vención en Bspaha, por VBIM3 anos, son lo s  siguientes: 

3.a. -  Un método de expulsar constituyen^ 

tea vo lá tile s  de combustible sólido, que es calentado 

por una. corriente e léctrica  obligada a pasar a travós 

de una carga del combustible, caracterizado porque e l 

combustible es sometido a un movimiento turbulento a l  

Ni sao tiempo que es sometido a dicho paso de corriente.

gs. -  un mótcdo según se reivindica en 

el punto 1, caracterizado porque e l combustible es mo­

vido continuamente a travás de una zona de calentamien­

to.

33. -  un mótodo según se reivindica en 

le s  puntos 1 o 8, caracterizado porque al combustible, 

antes de lle ga r  a la  zona de calentamiento, es precalen­

tado durante su turbulencia por medio del calor conte­

nido en lo s  constituyentes v o lá t ile s .

43. -  un mótodo según se reivindica en 

lo s  puntos 1 , 8 o 3, caracterizado porque e l  combusti­

ble es oalentado a una temperatura de hasta unos 18003C 

sin  adición de a ire .

5 s+ -  un aparato para rea liza r  e l mótade 

reivindicado en lo s  puntos 1 a 4, caracterizado porque 

consiste en un compartimento móvil, por ejemplo, rota­

tivo , que está previsto de electrodos para la, alimenta-
-  9  -
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ción de corriente eléctrica, teniendo di cito compar tim óte  

o loa electrodos un diseño ta l que lo s  electrodos estén 

en contacto constante con el material turbulento.

§s. -  Un aparato según se reivindica en 

5 el punto 5a, caracterizado porgue consiste en un tambor 

rotativo, en e l cual esta formado e l compartimento, y 

electrodos que giran con a! tambor y que sen soportados 

dentro de di ohe compartimento, siendo dichos electrodos 

alimentados con corriente desde interruptores estaolo- 

10 narios que estén en contacto con colectores de cerrien?- 

te montados sobre e l  tambor.

7 0 . -  Un aparate según se. reivindica en 

lo s  puntos 6 o 6, caracterizado porque en relación con 

e l compartimento se dispone una cámara de precalenta- 

15 miento móvil, por ejemplo, rotativa.

8s. -  Un aparato según se reivindica en 

lo s  puntes &s y 7 a, caracterizado porque la  cámara de 

p re calentamiento esta prevista de elementos para la  adi­

ción de a ire  para quemar los gases vo lá t ile s  expulsados 

20 que son suministrados a e l la  desde la  cámara de caldeo.

9 2 . -  Un método y un aparato para expul­

sar constituyentes vo lá t ile s  de combustible sólido.

T&l y como se ha descrito en la  Memoria 

que antecede, representado en al dibujo que se acompa- 

85 ha y con le s  fines que se han especificado'.

-  10 -
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