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que por veinte aflos, para Espafia, se solicita a favor de la:Firma

ERNST MUELLER X.G., entidad alemana, residente en WINNENDEN, (REPU
BLICA FEDERAL DE ALEMANTA), por: "APARATO PARA EL REVESTIMIENTO -

PREFERENTEMENTE ELECTRDSTATICO, DE_OBJETOS CON SUSTANCIAS ?ULVER -
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MEMORIA DESCRIPTIVA v

T oy

La invencién se refierga un aparato para el revestimien

LENTAS" ,~

to, preferentemente electrostltico, de objetos con sustanclas pul
verulentas, siendo conducido el polvodesde un deposito a’ través -
de tuberias a, por lo menos, una pistola accionada por aire com——
Primido y desde alli esparcido. Tales procedimientos y aparatos -
sirven generalmente para revestir objetos de fabricacién en serie
por ejemplo partes de carrocerias de vehiculos autom-bviles, ca--
jas de frigorificos y an&logo, en cadena de montaje y sin inter——
vencién humana alguna, con capas de color, barniz 6 capas de im—-
primacidn. En la mayoria de los casos tales "instalaciones rocia-
doras automiticas" est&n construidas de tal manera que 10$ objetos
fijados a una cadena transportadora sin fin atraviesan una cabina
de pintura en la que estén dispuestas varias pistolas para pintura
fijas 6 automiticamente méviles, siendo alimentadas las-pistolas
pulverizadoras a través de unos conductos de admisién desde un --
deposito com@n dispuesto fuera de la cabina de pintura.-

El desarrollo de las mencionadas instalaciones de pro--
yecciédn automitica tenia lugar originalemte para el citado rocia-
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do de materiales de revestimiento liquidos. Con la introduccién de
materiales de revestimiento pulverulentos, en espgcial de laeas -
sintéticas en forma de polvo, resiltaba la necesidad de idear y

de construir tales instalaciones proyectoras automticas ademds -
para la difusifn de polvo. En relacidn con ello surglan sin embar
go considerables dificultades, y esto en 1o que se refiere al - -
transporte del material de revestimiento pulverulento desde el de
p6ésito hasta las pistolas, o respectivamente, los puntos de difu-
sién, En el caso de los materiales de revestimiento liquidos era,
por ejemplo, corriente disponer el deposito por encima de }a cabi
na de pintura, fluyendo entonces :el material de revestimfe&%i por
efecto gravitatorio "por si,solo" a las pistolas pulveriza@?ras -
dispuestas en la cabina de pintura, situada por debajo, pudiendo

ser controladas de una manera exacta# las cantidades;- admitidas.
por las vélvulas existentes en las tuberias de cada pistqiéi Pre .
cisamente esto, empero, no es posible en el uso de materidies de

© 9

revestimiento en forma de polvo. Los materiales de revestgimiento

pulverulentos se distinguen pues por & hecho de ser poco“£luidos

m&s bien pueden considerarselos "autobloqueantes". En otnagjpalg

bras el polvo que pasa por las tuberias presenta una'coﬁgidéré-"
ble propensién a la aglutinacidn y a la obstruccién de los tubos’
lo que es contrario a un suministro uniforme del polvo, conducien
dolo en la mayoria de 10s casos, en poco tiempo aiuné interrupq-

cibn completa del suministro del polvo.- -

Bs conocida una instalacién para el rociado con polvo -
en la que se trataba de vencer estas dificultades de tal manera
que se disponia en la salida del deposito una bomba ejectora qué
debia soplar el polvo con velocidad cemparativamente elevada a tra
vés de las tuberias a las sendas pistolas difusoras. Apatte del -
elevado comsumo de aire resultante no se puede resolver sin embar
go satisfactoriamente el problema de transporte. Debidoa la alta
velocidad de las particulas de polvo en lastuberias tiene lugar -
pues, en particular en el &rea de las inevitables curvas o codos
tubulares un calentamiento del polvo por la friccidén del mismo, =
1o que aumenta afin mis la tendencia del mismo a aglutinarse, de--
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biendo tenerse en cuenta el que todos los polvos corrientes 6 ro

ciar tienen un punto de fusiéh muy bajo. De todos modos se ha de
mostrado en la prictica que el polvo transportado a presién de -
aire por las tuberias tiende a £rmar grumos, lo que evita un pro
ceso de rociado uniforme o cunduce incluso a una completa Obs—
truccidn de los conductos transportadores. Los grumos originados
por la aglutinacidén de las particulas de polvo calentadas fesul—
tan tan duros que a menudo ya no es posible en absoluto hacer ——-
de pasar por las tuberias que, en la mayoria de los casos, son -
tubos flexibles de pléstico. Adem&s no es posible en tales }E§q§
laciones dosificar el aire comprimido en correspondencia a. ids e
condiciones de pulverizacién Optimas, ya que la bomba eYecﬁbra de
be ser ajustada en correspondencia a la obtencién de un trangpor
te de polvo fitil en cierto grado a las pistolas pulverizag??as.-
Adem&s de estas instalaciones para el rociado de’ polvo
en que su construccidén bdsica corresponden a las instalaéiBHés -
para el rociado de materiales de revestimiento 11quidos,2§§h cono
cidos aparatos para la d&ifusién de polvo en que el polVo‘es;pqu
to en el de pbdsito mediante el aireAcbmprimido en-estadq:&eisus-
pensién , es decif que se crea una especie de lecho fluiéizado -
sumergiendo en dicho lecho fluidizado wna cinta textil circulato
ria. Bl polvo que queda adherido a la banda es levantado entonces
de la misma en un punto situado fuera del deposito por-ﬁnos venti
ladores y arrastrados en direccién hacia el objeto que se ha de
Trecubrir. En una instalacion similar es empleada en lugar de la
cinta textil eirculatoria una tuberia que conduce desde el lecho
fluidizado y nuevamente al mismo y que posee fuera de dicho le-
cho una abertura en forma de lumbrera de la que el polvo que flu
ye por la tuberia debe ser extraido electrostiticamente y trahs-
portado a la pieza dé labor. Todas las instalaciones de este tipo
se adaptan sin embargo muy poco a la a-plicacién pridctica en el
revestimiento sobre cintas de montaje continuas de las piezas de
labor en particular por la razdn de que no es posible ni una - -
exacta dodificacién de polvo ni una limitacién exacta del chorro
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proyectado.~ 7 V
© Objeto de la invencién es la creacién de un aparato pa-
ra la proyeccién neumdtica preferentemente electrostatica, de ~-

Polvo que sobre la base de las instalaciones rociadoras automatie

cas corrientes y acreditadas destinadas a la proyeceién de mate--

riales de revestimiento liquido garantizan un elevado rendimiento
con posibilidad de una exacta dosificacién y minima propensidad -
a interrupciones. Segfin la invencién este objetivo es resuelto por
un procedimiento que se caracteriza por el hecho de que el polvo
que se ha de rociar es transdrmado inmediatamente delante del pun
to de pulverizacién a un estado de suspensién proyectable:%°ibdo
de un lecho fluidizado siendo ‘extraido del lecho fluidizado:por -
el sistema rociador, manteniendo el estado de suspensidn.éc¢:a'

En 'la invencién el polYo es hecho proyectable mediante
la formacién del lecho fluidizado, efectuandose esta preparacién
solo inmediatamente delante del propio punto de pulverizagiéi. Es
to trae consigo la ventaja esencial de que para la admisibn-del -
Polvo desde el depésito en la mayoria de los casos muy dféta@tes
hasta el 4rea de 1los puntos de pulverizacién 6, respectiyé@ente;
de las pistolas, no son necesarias pretensiones exageradas,-o sea
que es posible, por ejemplo el empleo de tubos de gran difmetro -
ya que queda asegurado en cada caso el que el polvo se presenta_-'
en  estado proyectable donde sea necesario. Debido a la alimenta--
cién inmediata de las pitolas rociadoras directamente desde el 1le
cho fluidizado el proceso de difusién puede ser dosificado exac-
tamente, no existiendo peligro de aglutinacibén del polvo a proyec
tar. Adem&s resulta un elevado rendimiento, ya que el consumo de
aire para la formacién de un lecho fluidiszado es comparativamente
reducido, debiendo aplicarse para el propio proceso de proyecibén
solo tanto aire comprimido que sea necesario para el proceso de -
Proyeccibn .~ ’ - .

Segiin una realizacién es-pecialmente conveniente de la
invenci6n se acoplan varios sistemas difusores, siendo controla-—-
dos estos sistemas independientes entre si, referido-a forma y di
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reccidn del-chorro proyectado. Este control de varios sistemas di-

fuséres independientes entre si trae consige la ventaja esencial -
de una adaptacién exacta de la instalacién difusora a las piezas -
de labor que se han de mvestir, en que 1los sendos sistemas difuso-
res extraen forzosamente la exactacantidad de polvo cada vez necesa
ria del lecho fluidizado, comf@n, sin que sea necesario un control
del transporte del polvo al sistema difusor.-

Un aparato para la realizacién de este procedimiento pue
de tener, segliin invencién, un recipiente preparador en el que de-—
semboca. la tuberia procedente del deposito y al que van acopladas
directamente las pistolas pulverizadoras.- ' oo

Conveniente en especial es el empleo.de las pistéias pul
verizadoras segfn la (solicitud de pateate alemaha ne. p 16,46 204.
7) en cuyo caso el recipiente preparador lleva la forma de un ci--
lindro extendido que tiene en uno de sus extremos un orificio de ~
admisidén de polvo y en el otro extremo un orificio de ad@gééén pa-
ra el aire comprimido que produce el lecho fludlizado, estando aco-
Pladas las pistolas a los respectivos orificios practicadéscén la
camisa del cilindro. Las mencionadas pistolas se adaptanﬁé?,p 10 -
tanto, ademds de sus otras ventajas, Optimamente para el pxesénte
objeto, ya que el aire comprimido necesario‘para su funcionamiento
puede ser admitido lateralmente, lo que facilita esencialmente el
montaje sobre el recipiente preparador y la aspiracién directa del
polvo del lecho fluidisado existente en el recipiente preparador.-

Seg-fin otra realizaciém de la invencién los sistemas pro
yectores pueden llevar adicionalmente al difusor un cuerpo en for-
ma de campana que estd colocado sobre el mismo y que estd dotado -
de lumbreras especiales para la entrada del aire. Con ello es posi
Dle ensanchar el chorro proyectado y variarlo a voluntad con res—
pecto a su formpas.-

Otras caracteristiéas, ventajas y detalles de la'invencic1
resultan de la descripcibm, ‘de los- planos y de las reivindicaciones
En el plano est4 ilustrada a titulo de ejemplo una forma de reali-
zacién del aparato segfn invencién mostrando:
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figura 1 el recpiente preparador segin invencién con 1a‘pistola -

-6 -

‘pulverizada acoplada al mismo, en seccibédn longitudinal;

Figﬁra 2 aumentada a escala, una seccibn de la pistola pulverizade
ra de la figura l, vy ‘

Figura 3 a escala mucho m&s aumentada, una seccibén de una variante
de la pistola pulverizadora.-

En figura 1 est& ilustrado en seccifén longitudinal un re
cipiente preparador que en su totalidal lleva la referencia 10 y al
que va fijada una tGnic~a pistola pulverizadota que en su totalidad
lleva la referencia 1ll.- ..

El recipiente preparador 10 presenta una carcasaﬁtﬁﬁular
cilindrica 12 que en uno de sus extremos, el fondo estaiceréado -
por una placa desmontable 13, poseyendo en su otro extremq,gqgerto.
una tudbuladura de admisién 14 para el polvo, A poca distangég de -
la pla~ca de fondo 13 est& dispuesto en la carcasa tubular 12 un =
tabique de separacién 15 Ffabricado de material poroso, y égfd de -
tal manera que resulta una camara de aire 16 entre la pléﬁégde - -
fondo 13 y tabiéue separador 15, a la que puede suministfarsé aire
comprimido a tra&és_del orificio de paso 17 practicado coneténtrica
mente en la placa 13,- , : o

En las paredes laterales de la carcasa tubular 10 estén
practicados a iguales distancias entre si unos orificios 18, estan
do montado en el plano en uno de estos orificios 18 la pistola pul
verizadora 11, mientras que los otros orificios 18 estan tapados -
POr unas tapaderas 19.~ . |

En flgura 2 la pistola 11 est4 ilustrada a mayor escala.
En dicha pistola se trata de un aparato segin la (solicitud de pa.
tente alemana no P 16 46 204.7). Como se deduce de dicha memoria

en sus detalles la pistola consta esencialmete de una tobera eyecs

“tora 20 y de una tobera colectora, 21 montada delante de la ultima

ensanchindose la tobera colectora para rematar en un difusor 2la.
La admisién de aire impulsor tiene lugar lateralmente a través del

Canal 22.- : ,
Esta plstola pulverlzadora propuesta en la mencionada -~

patente esta montada anora segin invencibén sobre un cabezal 23 que
a su vez estd fijado a través de una pieza intermedia 24 a una pla
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ca de fondo 25, A través de una placa sujetadora 26 dicho sistema
va acdplado a la carcasa tubular 12 del recipiente preparador 10
195 de@manera, que la tobera colectora 21 comunica a través de un ca
cal de admisién 27 axial con el orificio 18 practicado en la pared
del tubo 12 y con'ello directapente con el interior del recipien-
te preparador 10.-
Como se deduce del plano, el cabezal 23 y la pieza ine-
200 termedia 24 forman una especie de rdtula que hace posible un giro
de la pistola. En la préctica puede realizarse generalmente este
giro por 302, Ademis est4 realizada la unidn entre placa bpsg,25
y placa sujetadora 26 de tal manera que se hace posible uﬂ“qiéo -
‘de la placa base.- : ' LT
205 En el canal de enlace 27 estd insertado un suplemernto -
tubular 28 de material p=oroso, siendo la disposicién tal gue se
forma entre suplemento tubular 28 por un lado y pieza intgﬁmedia
24, placa base 25 y placa sujetadora 26 por otro lado, uq;;éhara
de aire anular 29 que puede ser alimentada con aire-campriﬁi@o a
210 tavés de un taladro 30 practicado en la placa base 25.- 6'4:
El funcionamiento del aparato ilustrado en lashéiguras
l y 2 es el siguiente: Al recipiente pre-parador 10 se suministra
el material de revestimiento en forma de polvo desde un deposito
corriente y no ilustrado a través de tubuladura de admisién 14, -
215 Puesto que simultaneamente es conducido a través del orificio de
paso 17 aire comprimido a la clmara 16 cuyo aire fluye a través -
del tabique poroso de separacién 15 en distribucién uniforme al in
terior de la carcasa tubular 12, se origina en la ultima un lecho
fluidizado, es decir que las particulas de polvo se encuentran --
220 uniformemente distribuidas en estado de suspensién.'Dicho estado
de suspensién no solo puede alcanzarse cuando la carcasa tubular
12 estd puesta en sentido perpendicular, como viene ilstrado en
el plano, sino ademis en disposiciédn horizontal de ia misma, en -
cuyo caso empero el polvo debe ser admitido a presibn.-
225 CUandp se admite ahora aire comprimido a la pistola pul
verizadora 11 a través del conducto 22, este aire aspira las par-
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. ticulas de polvo suspendidas existentes en la carcasa tubular 12 -

a través del canal de enlace 27 arrastréndolas bajo la acidn de la
tobera eyectora 20 y la tobera colectora 21 a tfavés del difusor -
2la en direccibh al objeto no ilustrado. Se evita asi una aglomera
cién de las particulas de polvo dentro del canal de enlace 27 por

el hecho de que se conduce a través del taladro 30 a 1a cémara 29

del aire comprimido que fluye a través del su pleménto tubular po-
roso 28 en distribucién uniforme al canal 27 con lo que se crea ~—
dentro del canal 27 condiciones del tipo de lecho fluidizado.-

Segfn invencién queda pues garantizado el que no puede -
aglomerarse el material de revestimientoen forma de polvo éﬂ:hin-
qun punto.entre admisién de polvo y a través de la tubuladura’ 14 y
tobera eyectora 20, 6 respectivamente tobera colectora 2l.-ba-ali-
mentacién de la pistolavse realiza asi pues comp;etamente ﬁniforme
la misma puede ser dosificada exactamente. El rendimientq sé,@uy -
elevado, ya que para la generacidn del lecho fluidizado en la;car-
casa tubular 12 y en el canal de enlace 27 son necesariosj&%ip re-
ducidos volumenes de aire comprimido; pudiendo ajustarse lénhami-
sién de aire comprimido a la pistola hasta el grado gue seéﬁécesa-
rio para su rendimiento 6ptimo sin que se deba tener en cuenta el
problema de suministro como ocurre en aparatos ya conocidos.-

Otra ventaja esencial delaparato proyector o de rociado
de polvo segfin invencidn consiste en 4 hecho de que es mejorado el
proceso interruptor. Se ha demostrado pues que por la interrupcibén
del suministro de aire a la c&mara de aire 29 §, respectivamente,
al canalde enlace 27 poco antes de interrumpirse la admisibén de --
aire comprimido a la propia pistola se evita el que salgan todavia
sendas particulas de polvo de la pistola, atin despues de finalizar
se el proceso de pulverizacién debido a la sobrepresién en el re--
cipiente preparador 8, respectivamente, en los'conductos‘de admisién
El motivo paraelio estriba en el hecho de que inmediatamente despues
de interrumpirse el suministro de aire al canal de enlace 27 se for
ma en el mismo una especie de tapén constituido por particulas de
polvo. Naturalmente hay que fijarse en el que ellapso de tiempo en
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tre interrupcién del aire comprimido al canal de enlace 27 e inte
rrupcién- del aire impulsor al canal de admisibén 22 no seademasia
do extenso, ya que, de lo contrario, el tapdn resultaria demasia-
do duro, no pudiendo ser fluidizado durante el préximo proceso --
de pulverizacién.-

Natiralmente se montan en la practica sobre la carcasa
tubular 12 varias pistolas pulverizadoras ll. Para el montaje de
otras pistolas 11 solo es necesario desmontar las tapaderas 19 fi
Jando en su lugar una placa de sujecién 26 que soporte la pistola.
Es evidente que exista“ una pluralidad de posibilidades de mQGtaJe
para pistolas 1l no ofreciendo dificultad alguna el 1ntercamblo -
de sendas pistolas.- .

Con el fin de conseguir una distribucién especialménte
uniforme de las particulas de polvo en la carcasa tubular 12 puede
ser conveniente construir la carcasa 12 tubular con doble pared,
siendo entonces la pared interior de material poroso. ing;géﬁclqg
dose aire comprimido en el espacio anular entre las dos ﬁkie&es.
En dicho caso tiene lugar entonces una entrada de aire-dé’reﬁolino
desde todos los lados en el interior del recipiente preparador. -
Adem&s es conveniente disponer en el recipiente prebarador 10 un
indicador de nivel que procura-eventualmenté de manera automitica
un grado de nivel siempre igual en el recipiente. Puesto que exis
ten en el mercado indicadores de nivel utiles de los m&s distintos
tipos de construccién, no es necesario describirlos mds particular
mente. Finalmente la tubuladura de admisién 14 puede tener un té;g
dro de escape, con objeto de evitar una sobrepresidn en el recipiay
te 10. En ello puede ser conveniente prolongar la tubuladura de -
admisién 14 hacia dentro del recipiente a modo de tubo bajante de
tal manera que se inicie el proceso de fluidizacién solo a cierta
distancia del extremo de entrada al recipiente.-

En la préactica se procede generalmente de tal manera que
en una corriente cabha de rociadb estd dispuesto en cada uno de -
ambos lados de la cadena transportadora que lleva el objeto que -

se ha de rociar, un cilindro preparador 10. De este modo resulta
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posible rociar ademds piezas de labor de extensas superficies por

N

ampos lados en una unica fase operatoria. Preferentemente los cie
lindros preparadores 10 son montados de tal manera que sean gira-
torios por determinado &ngulo desde la vertical, con el fin de =-
entrar en cdlculo las dimensiones verticales de las respectivas -
piezas de labor. La admisifén del polvo a los recipientes prepara-
dores 10 se efectua de manera sencilla de tal manera que se dispo
ne por encima de la cabina rociadora un deposito que comunica a -
través de tubos bajantes de dimensiones amplias con las tubuladu~
ras de admisidén 14 de los recipientes preparadores. En los tubos
de admisién estén insertados convenientemente unaiv61vu1as(de°mar1
Posa que pueden ®r controladas por los mencionados mdlcadpres de

nivel.= . invencién est4 destinada en especial para el‘f&éiad°

electrostatico. En este sistema la conexibén del campo electrbsta-
tico se realiza de cualquier manera corriente. La p051bil dad mas
sencilla consiste en que se condusca a partir de un generpgop de
alta tensidn existente fuera de la cabina rociadora unos ééﬁies'-
a las sendas pistolas 11 de tal manera que la tobera eyectéié 21
esté conectada a alta tensiédn formando con ello el canto-fibre del
porde del difusor 2la un electrodo cargado.- o

' Una realizacidn especialmente conveniente de la invene—-
citn estd ilustrada en figura 3. La.pistéla'pulverizadora mostra=-
da en figura 3 corresponde completamente a aquella de las figuras
1y 2; mis con la excepcién de que es muy_distinta la pieza cons-
tituida en figura 2 por tobera colectora 21 y difusor 2la. En figu
ra 3 la tobera colectora lleva la refereancia 31, 15 misma seensan
cha en forma de trompeta, rematando en el difusor 31a.‘A1 difusor
3la va acoplado un cuerpo en forma de campana'aa de tal manera que
el difusor se abre hacia el cuerpo en forma de campana que forma
una cémara; mezcladora adicional entre difusor 3la y cuerpo en -~
forma de campana 32 existe una rendija anular 33 que es alimenta-
da con aire comprimido a través de un canal anular 34 y 1los cana-
les 35. Ademis est4 prevista en la pared del cuerpo en forma de -
campana 32 una serie de taladros 36 que desemboca tangencialmente
en el interior del cuerpo en forma de campana y pueden ser alimen
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tados igualmente con aire comprimido a través de un canal anular
37 y un canal de admisién 38.~

El cuerpo en forma de campafia 32 sirve para ensanchar -
eventualmente el chorro de polvo que sale del difusor 3la, evitan
do el aire comprimido que sale de la rendija anular 33 una-inte--
rrupcién del flujo en el canto marginal del difusor 3la, transmi-
tiendo el aire comprimido que sale de los taladros tangenciales -
36 al chorro de polvo un movimiento de rotacidn, evitando ademés
una adherencia de polvo a la superficie interior del cuerpo en for
ma de campana.- ' RERE.

Mediante ajuste reciproco del aire comprimido suﬁiﬁistqg
do a los canales de entrada 22, 35 y 38 puede variarse el grueso
y el perfil del chorro de polvo. Esto es en especial de @ﬁpéftan-
cia cuando se emplean grupos enteros de pistolas pulveriéad@ras.
pudiendo ser ajustada entonces cada pistola independiente@gége. -
Asi pues es mecesario, aproximadamente para la obtencién de in re
vestimiento uniforme, accionar las pistolas pulverizadora§:§itua-
das m&s elevadas, de otra manera que las pitolas situadasf&eﬁajo.
con el fin de conseguir una compensacién del efecto graviférorio.
HAy que hacer resaltar nuevamente que este control independiente
de grupos enteros de sistemas rociadores acoplados a un unico re-
cipiente preparador, es solo posible gracias al lecho fluidizado
segin invencibn, ya que solo aqui los sistemas rociadores aspiran
del lecho fluidizado automiticamente la cantidad de polvo cada -~
vez necesaria, La alta tensién eléctrica es puesta en estos siste
mas rociadores al cuerpo en forma de cam-pana 32 cuyocanto margi-
nal sirve entonces de electrodo.- .

Descrita suficientemente la returaleza y alcance de la =
presente invencién, se nace constar que en la misma podrén ser va
riables los materiales,dimensiones y en general aquellos otros de
talles accesorios o secundarios que no alteren cambien ni modifi-
quen la esencialidad propuesta.-

Los términos en que queda redactada esta menmoria son —=-

ciertos y fiel reflejo del objeto descrito debiendose interpretar
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en un sentido m4s amplio y nunca en forma limitativa.- -
REIVINDICACIONES

Se reivindica como de 1la propia y nueva invencién la propiedad y
explotacién exclusiva de: o

12 .~ Aparato para el revestimiento preferentemente electrostati~
co, de objetos con sustancias pulveruléntaé; en que el éolvo es
conducido desde un deposito a través de tuberias a, por 1o menos
un sistema rociador accionado por aire comprimido donde el polvo
es proyectado en forma de chorro difusor caracterizado porque el
Polvo que Se ha de esparcir es llevado inmediatamente anteﬁi&é@
4rea en que Se efectua la difusifén a un estado de suspensién’ pul
verizable en la especie de un lecho fluidizado, siendo sacadba-

s 25 ve

del lecho fluidizado por el sistema rociador, conservindose el -
estado de suspensién.- T

22 .- Aparato para el revestimiento preferentemente electrostati-
co de objetos, con sustancias pulverulentas; segén reivinéiéécién
12, caracterizado por estar acoplados varios sistemas rociadores
siendo controlados los mismos independientemente entre si ;qfepi
do a forma y direccidn del chorro difusor.- T

32 .- Aparato para el revestimiento preferentemente electrostéti-
co, de objetos con sustancias pulverulentas; segfn reivindicacién
18 6 23, caracterizado por un recipiente preparador en el que de
semboca la tuberia procedente del deposito y al cual van acopla-
dos directamente ios sistemas difusores.- | -
43 .~ Aparato para el revestimiento preferetemente electrostitico
de objetos con sustancias pulverulentas; seginreivindicacién 3-2
con sistemas difusores, caracterizado porque el recipiente pPrepa
rador es mé&s bien un cilindro situado verticalmente a cuya pared
van fijados los sistemas difusores f&cilmente desmontables en --
distribucién uniforme, llevando dicho cilindro en su extremo, su
pPerior una tubuladura de admisidn para el polvo y en su extremo
inferior una placa de fondd con orificio de paso para el aire --
comprimido.~

52 ,~ Aparato para el revestimiento‘preferentemente electrostiti-




co, de objetos con sustancias pulverulentas; segin reivindicacién

460' 4a,caracterizado porque a poca distancia de la placa de fondo es-
t4 dispuesto en la carcasa tubular un tabique de separacién de.mg
terial poroso que delimita junto con la placa de fondo una cémara
de aire.- |
62 .- Aparato para el revestimiento preferentemente electrostitico,

- 405 de objetos con sustancias pulverulentas; segfn reivindicacién 42,
6 523, caracterizado porque la carcasa tubular del recipiente pre-
parador estd dotado de doble pared, siendo la pared interior de -
material poroso, estando acoplada la camara anular delimitada.por'
las dos péredes tubulares a una fuente de aire comprimido.j°:°:

410 72 .~ Aparato para el revestimiento preferentemente electrostatico,
de objetos con sustancias pulverulentas; segln reivindicacién 42
hasta 62, caracterizado porque la tubuladura de admisién del reci
piente preparador lleva, un taladro corrido como orificiovgé esca
Pe.- |

415 82 ,~ Aparato para el revestimiento preferentemente electrostdtico,
de objetos con sustancias pulverulentas; segfn reivindicacién: 42
hasta 7%, caracterizado porque la tubuladura de admisién qé;»req;
biente preparador se prolonga como tubo bajante hacia dentro dé -
la carcasa tubular.-

420 92 .- Aparato para el revestimiento preferentemente electrostéatico,
de objetos con sustancias pulverulentas; segln las reivindicacio-
nes 4% hasta 83, caracterizado por estar dispuesto en el recipien
te preparador un indicador de nivel.-

102.- Aparato para el revestimiento preferentemente electrostitico,

425 de objetos con sustancias pulverulentas; segin una de las reivindi
caciones 42 hasta 93, caracterizados por unas placas de recubrimie
to que, montadas f&cilmente separables, tapan los orificios pPracti
cados en la pared de lwa carcasa tubular del recipiente preparador
los que no van acoplados los sistemas difusores.-

430 112,- Aparato para el revestimiento preferentemente electrostati-
co, de djetos con sustancias pulverulentas; segin una.de las rei-
vindicaciones 42 hasta 102, caracterizado porque los sistemas difu-
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. sores estén montados giratorios sobre la carcasa tubular del reci

Piente preparador.-
122 ,~ Aparato para el revestimiento preferentemente electrostéti-
co, de objetos con sustancias pulverulentas; segin reivindicacidén
11-2, caracterizado porque los sistemas difusores estan montados
sobre un pie soporte dotado de r6tula, estando fijado el pie a -
suvez a la carcasa tubular del recipiente preparador.- -

132,~ Aparato para el revestimiento preferentemente electrostitie
co, de objetos con sustancias pulverulentas; segin reivindicécibn
123, caracterizado porque el pie soporte estd atravesado por un -
canal que comunica al interior del recipiente preparador con la -
serie de toberas en el sistema difusor, estando insertado en dicho
canal un tubo de material poroso que comunica con una clmara alim
mentada con aire comprimido.-~

142, - Aparato para el revestimiento preferentemente elec;rpstat1
co, de objetos con sustancias pulverulentas; segin una denlaé rei
vindicaciones 42 hasta 13#, caracterizado porque el c1lindro Pre
parador est& montado giratorio por determinado &ngulo a partlr de
la vertical.- .ff
152 ,~ Aparato para el revestimiento preferentemente electrostati-
co, de objetos con sustancias pulverulentas; segin uwna de las rei
vindicaciones 42 hasta 148, caracterizado por estar montados dos
cilindros preparadores en disposicién opuesta, siendo alimentados
ambos cilindros preparadores por un deposito comin situado por --
encima de los mismos,-

162 .- Aparato para el revestimiento preferentemente electrostiti-
co, de objetos con sustancias pulverulentas, segin una de las rei
vindicaciones 42# hasta 163, caracterizado por un difusor en forma
de trompeta al que va acoplado un cuerpo en forma de campana que
tiene la funcidn de mezclador adicional y que lleva unas admisio-
nes de aire comprimido separados.-

172 .~ Aparato para el revestimiento preferentemente electrostiti-
co, de objetos con sustancias pulverulentas; segin reivindicacién

162, caracterizado por estar prevista entre el canto marginal del
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difusor y la pared interior del cuerpo en forma de campana una ==
rendija anular acoplada a una admisién de aire comprimido.-

182 ,- Aparato para el revestimiento preferentemente electrostiti-
co, de objetos con sustancias pulverulentas; segiin reivindicacidn
162 6 17-2, caracterizado por estar practicado en la camisa del -
cuerpo en forma de camspana unos taladros que desembocan tangen-—-
cialmente en el interior del cuerpo en forma de campana ¥ van aco
plados al aire comprimido a través de unos canales de admisidén.-
198 .- "APARATO PARA EL REVESTIMIENTO PREFERENTEMENTE ELECTROSTA~

TICO, DE OBJETOS CON SUSTANCIAS PULVERULENTAS" .- D,

Consta la presente memoria descriptiva de --
quince hojas numeradas y mecanografiadas por una sola cara a ias
que se les acompafian tres planos para Su mejor comprensidn.:-

Madrid,
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