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MEMORIA DESCRIPTIVA['

correspondiente a la solicitud de concesién de un

MODELO DE UTILIDAD

D. JOSE ALBERT LLEDO, D. VICENTE E N
SOLICITANTE; SANSANO ARRONIS y D. JUAN KECK.
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E1 Estatuto ylgente sobre Propiedad Industrial, de
26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece los caracteres de patentabili-
dad de las invenciones de tipo industrial que‘tienén por
obﬁeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo
por consiguiente COmo'patentables, las nuevas méquinas, a-

paratos, instrumentos, procesos de fabricacibn, etc. La anm

.plltud de conceptos prev1stos como patentables,, ha llevado

al leglslador a aclarar (Art?. 46) que la enumeracién con-

tenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciativa y no

limitativa, haciéndola exten31va incluso a los descubrlmlen
tos de tipo cientifico (ArtQ 47),

El Decreto de 26 de Diciembre de. 1947, recoglendo
la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma el criterlo
legal de que también serén patentables los instrumentos, ob
Jetos, o partes de los mismos, que aporten a la funcidn a
que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y_e#'deQL
nitiva qQue cohstituyan una mejora sustancial sobre lo ante
riormente conocido.

Pues bien, a tenor de lo expuesto,.y en base al ar
tigulado que recoge los éonceptos expresados, debe conside-
rafse, que la invencibén & que se refiere la presente memo=~
ria, constituye una novedad industrial, con caracteristicas
Yy ventajas que la hacen merecedora del privilegio de‘explo—
tacidén exclusiva que por ella se solicita, premiando asi
lo# méritos de quien aporta a la industria del pais una me-
Jjora efectiva y precisamente comprendida entre las enuncia-
das por la Ley como paﬁentables. (Arts, 46 & 47 en relacidn
con el 171, en su nueva redaccidn afectada por la Orden de

18 de Noviembre de 1.935).
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rior de un cuerpo cilindrico calentado por bandas eléctri-

¢ién, obllgando a la referlda cémara a sufrir un desplaza—
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La presente invencidén, segin séﬁixpresa en el
enunciado de esta me%oria descriptiva, se refiere a up dis~
positivo inyector de materia pléastica, el cual, gracias a
sus especiales caracteristicas constructivas y funcionales,
se halla situado en un plano de neta superioridad con res-
pecto a los dispositivos que, con las mismas finalidades,
existen en el mercado.
Basicamente, se trata de un tornillo éin fin

dotado de movimiento giratorio sobre si mismo en el inte-

cas.

Con el accionamiento de tal tornillo sin fin &e

provoca el desplazamiento lineal del poliester plaétificadb

(COMPOUND) hasta una cémara desplazable que dicho cuerpo cio

lindrico comporta extremamente. Esta cémara se llena en vi;_

tud de la presién fluyente del producto, suministrado al dig

positivo a través de la correspondiente tolva de alihenta-'

miento relatlvo por una pieza guia solldaria, mediante ros-
cado por eJjemplo, al citado cuerpo cilindrico.

' Se ha previsto un punto de tope o bloqueo para
regular el mencionado desﬁlazamiento de la cémara y, ge es-
te mado, establecer un 6ptimo enclavamiento de la boqﬁilla
expulsora, incorporada frontalmente en dicha pieza desplaza-
ble o cémara, en el orificio del molde previsto al efecto.
{ En el interior de la susodicha pieza desblaza-
ble es presente una valvula cuyas acciones de apertura y
ciérre del orificio de escape del pléastico viene'determinada

la misua presién del producto al llenar la chmara (CIERRE),

Yy por el desplazamiento que tal vAlvula sufre en virtud.del

por
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empuje que efectua, contra las paredes del molde, una- caja

en el extremo opuesto del conjunto ayudada por dos cllindros
de aire comprimido (APERTURA) |

Este desplazamiento de la vélvula, que:origina
la apertura de la cémara contenedora del ﬁCOMPOUND";’Viene
determinada por las cabezas de dos vastagos que, sblidariza-
dos a la vélvula y guiados en la materia constitutiVa,de;la
boquilla expulsora,_son, precisamehte, los que inciden con
eljreferido molde y, consecuencia de la constante presién‘de
:los cilindros, rompen la obturacidén hasta ese momento presen
te, dejando penetrar el ﬁléstico por el orificio de ia boqui
l1la expulsora. .

Una vez el molde.totalmente lleno, la caja so-
bre la que actuan los ¢ilindros de aire comprimidé; al dejar
los mismo de presionar, retrocede e instantaneamente la Vv&l-
vula, bajo la presién constante del pléstico fluyeﬁté;'vuél-
%ve'a recuperar su estado primitivo, es decir, a asentar g0~
!bre la boquilla expulsora provocando la obturacién del orifi
cio de salida. . |

Se ha previsto, ademés, en el presente disposi-
tivo que la caja empujadora esté dotada de un‘movimiento giqr
torio, otorgado por un motor oleo-hidratlico, que féculte~al
dispositivo en cuestién para inyectar autdméticamente_ﬁﬁa
serie de hasta 18 moldes situados sobre un disco. |

Es evidente, pues, que el dispositivo qué nos
ocupa se notabiliza porque la cémara portadora de la boquilla
inyectora o expulsora se desplaza hacia el correspondiente
moide bajo dos presiones distintas: la prime;a por compre-
sién del pléstico dentro de tal cémara imprimiéndole un des-
lizamiento por la pieza'guia; v la segunda en virtud dei.ava¥
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ce de la caja portadora de los cilindros de aire cdmprimido,

e
e
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provocando una légica contra presién en la citada cémara o-
pieza desplazable. :

' Para complementar la descripcidn que seguida-
mente se va a realizar y con el fin de ayudar a lé_méjor com
prensidén de las caracteristicas del invento, se acompafia a
la presente memoria descriptiva, formando parte integrante
de la misma, un Jjuego de planos dohde se representa un mode~

lo preferente de realizacién, ofrecido a titulo de ejemplo

'y sin carécter limitativo, por lo que todas sus variantes de

tdetalle, forma, dimensiones, proporciones, materia, etc.,

en cuanto no alteren ni modifiquen la esencia del invento,
deben considerarse incluidas dentro del &mbito deVproteccién
dlmanante del registro ahora solicitado. | '}T'
| Figura 12,-~ Corresponde a una se0016n en alzado
Ilongitudinal del dispositlvo inyector de materia plastlca
que constituye el objeto &.:la presente invencibén. .En esta
11ustracién aparece el dispositivo en estado de reposo por
la no penetracién del pléstico en la correspondiente cémara
o pieza desplazable al no ser activado el tornilloe sin fin
o élemento de arrastre del "COMPOUND" que fluye de la.to1va
de alimentacién, |

| Figura 28.- Representa, parcialmentey él dispo-
sifivo inyector, objeto de la invencibén, en el momento que
se ha producido la aplicacién de la valvula sobre la boqui-
1lla expulsora. Tal efecto ha tenido lugar cuando el torni-
1lo sin fin, en su actuacién, ha llenado la cémara de produc
to’comprimiendole contra las paredes de la qisma, La presibén
en el sentido que indic# la flecha, amén, logicamente, de

obturar el orificio de sglida, provoca simultaneamente el
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cual caja, sufriendo el empuje de oportunos cllindros, no
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inlclo del desplazamiento de la cémara hacia el molde a ellJ

) e o
K

enfrentado. . :

Figura %8.- Es una seccién en alzado iéngitudiq
nai del dispositivo inyector que se comenta, precisamente
en el instante que cumple el fin encomendado. - En efecto,
tai como puede apreciarse se estd produciendo la inyeccién
del pléstico en el molde correspondiente por efecto de la

contra presién de la caja localizada en el extremo opuesto,

representados, ha obligado al desplazamlento de 1a vélvula
en el interior de la cémara para permitir la salida‘del_pro~
ducto e inyectarse en el molde que aparece represéﬁta&g en’
linea de puntos. | _l“h |
| Como puede observarse a tenor de los"pi;ﬁos
comentados, el dispositivo inyector de materia plastica a
que se refiere la presente memoria se constituye a partlr -
de un tornillo sin fin 1 que puede girar en el 1nter10r de
un cuerpo cilindrico 2 conectado a la correspondlente tolva
3 de alimentacién del poliester plastificado 4,
Se ha previsto en una de las bases abiertas del

citado cuerpo_cilindrico 2 la aplicacién amovible, mediante

résca S, de una pieza 6, igualmente cilindrica pero de cond
siéerable menor longitud, cuyo diametro interno es,sensible-
mente mayor que el del cuerpo cilindrico 2, cual pieza 6 se
coﬁstituye en un elemento de guia para una tercera pieza 7,
tambien cilindrica y hueca, facultada para deslizarse por
la mencionada pieza guié 6 con un recorrido limitado parel
propio cuerpo cilindrico 2 y un aro 8 solidario de la pieza
6.

La pieza desplazable, referenciada con 7, viene
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a constituir una cémara 9 donde parcialmente penetra el tor-

nillo sin fin 1 cuando el dispositivo se encuentra en estado
de reposo o en el inicio de su actuacién (figura 18).

Por otro lado, tal cémara 9 se remata eitremameg
te mediante la aplicacién, tamblen por roscado de la oportu-
na boquilla 10 de inyeccién de la materu;pl&stica 4.- &

Como se desprende de las figuras anter&ormente

opuestos, dos orificios pasantes 11 que permiten e1 posicio-
namiento de otros tantos vastagos 12 dotados, cada uno de e~
llos, de una amplia cabeza 13 como elementos limitadores, en
un sentido, del desplazamiento de tales véstagos 12 cuando 15L
ciden.(figura 38) contra la superficie externa del mdde 14.
Este deslizamiento .de los véstagos 12 es trans- -
pitida a otra pequena pieza 15, en funcién de valvula, ‘que,
alojada en el interior de la cémara desplazable 9, se consti-'-
tuye en obturador del orificio 16 de la boquilla inyectora 19
en virtud de 1a correspondencia de estructuracién entre par—
Ees. Al propio tiempo, dicha pieza 0 vélvula 15 regula el deq
tlazamiento de los véstagos 12 cuando, la nisms, es presionaj
a por el producto 4 al llenar la cémara 9 (figura 28),
' El tornillo sin fin 1 al compactar el plastico
o eﬁ la citada cémara 9 provoca el deslizamiento de~1a nmisma
por la piéza.guia 6 hasta que las cabezas 13 de los véstagos
12 rozan el molde 14. En este instante, con la boqﬁilia 10
obturada como se indica en la figura 28, avanza la cada 17,
g en consecuencia todo el conjunto, impulsada por cilindros
de aire,comprimido, no representados. Este avance lineal
Ee‘traduce en una fuerte presién sobre el molde 14 obiigﬁndo

163 vastagos 12 a“d38p1§zarse en sentido inverso al ejecuts

R
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do ‘cuando se iniciaba la entrada del "COMPOUND" en'ia céma-
ra 9, es decir, posioionando‘la valvula 15 como sévindica
en la figura 32,

Con la presidén constante de la caja 17,_1a o8-
tura de la valvula 15 se mantiene en posicién aiejada de la
boduilla 10 permitiendo el paso del producto, a través del
orificio 16, al interior del molde 14,

Una vez ejecutado el llenado del mismo dejan

tanto, el conjunto vuelve a recuperar.su posicidn p:imitiva,‘
no sin antes, en virtud de la constante afluencia de plésti-
co 4 a la cémara 9, haber sido obturada la boquilla 10 por.
adaptacién de la vélvulé 15 segin se indica en la‘figura 28,
Merced a que la caja 17 ha sido facultada para
girar sobre su propio eje por el impulso otorgado por un mo-
tor 6leo~-hidréulico, no representado, cuando se @a pr;duci-
do el llenado de un molde 14 y el conjunto se ha’ retlrado
lo suficiente, automatlcamente el dispositivo se o:ienta a
un nuevo molde de los incorporados, hasta un nﬁmqfo de 18,
soﬁre un disco dispuesto en correspéndencia con el'circulb
previsto que, necesariamente, ha de recorrer el dispositivo

en su actuacién.

¢

e
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Hecha la descripcidén a que se refiere la memoria
que antecede, €8 preciso insistir en que los detaiiéé de
realizacién de la idea expuesta, pueden variar, e§ decir,Ar
que pueden sufrir pequeias alteraciones basadas éiempre
en los principios fundamentales de la idea, que son en esen
cia los que quedan reflejados en los phrrafos de la descrig

cién hecha., En efecto, el Articulo 48 del Estatuto;vigente

sobre Propiedad Industrial, establece como no patéhtables,

en su apartado’ tercero, "los cambios de forma dimen51ones
proporciones y.materias de un objeto ya patentado“ fidando
asi el criterio del legislador en el sentido de que paten-
tada una idea que pueda dar lugar a una realidad préctica
e industrializable, nadie podré apoyarse en ella para, a

pretexto de haber introducido ligeras modificaciones, pre-

"sentarla como nueva y propia, df;?a“ ’

v
[}

Este principio, en cuanto al alcance de'iafbpoteé;
cibén del ovjeto patentado se refiere, se halla dohfirmado(
por numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, y, entre -
ellas, como més terminantes, en las de fechas 16 de octubre
de 1954 23 de enero de 1959, 20 de marzo de 1964 y otras.,

Egtablecido el concepto expresado, en cuanto a la
amplitud que debe darse a la proteccidn solicitada, sSe re-
dacta a continuacién la Nota de Reivindicaciones, de acuer
dé con lo que se establece en el Ultimo p&rrafo del apar-
tado tercero del Articulo 100 de la Ley, sintetizando asi
las novedades que se desean reivindicar:

‘ NOTA DE REIVINDICACIONES

En restmen, el privilegio de explotacidn exclusi-

va que se solicita, recaerd sobre las reivindicaciones si-

gulentes: A
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1. DISPOSITIVO INYECTOR DE MATERIA PIASTICA, esen-
cialmente caracterizado por constituirse a partir de un tor-
nillo sin fin que puede girar en el interior de un'cﬁe?po
cilindrico coneétado a la correspondiente tolva de alimenta-
cién, habiéndose previsto en una de las bases abiertas del
cifado cuerpo cilindrico la aplicacidén de una pieza, igual-
meﬁte cilindrica pero de consideraple menor longitud; cuyo
didmetra interno es sensiblemente mayor que el del cuerpo
cilindrico, cual pieza se constituye en un elemento de guia
para una tercera pieza, también cilindrica R hueca, facul—
tada para deslizarse por la menc1onada pieza guia, con la
particularzdad esta ultima pieza de dar forma a una cémara
interna donde parclalmente penetra la extremldad del tornl-
te la aplicacidn de la oportuna boquilla de inyeccién de la
materla pléstica de que se trate, cual boquilla inyectora
presenta, diametralmente opuestos, dos orif101os pasantes
que permiten el posicionamiento de qtros tantos végtggps QO—
tados, cada uno de ellos, de una amplié cabeza'quéwiimita{"
en un sentido, el desplazamiento de los mismos cuaﬁdb inci—
den contra la superficie externa del molde a llenar, smendo
tal accidén de desplazamiento transmitida a otra peqnena ple—
za que, alojada en el interior de la pieza constitutiva de
la cémara desplazable, se constituye en obturador de la bo-
qQuilla inyectora en virtud de la correspondencia de forma
en%re partes, con la particularidad esta pieza, al propio
tiémpo, de regular el desplazamiento de los véstagos cuando
son impulsados en el otro sentido por su solidarizacidn a
elios, caracterizéndose, ademds, porque el desplazamiento de

la pieza por su guia se complementa con la presidn ejercida

llo sin fin, y porque, 1a wisma, se remata extremamente medi&n R
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por una caga prismatica localizada y soldarizada a la otra
base del cilindro portador del tornillo sin fln, cual caja,
por la accidén de cilindros hidrdulicos convencionales, esta
facultada para desplazar linealmente el conjunto y para gi=-
rar sobre si misma en virtud de la aplicacidén de un oportu-
no motor oleo-hidrdulico conocido.

' 2. Se reivindica por ﬁltimp como objeto sobre el
aie ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solici#g:‘DlS-
POSITIVO INYECTOR DE MATERIA PLASTICA, . -1 .

' Todo conforme gqueda descrito yrreivindic;ddhéﬁ la
presente Memoria descriptiva, que consﬁafde once ﬁ?ﬁbéginas
mecanografiadas y dlbuaos adjuntos. "i;gT . J??i”

' Madrld 29 de octubre de. 1973
BERNARDO UN;RI
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