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KOLDE PARA EL ESTANPADO DE PLACAS METALICAS.

. &Jolicilante; D, YANUSL EERVAS PICAZO, de nacionalidad espafiola, resi-
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iente en Doctor Esquerdo n? 110, 62-62, MADRID.

. Bl presenteiModelo de Utilidad se refiere & un
molde para el estampaéo de placas metdlicas, especialmente
para estampar sobre piacas o chapas metdlicas, signos tales
como letras, mimeros %etc.

5. El molde de la invencidén es del tipo constituido
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por dos mitades, una hembra © matriz y otra macho o troquel.

In el estampa@o de chapas 0 placas metdlicas con los
zoldes del tipo indicad? existe como irconveniente, sobre tod
cuando se desean estampér signos de dimensiones relativamente
reducidas, la separacidén de las dos mitades que componene el
molde de la placa ya estampada. Por una parte, el troquel o
elenmento macho queda aprisionado en la embuticidén practicada
en la placa metdlica,exigiendo frecuentements una manipulacidn
directa gobre el semimolde correspondiente para su separacién,
For otro lado, la embuticidn producida en ls placa metdlica
queaa introducida en la matriz o elemento hebbra, exigiendo
tanbién a veces tener que actuar directamente sobre la placa
para conseguzir su extraccidn.

El'objetc de la presente invencién es conseguir un

molde de constitucidn sencille que evite los anteriores incon<

venientes, de modo que se obtenga una separacién practicamentd
automftica de las dos mitades que componen el molde y la pla-
ca metdlica una vez embutida,

De acuerdo con la invencidén, la hembra dispone, a
partir del fondo de la cavidad correspondiente, de un rebaje

de menor supsrficie, que reproduce, preferentemente, el con-

torno de la cavidad, mientras que la mitad macho va dotada pox
gituados
su cara activa de al menos dos rebajes o cajeados/préximos al
realce encargado de la embuticidén de la chapa, uno a cada lad
de dicho realce. Los rebe jes citados, tanto el producido en e}
fondo de le cavided de la mitad hembra, como los producidos
a acbos lados del rezlce de la mitad macho, estdn destinados
a recibir un cuerpo compacto de naturaleza eldstica de intens?

poder de recuperacidn y de grueso mayor que la profundidad de

los rebajes correspondientes. De esta forma, los cuerpos ci-
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tados sobresalen ligeramente de la superficie acti%é ae ambos

semimoldes. f

| Con esta conséitucién, cuando se desea estampar una
rlaca metdlica, debido é la elevada presidén que se comunica al|.
troguel, los cuerpos de naturaleza eldstica se comprimen y ce—:'
den permitiendo la embuticidén de las chapas, sin embargo, de-
vido & su extenso poder de recuperacién, en el momento que se
deja de presionar el troquel, dichos cuerpos tienden a adqui-
rir sus dimensiones normales, expulsando, el de la mitad hem-
bra la placa embutida, mientras ios cuerpos de la mitad macho
expulsan a este de la pléca estampada hacia afuera, quedando
con ello dichna placa libérada.

Los cuerpos citados pueden ser de pldstico de sufi-
ciente consistencia, los cuales se reponen facilmente una vez
gastados sin mds que extraerlos de las cavidades o rebajes
correspondientes.

Con el £in de que pueda compfenderse nds facilmente
la constitucidén y funcionamiento del molde de la invencidn, |
seguidamente se hace una descripcidén mds detallada del mismo
c&n referencié a los dibujos adjuntos, en los cuales se mues-—
tra una forma de realizacidén dada a t{tulo de ejemplo no limi-
tativo, y en los: '

la figura 1, es una perspectiva de la mitad macho de]

molde. : _

La figura 2, es una vistaten planta de la mitad hem~
bra, | '

la figura 3, eé una seccidén por la 1fnea III-III de
la figura 1. ‘

Ia figura 4, es una seccién a mayor escala por la:

1fnea IV-IV de la figura 2.
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Como puede vefse en los dibujos, el molde;comprende
una mitad macho 1 ¥y una%mitad hexbra 2, La mitad machq l, tien
un realce 3 que actda d% troquel y cue correspOndg al signo
que se desea embutir en ila placa metdlica, en este caso el nd-
mero l, Por su parte, lé mitad hembra 2 dispone de un cajeado
4 debidamente dimensionado, que reproduce el mismo signo y ao-
tda de matriz.

De acuerdo con la invencién, en la mitad macho 1 se

réctican dos o mds cajeados 5, situados a distinto lado del

rezlce 3, en los cueles se alojan sendos cuerpos compactos 6

de navuraleza eldstica de elevado poder de récuperacidn, sien

ds el grueso de estos cuerpos superior a la profundidad de los
rebajes 0 cejeados 5 de modo que sobresalgan de la superficie

libre de la cara activa del semimolde 1.

Por su parte,  la mitad hembra 2 presenta, a partir
del fondo de la cavidad 4, un rebaje o cajeado 7 de menor su-
perficie gue reproduce, preferentemente, el contorno de la ca-
vidad 4, el rebaje 7 estd destinado a alojar unfuerpo 8 de
idénticas carécteriéticas a los cuerpos 6 y que sobresale,
asimismo, de la superficie libre de la cara activa del semi~
nolde 2. _

El cuerpo 8, serd preferentemente de menor anchura
que el cajeado 7, con el fin de permitir su facil extraccidn,
sin emﬁargo, el cuerpo 8 puede presentar un ensanchamiento in-
ferior @ que asegure aju%te y encaje:perfecto en el referido
cajeado T. . ‘

Con esta dispoéicién, cuando se vd a estampar una
placa,debido a la elevada presidn que se ejerce sobre la mitad

macho 1, los cuerpos 6 y 8 se comprime, introduciéndose el reai

ce 3, en la cavidad 4 de la mited hembra, produciendo la embu~
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ticidén en la placa metélica. Fn el momento que cesa la pre—
sién, el poder de recupéracién de los cuerpos 6 ¥y 8, hace que
el elemento macho o troquel 1 se serare de placa embutida Ng

que dicha plsca salga de la watriz o mitad hembra 2,

Como puede comprenaerse, este sistema puede em,lcar!

se para el egiamrsdo de placas metélicas gobre las que ce(yﬁag

entUiir cualguier tipo de 3igno, tales como letres o cifras,
endo especialmente aplicable para la fabricacién de matri-

culss de vehfculos y similares.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,

asy comx0 le menera de Lealizarge en la prGCuica, debe hacerse

constar que las disnosiciorec anterio*menue indicadas son susg+ |

ceptibles de modificeciones o mejoras de realizacidn en cuantd
nc slteren su rrincipio fundamental. Siendolo que constituye
la ecenciz deli referido invento ¥y por lo cue se solicita un
Yoi2lo de Utiliced por 20 efios, sobre: NMOLDE FARA EL ESTANFAI(

TZ TLACAY MET..IICLS; caracterizdndose por lo siguiente:

l.~ Xolde para el estampado de placas metélicas, del’

tipo gue comprenden dos mitades, wna hembra y oira macho, en-
*re lzs cuales se dispone la placa a estampar, caracterizado
poriue la hembra diépone, a partir del fondo de la cavidad ,
cerrespondiente, de un rebaje de wenor superficie que reproaud
preferentemente, el contorno de la cavidad, mientras que la
mitad macho va dotzda por su cara activa de al menos dos re-
bajes o cajeados, situadcs préximos el realce encargado de la

embuticidén de la ckhapa uno a cada lado de dicho realce, estan

do los rebajes citados de ambas mitades destinados a recibir

un cuerpo compacto de naturaleza eldstica, de intenso poder de

recuperacidén, de grueso mayor que la profundidad de los corres
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rondientes rebajes, de modo que

- h -

gobresalgan ligeramente de

la superficie de la cera activa de les dos mitades del molde,
2.- lNolde rara el estampado de placas metdlicas, tal

¥y cozo se describe en lé presente iemoria e ilustrado en los

dibtujos adjuntos. %

Esta Memoria %onsta de seis hojes escrites a wdqui-

na Dor una sola carsa,

'

Yedria,2 0 FEB, 1974
¥ANUEL EERVAS FICAZO,

1 GCtigz ACERD v L20DET
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