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por "Un procedimiento para confeccionar bolsas de m alla *.

a favor de Don Francisco CATALA RUFAT, dom ic iliado en Bar­

celona, c a lle  BorreLl, ns 145.

MEMOKLAIHKKBgBTTYA

Las bolsas de m alla a que se r e f ie r e  e l  p roced í- 

m ijito  ob jeto  de la  presente patente, son d e l t ip o  en que 

e l  v é r t ic e  de su fondo lo  constituye una a n il la  en la  que 

puede enganchar e l  extremo d e l cordón o c in ta  de a te rre  a 

t a l  e fec to  p rov is to  de una p ie za  cualquiera de acoplamien ' 

to , t a l  como gancho, mosquetón, p r e s i l la  con botón de pre 

s ión , e tcé te ra .

Consiste e l  procedimiento que nos ocupa, en par­

t i r  para la  confección de la  bolea, de una a n i l la  de mate¡- 

r i a l  cualquiera y  diámetro adecuado, en l a  cual, se a ta  e l
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h ilo  asimismo da m ateria l cualquiera, cuidando precisamen­

te  de d e ja r  un cabo cuya longitud sobrepase ampláamenta y  

suüeientenüBnte para lo s e fe c to s  que luego se d irá , la  profun 

didad p rev is ta  para la  bol^t*. Con e l  la rgo  d e l h i lo ,  se 

5 in ic ia ,  abarcando solo la  mitad aproximada de l a  c ircu n fe­

rencia de l a  a n il la  de base, y  se d esa rro lla  un t e j id o  de 

malla plano, que se r ia  rectangular de no ten er recogido y  

f i ja d o  su borde de in ic ia c ió n  en l a  a n i l la  re fe r id a *  Cha 

vea lograda la  longitud requerida de t e j id o  en correspon­

do dencia con la s  dimensiones deseadas para la  bo lsa , se unen 

lo s  bordes la te ra le s  de aquel, mediante un ligad o  que se 

efectúa, asimismo con j)unto de m alla, mediante e l la rgo  ca 

bo que se  dejó a l  p ra c tica r  la  atadura de l h ilo  en l a  ani­

l l a ,  resultando de e l lo  un t e j id o  de m alla  tubular que t i e  

t5 ne uno de sus extremos recogido en l a  a n il la  r e fe r id a , abar 

cando de és ta , aproximadamente su mitad p e r i fé r ic a  según ya 

se ha dicho* El borde l ib r e  d e l t e j id o  de malla tubular, 

queda a s í formado por un determinado número de ondas de h i ­

lo  en cuyos extremos se f i j a n  pequeñas a n illa s  por la s  que 

20 se hace pasar e l cordón o cin ta de c ie r r e ,  cuyos extremos 

se unen formando un cordón sin  f in  que se estab lece de bas 

tanta mayor longitud que e l perím etro de l borde de la  bolsa 

en que se han fija d o  la s  a n i l l i t a s ,  proveyéndose a l r e fe ­

r ido  cordón o c in ta  de un elemento de enganche cualquiera,

25 apropósito para ser acoplado a la  a n il la  que forma e l  v é r ­

t i c e  o fondo de la  bolsa*

Tanto la s  a n il la s  y  aros como e l h ilo  de la  m alla 

podrán ser de m ateria l cualquiera y asimismo podrá va r ia r  

la  d a s e  de enganche y  la  forma de i r  f i ja ^ p  en e l  cordón 

de c ie r r e  que a l mismo tiempo actúa de soporte de la  bolsa*30
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También e l  cordón de c ie r re  podrá ser  simple o m últip le*

N O T A

Se re iv in d ica  como ob jeto  de la  presente patente 

de invención :

1^ .— Un procedimiento para confeccionar bolsas 

de m alla d e l t ip o  en que e l v é r t ic e  de su fondo lo  consti­

tuye una a n i l la  en l a  que puede enganchar e l  extremo de l 

cordón de c ie r r e  a t a l  e fec to  p rov is to  de una p ieza  de acó 

plamiente, que consiste esencialmente en e l  hecho de par­

t i r  de una a n il la  de m ateria l cualquiera y diámetro adecúa 

do, en la  cual se a ta  e l  h i lo ,  asimismo de m ateria l cual­

quiera, que ha de formar la  bolsa, cuidando precisamente 

de de ja r un cabo cuya longitud sobrepase ampliamente, para 

determinados e fec tos  poster io res , la  profundidad p rev is ta  

para l a  bo lsa ; una vez rea lizada  t a l  atadura, se procede 

a in ic ia r  con e l  la rgo  del h ilo  abarcando solo la  mitad 

aproximada de la  circunferencia de la  a n il la  de base, y  se 

desarro lla  luego, un te jid o  de m alla plano que sería  reotan 

gu iar de no tener recogido y  f i ja d o  su borde de in ic ia c ió n  

en l a  a n il la  re fe r id a ; una vez lograda la  longitud roque 

r id a  de te j id o  en correspondencia con la s  dimensiones de­

seadas para la  bolsa, se unen lo s  bordes la te ra le s  de aquel 

mediante un ligado de punto de m alla que se ejecuta con e l  

cabo que se dejó a l p ra c tica r  la  atadura de l h ilo  en la  

a n illa , resultando con e l lo  un t e j id o  de m alla tubular que
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tien e  uno de sus extremos recogido en la  re fe r id a  a n illa  de 

base y  e l borde l ib r e  formando ondas de h ilo ; se procede se­

guidamente a f i j a r  en lo s  extremos de la s  ondas de h ilo  del 

borde c ircu la r l ib r e  del te jid o  de malla, pequeñas a n i l l i t a s  

5 por la s  que se hace pasar e l  cordón o cinta de c ie rre  cuyos 

extremos se unen formando un cordón o cin ta  sin  f in  que se 

estab lece de mayor longitud que e l  perímetro del borde l ib r e  

del te jid o  o bolsa antes citado, proveyéndose a t a l  cordón 

o c in ta , preferentemente en e l  lugar de unión de sus extre—

10 mos, de un elemento de enganche cualquiera apropósito para 

ser acoplado a la  a n illa  que forma e l v ó r t ic e  o fondo de la  

bolsa*

2S.- UN PROCEDIMIENTO PARA CONFECCIONAR BOLSAS DB

MALLA.

15 Y todo cuanto a fec te  a la  esencial idad de lo  d escrié

to  en la  presente memoria que consta de cuatro hojas f o l ia ­

das y mecanografiadas por una sola cara*

Barcelona, para Madrid a 9 de
Marzo de 1951#

FRANCISCO CATALA RUFAT
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