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MODELO DE UTILIDAD N2 196,909

MEMORIA DESCRIPTIVA
correspondiente e la solicitud de regisfro de

MODELO DE UTILIDAD

a favor de ‘

Dy NINO PIETRO GALASSI, de nacionalidad italiana,
residente en Cervarezza di Busana (Italia) y por:
"MAQUINA PARA LA PRODUCCION DE PEQUEROS CUBOS O
PARALELEPIPEDOS DE LA CORTEZA DEL CORCHO APROS PA~
RA SER EMPLEADOS POSTERIORMENTE EN LA FABRICACION
DE TAPONES Y CORCHOS", y con prioridad de la Paten~
te Italiana ne 46.893 A/70, depositada con fecha 24
de Julio de 1.970.
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Es objeto de la presente wolicitud de registro
de Modelo de Utilidad, una m4quina para la produccidén de
pequeiios cubos o paralelepipedos de la corteza del cor-
cho aptos para ser empleadog posteriormente en la fabri-

cacién de tapones y corchos,

Es sabldo que la corteza del corcho se utili-
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za comurmente en la fabricacién de tapones y corchos en

forma sustancialmente silfindrica,

A éste fin la corteza del corcho se corta en
tiras en sentido longitudinal, paralelo al eje de la
planta, despues de que dichas tiras han sido desprovis-
tas de la corteza externa como de la corteza interna,

Y sucesivamente se reducen &a cubitos, los cuales, me-
diante torneado u otras operaciones, se convierten suced
sivamente en tapones o corchos, Dichos tapones o corchos
pueden presentar una formaaisugtancialmente silindrice asi
como presentar tambisn una forma aproximada a un parale-
lepipedo con los angulos de la superficie generatriz ex—
terna ligeramente achaflanados,

Las operaciones conducentes a reducir la corteza éf 
del corcho, o mejor dicho ain, la tira longitudinal del
mismo, en cubitos pulimentados en todas sus seis caras ex-
ternas, se efectian en la actualidad a mano mediante el
auxilio de méquinas rudimentarias que no presentas las ca~
racteristicas de eficiencia y'funcionabilidad que se re-—
quieren en estos casos, Por las razones expuestas més arri-
ba, este sector desea grandemente disponer de una méquina
capaz de producir cubitos partiendo de las tiras de corte-
za del corcho de forma semiautomética, rapida y funcional,
tendente a disminuir le incidencia del coste de dichas ope-
raciones sobre el costo final de los tapones, y aumentar,
al mismo tiempo, la produccidén. E1l Modelo objeto de la pre-
sente solicitud, corcierne precisamente & una méquina que es ;
capaz de cortar de forma semiautomdtica los cubitos de « .-
corcho partiendo de las tiras de corteza cortadas en senti-

do 1ongitudinal;
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L, méquina objeto de éste lModelo de Utilidad,
se concreta, sustancialmente, a una base robusta sobre
la cual hay practicada una gufa en la que se inserta, en {
gsentido longitudinal, una tira de corteza. Sobre la base %
se mueve, con movimiento alterno, un carrillo que se aso- i
me cfclicamente delante de dicha gufa, _

Sobre dicho carrillo van alojadas tres cuchi-
llas de disco capaces de llevar a cabo el corte de la cor—
teza, de los cuales dos son ejes verticales paralelos pa-
ra cortar la corteza superior y la inferior, mientras que el:
tercero, que presenta un eje ortogonal al de los otros, se
asoma cdelante de la gula en sentido transversal, con el
fin de separar trozos de longitud similar que congtituyen
separadamente los cubitos. _

Tos méritos y las caractenfsticas funcionales y
constructivas del Modelo serédn evidenciados me jor mediante
la descripcién detallada que sigue, referida a los disefios
comprendidos en las hojas de dibujos adjuntas a ésta Memo-
ra, y que tienen por objeto una solucién preferida posible
de la méquina, la cual se da & t{tulo de ejemplo y no li-
mitativo, '

La figura -1- muegtra la méguina vista de frente;
la figura -2- muestra la misme vista, pero lateralmente; la
figure =3- muestra la médquina en planta; la figura =4f- mues-f
tre la gufa para la tira de corcho. |

En dichas figuras se aprecia una base (1) en per-
files metdlicos sobre la cuel correlacia adelante y hacia
dentro un carrillo (2) por medio de lag ruedas (Z) de apo-
yo y de las ruedas (4) de blocaje vertical;

Dicho carrillo (2) lleva inferiormente un peque=-

fio bastidor (5) sobre el cual lleva puesto un eje (7) del
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que se deriva una manivela (8) en la cual forma la cabeza ,
una robuste biela (9) La biela (9) se emplea unida a la otre
extremidad de la base (1).

Sobre el carrillo (2) se encuentran situadas dos
ménsulas (10) que sostiene el eje horizontal (12) que lle~
va en sus extremidades una cuchilla de disco (11) y en el
extremo opuesto una polea (13) que se emplea medianfe una
transmisién a correa con otra polea andloge (14) alojada
sobre el eje del motor (6); Una polea més va unida median~
te una correa sobre la polea (77) sobre el eje acodado (7). )
Aquella polea lleva ntmero (133).

Ademés sobre el carrillo (2) va puesto un sosten
vertical (15) que lleva en su parte superior, ajustable en
altura, una placa (22) cuya funcién se definiré més adelan- -
te. 4

Dos cuchillas a disco paralelas (17) distanciadas .
una de la otra segin l= altura de la tira de corcho que ha-
ya de refinar, se emplea sobre un eje (18] el cual forma
cabeza con un motor eléctrico (19) ademds de sostenido por
el carrillo (2). La regulacién en altura de la placa (22)
se logra.gracias a un acoplamiento telescopico (20} que
puede ser blogueo mediante un tornillo de torsion (21):

La placa (22) puede ademés colocarse horizontal-
mente gracias a la posicién del propio véstago (23) de 508~
tén en el hueco practicado en el sostén (15). Observando la
vista en planta se nota como resultan acoplables las luces
entre la superficie anterior del elemento (22) y las lineas
de corte de la cuchilla (11),

De la base (1) sale lateralmente un armazén secun-
dario vertical (25) que sostiene una placa (24) que es gra~-

duable en altura. La placa (24) estd fijada mediante dos
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pernos (16) que son enfilados en dos orificios (16a), La
placa (24) sostiene en su parte superior una gufe (26) so-
bre la cual se encuentra alojada una escuadra (27) que pue~ i
de graduarse transverselmente mediaente el tornillo micro-
métrico (28). Sobre la placa (24) se encuentra ademds si-
tuado un armazén (29) mantenido en posicién mediante un
muelle (30) el cual se prolonga‘inferiormente en un diente de
de arrastre (31), y en la parte superior en una benda (32) q{
que mira hacia la escuadra (27). Ia banda (32) y la escua- :
dra (27) forman la gufa para la tira de corcho (33) que

normelmente queda bloqueada entre los dos muelles (30);

Sin embargo, cuando el carrillo (2) en su posicién de fin
de recorrido a la derecha, en la figura -2-, se introduce
entre el diente (31) y el armazén (29), la banda (32) se
aleja deha escuadra (zi) y la tira (33) puede ser'empuja—
da hacia adelante,
El canal de gufa de la tira, definido por la
banda (32) y la esouadra (27) presenta en el fondo una pla~ -
ca longitudinal (34) que puede ser levantada mediante la
palanca (35) con el fin de provocar la retirada hecia arri- ;
ba de la tira (33) cuando asf se requiera, i
El funcionamiento del dispositivo em el siguiente:?
Una vez puestos en movimiento los dos motores de

la méquina las cuchillas se mueven en sentido rotatorio y

el carrillo (2) se mueve en sentido alternativo,

Se coloca a continuacién la tira (33) de corcho |
en la gufa formada por la bande (32) y la escuadra (27) con -
las dos superficies que deben ser privadas de la corteza

superior e inferior,

Gracias al movimiento alterno de traslacién del
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carrillo (2) y de las cuchilas alojadas sobre el mismo,

se cortan en primer lugar las cortezas superior e infe-
rior mediante la operacién de las dos cuchillas (17) des-
pues de que la cuchilla (11)y avanzando, corta la parte de
la tira que se enduenira comprendida entre el elemento (22)
de sostén y la cuhecilla (11), propiamente dicha;

Dicha parte cae hacia abajo y constf{tuye uno de
los cubitos que nos proponiamos corter.

En su movimiento de regrero hacia la izquierda,
el carrillo engancha el diente (31) del armafén (29) proce-
de a continuacién a colocar hacia la izquierda (vedse figu-
ra 2) el armazén (29) para provocar el momentanéo abaniono
de la tira (33) de corcho que puede ser vuelta & colocar
nanialmente en movimiento de avance hasta que se apoye con-
tra el elemento 8e sostén (22), La operacién se repite has-
ta que la tira total esté reducida a cubitos?

En resumen reivindica el recurrente en virtud de
la presente solicitud de Modelo de Utilidad, el privilegio
exclusivo de fabricacidén, venta y explotacién industriad,
por el plazo de 20 ANOS, segiin determina el vigente Estatu-
to de la Propiedad Ihdustrial, en Espafla y sus posesiones,
del objeto del mismo, el cual gueda consiguientemente ea-

racterizado por las siguientes:

NOTAS .~ REIVINDICACIONES
PRIMERA.- Méquina para la produccién de pequefios cubos o
paralelepipedos de la corteza del corcho, aptos para ser
empleados en la fabricacidn de tapones y corchos, esencialmei
mente caracterizada por estar constituida por una base ro-
busta que comprende medios de gula para una tira de corcho,
gobre cuya base avanza, con movimiento alterno, un cgrrillo

que llevae sobre 81 tres cuchillas de disco circulas, de
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las cuales dos son paralelas debidemente distanciadas y con %
el eje vertical, y una tercera que es ortogonal a las pre-
cedentes, con el eje horizonteal.

SEGUNDA.~ Méquina, segin la anterior reivindicacién y asi-
mismo esencialmenxé caracterizada por el hecho de que el
carrillo deslizante, animado de movimiento alterno compren- é
de en su parte inferior un armazém secundario y sostiene un ?
motor eléctrico de eje horizontgl que pone en rotgci@n,~me- ?
diante una transmisién a correa, un eje acodado colocadd
gsobre el armazén secundario y que resulta unido 8 una bie-
la conveniente a la base de la méquina, siendg accionada
mediante el mismo motor, por otra transmisién, la cuchilla
vertical,

TERCERA, - Méqulna, segﬁn las anterlores reivindicaciones,
asimismo esencialmente caracterizada por la circunstancia
de que de la base se derive lgterahmente Yy hacia arriba, un
armazén graduablg.ep altura, capaz de sostener lg guia pa-
ra las tiras de corcho que deben de ser cortadas, estando
dicha guia compuesta por una parte que permanece fija a diehii
cho armazdn y una que es movible transversalmente en rela- |
cibén con ia misma, y de una parte que estéd fijada a un ar-
mazén intermedio deslizable, que se mantiene en posicién.
mediante un muelle, estando dicha segunda parte sujeta con
tal armazén a las tracciones laterales para liberar y en-
samblar, en movimientos sucesivos, la tira de corcho, gsien-
do dicha traslacién provocada por el carrillo deslizable
que arrastra por el ultimo trozo de su recorrido el propio
armazén deslizable.

CUARTA.~- Méquina, segin las anteriores reiv1ndicaciones,
agimismo esencialmente caracterlzada‘por el hewhque que

sobre el carrillo lleva alojado un motor eléctrico de eje
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vertical sobre el cual los ejes de salida estén colocados
distanciados ¥y situables en alture dos cuchillas horizonba-
les en forma de disco,
QUINTA, - lidquina, segin las anteriores reivindicaciones, y
asi{ mismo esencialmente caracterizada por el hecho de que 80~
bre el carrillo deslizante, en posicién conveniente en rela-
cién con las cuchillas de corte, se encuentra alojada una
banda de apoyo para la tira de corcho, contra la cual dicha
tira se topa frontalmente, la cual es graduable en posicién
de forma que pueda variarse la distancia en relacién con la
cuchilla vertical de corte,
SELTA,- Méquine seg¥in las anteriores reivindicaciones y asi
mismo esencialmente caracterizada por la circunstancia de
que la base de la gula para la tira de corcho puede ser colo-
cada hacia arriba merced a una palanca al efecto, y que se
mantiene en posicién en funcién de un muelle.
SEPTII Ae—- MAQUINA PiRA LA PRODUCCION DE PEQUENOS CUBOS O PA!
RALELEPIPEDOS DB LA CORTEZA DEL CCRCHO, APTOS PARA SER ENVPIEA-
DOS POSTERIORMENTE IN LA FABRICACION DE TAPONES Y CORGHOS.

Todo tal y ~onforme se especifica en la anterior
Memoria Descriptiva, que consta de 8cho hojas mecanografiadas
por una sola cara ¥ se representa a titulo de ejemplo en las
tres hojas de dibujo que se acompafian.

Madrd, 21 de_Julio de 1.971
SARLSS BE REuA ¥ RUIZ
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FIG. 1

Madrid, 21 Julio de 1.971.
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