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LIEMORTA DESCRIPTIVA
DE IA

PATENTE DPE IHNVENCION

que por 20 afios, para Espafla y sus posesiones, se solicita
a favor de DON NICOLAS GARCIA OLIVEROS, de nacionalidad es=-
pafiola, domiciliado en GRANADA-ESPAIA, Puerta Real nf 1,-38
por: PROCﬁDIMIENTO DE FABRICACION DE LOSETAS 0 PAVIMENTO

PARA IA CONSTRUCCION,.-

=0=0=( =0 =0~

Una preocupacidn constante para los conse-
tructores espafinles es la sustitucidn de materiales de cos-
te elevado, entre los cuales destaca preferentemente el
marmol, por aquellos otros que reuniendo las caracterfsti-
cas proplas puedan utilizarse con las debidas gara}tias de
solldez, duracién, presentacidn decorativa, etc., y'es indu
dable que hasta la fecha presente las plezas o losetas fa-
bricadas para obtener lo que es conocido bajo la denominae
clén de marmol artificial, adolecen de inconvenientes de
todos sabidos,'tales como corta duracidn, defectuosa pree-

sentacifn, ete., todo lo cual ha movido al solicitante a
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efectuar un detenido estudie de las clrcunstanclas que
concurren y tras los ensayos y comprobaclones consiguien-
tes ha conseguldo obtener un procedimiento de fabricacidén
mediante el cual las losetas o pavimento para la construc-
cidn pueden sustituir con nobtorias ventajas, entre ellas
la muy importante de la econdmica, al marmol empleados en-
frisos y solados, como también a los pavimentos de otros
materiales, & los enchapados para zdcalos y a los azulejos
fabricados a horno.

Nuestro procedimiento consiste en lo siguien

En reciplente adecuado se vierten de 250 a
450 Klgs. de cemento para obtener un hormigén en masa agre-
géndole los 4ridos compuestos de gravilla y arena residua-
les de canteras de mdrmol, utilizando el detritus gue pre-
viamente, y mediante ¢l moline triturador, queda clasifica-
do en grano grueso, mediano y fino. Todo este material, al
que sc le afiads la cantidad de agua necesaria, es mazclado
convenlentemente para obtener una masa homogenea, &A1 ce=
mento empleado en esta mezcle se le agrega la cantidad de
colorante adecuada y del tono del color que se desee fabri-
car.

Esta masa de hormigdn es llevada a los mol=-
des preparados al efecto y previo desmolde que se efectda
a2 los pocos momentos de su fabricacidn, se deja fraguar el
hormigén durante un plazo que generalmente es de 21 dias, v
pasado dlche plazo de tliempo el dade formaedo es trasladado
a una plataforma la cual estd{ provista de un disco de se=
rrerfa mecdnica, procediéndose a aserrar dicho dado en los
gruesos comprendidos entre 1 y 4 cm., que son las dimensio-
nes més corrientes, |

Eefectuado esto se procede al pulimento de

las plezas obtenldas en una pulidora mecénioh.quedando el
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' DE I1OSETAS 0 PAVIMENTO PARA LAACONSTRUCCION”.-

un materlal de pledra artlficlal en twda clase de oloridos

segdn se desee, listo para ser empleado en la construceidn.

=-RETIT VINDICACTONEHS-

Se reivindica como de la propia y nueva invencidn la propie
dad y explotacidn exclusivas:

1) Procedimiento de fabricacidn de losetas o pavimento pa-
ra la construccidn, caracterizado porque en un reciplente

o moldes adecuados ge vierten de 250 a 450 Klgs. des cemento
en unién de la materia colorante del tono que se deses obw
tener el material, y se le afinden los 4ridos constituildos
por gravilla y arena producte de las canteras de mérmel en
cantidad suflciente para obtener un hormigén en masa com-
puesto, mezcldndose todo ello con la cantidad de agua nece=
saria para obtener una massa compacta,

2) Procedimiento de fabricacidn de losetas o pavimento para
la construccién, secgln reivindicacién 1, caracterizado por-
que efectuado el desmolde se de}a fraguar completamente el
hormigédn durante un plaze aproximado de 21 dias y transcus
rrido éicho plazo es llevado ol dado que se obtiens a una
plataforma provista de un dlsco de serrerfa mecdnica, ase-
rrdndose dicho dado en los gruesos comprendidos entre 1 v 4
cme por ser las dimoensiones mds corrientes, pasando despuds
las losetas o plezas obtenidas a la pulidora mecédnlca para
obtener su total pulimento.

3) Procedimliento de fabricacién de losetas o pavimento, se-

gin reivindicaciones anteriores, caracterizado por el hecho

de consistir esencilalments en "PROCEDINIENTO DF FABRICACTION

Consta la presente memoria de tres hojas numerada

y mecanogruafladss en una sela cara. oo la Towps
MADRID de 1951.-
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