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La presente memorig descriptiva tiene como
fin la declaracién del objeto, sobre el que ha de recaer el
" Privilegio de explotacidn industrial y comercial, exclusivo
en el territorio nacional de un Modelo de Utllldad de acuer—
do con lg vigente LenglaCldn, que, como el enun01ado 1ndlca,
' se trata de "CONTACTO ELECTRICO INTERMITENTE PERFECCIONADO"'

El invento se refiere 2 un dlsp031t1vo de
contacto 1nterm1tente, que comporta un- hilo de calefac016n y
una ldmina arqueads que establece, cuando bascula de una de
Sus posiciones a otra, una unidn eléctrica con plezas de con=
tacto. |

El invento estg caracterizado borqué'una de
las piezas de contacto estd unida eléctrlcamente a una de las
extremidades del hilo por el medio de ensamblaae de los diveryt
S0s elementos del dispositivo, mlentras que el soporte de la
otra pieza de contacto sirve igualmente de soporte para la
1 otra extremidad del hilo de calefaccidn,

Segin otra caracterIstica del invento, el
medio de ensamblado gque relacions eléctricamente una de lgs
pPiezas de contacto a ung de las extremidades del hilo de cale
ﬁ faccidn, estd constituldo por alas de engarce formadas scbre
i el soporte de d&ste contacto, colocado en una de las extremi-
T dades del apilado. |
| Segun otra caracterfstica del invento, el
' medio de ensamblado que une eléctricamente una de las piezas
é de contacto a una de las extremidades del hilo de calefaccidn
: estd constituldo por un remache, un tornillo o similar.

Segun otra caracterfstica del invento, 1la ‘
: ldmina arqueada comporta al menos una hendidura longitudina]l

. no abierta; estando deformada localmente una de las partes de
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Por dicha hendidura.

Para comprender mejor la naturaleza del in-

vento, en el plano adjunto hacemos ung represgentacidn eSquemé

"tica de su utilizacidn, no Siendo en absoluto limitativa y

Susceptible, por ello de las modificaciones accesorias ‘que no

alteren las caracteristicas esenciales.

La figura 1 represents de un modo esquemdti

‘'¢o contacto intermitente conforme al invento,

La figura 2 es una vista lateral de un modo
de realizacidn de d&ste contacto,

La figura 3 es ung vista despiezada repre-
sentando las diversas piezas del contacto en su'pOSicidn de
apilado.

La figura 4 es una seccidn seguin el plano
inferior, indicado en la figura ».

| La figura 5 es una seccidn ségﬁn el plano
superior, indicado en la misma figura 2,

La figura 6, es una vista segin la flecha
indicada en 1a figura 5, mostrando la extremidad de lé palan-
ca resorte, habidndose retirado el elemento aislante.

La figura:7 €8s una vista despiegada repre-
sentando en la posicidn de apilado los diversos elementos de
otro modo de realizécidn del contacto intermitente.

En ellas se anotan las siguientes particu-

: laridades:

l.- Hilo de calefaccidn. T
2.- Palarca.

3.~ Ldmina arqueada.
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1 . 4.~ Soporte.
5.= Soporte,

6.~ Ldmina rigida.

+— Borne de conexidn.

5 - 8.- ﬁorne de conexidn,
.- Remache de unidén,.
10.- Patilla de conexidn.
11.- Nervios de rigidizacidn.
12.- Placa aislante.
10 ’ 13.- Placa aislante.
1l4.~ Placa aislante,
15.~- Placa aislante.

16.- Orificios de centrado.

17.- Prolongacidn del soporte.
15 18.- Lenglieta de anclaje del hilo de cale-
j facecidn.

19.- Placa met4lica.

] 20.- Deformacidn de 1g placa metdlica.

2l .- Deformacidn de 1g placa metdlica,

20 22.- Banda lateral de la l4mina arqueada.,

i 23.- Banda lateral de las 14mina arquéada.

24 .~ Hendidura longitudinal de 1lga lémina ar-
queadé.

25.- Hendidura longitudinal de la 14mina ar—

25 ! queada.

26.~ Parte central de 1a Ydmina arqueada.,

27.~ Refuerzo de lg parte central .
28.- Entallas.

t

b 29.~ Lenglieta interna recortada.

B¢ 30.~ Hendidura periférics.

tod 7
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31.-
32.-
33.-
34.~

35. -
36 .-
37.-
38. -
39. -
40. -
4. -
42.-
43.-
44 . -
45.~
46 .-
47.-
48 .-
49.~
50 . -
51 .~
52.-
5% .=
54. -
55. -
56 .=
57~
58., -
59. -

Hendidura perifdérica.
Entalla.

Mlas de rigidizacidn.

Lenglieta de anclaje de hilo de calefaé

cidn.

Entalla.

Plagueta.

Pliegue de sujecidn.
Pliegue de sujecidn.
Placa aislante.
Entalla.

Palanca.

Placa aislante.
Soporte,

Plaéa aislante.
Placa conductora.
Ldmina arqueada.
Placa aislante,
Pieza de soporte.
Placa aislante,
Pieza conductora.
Pieza de soporte.
Orificiqs de centrado.
Tornillo de unidn.
Tuerca de unién,
Pieza de contacto.
Pieza de contacto.
Pieéa de contacta.
Pieza de contacto.

Tope de posicionamiento.
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60.~ Tope de Posicionamiento.
6l .~ poe de posicionamiento,
62.~ Tope de posicionamiento.
63.~ Borne de salida.

64.- Pieza de contacto,

65.- Borne de salida.

66 .~ Pieza de contacto.

67.- Base de unidn de la lenglieta interna.

68.~ Extremidad del hilo.

Este contacto eléctrico intermitente, se
compone de un modo esquemgtico (ver figura 1) de wn hil?;de
calefaceidn (1) soportado en uns de sus-extremidades Por una
palanca (2) o 14mins resorte, y por ung iémiha arqueada (3)
Cuyas piezas de contacto (55 y 56), respectivaménte, estdn en
unidn segin la posicidn de basculamiento de &sta 1ldmina, con
| Las piezas de contacto (57 y 58) fijadas en la extremidad de

los soportes (4 y 5).

Ademds, una lgming (6), estd prevista en és4

i te contacto a fin de servir mediante las deformaciones (59 y
H

i 60) de tope de posicionamiento Para la ldming arqueada (3) en

|
!
|

it

juna u otra de sus posiciones de basculamiento, |

H - En éste contacto y conforme al invento, 1g
gilémina de soporte (4) para ia Pieza de contacto (57), estd uni
;fda eléctricamente g 1g ldmina resorte (2) vy a uné de laslex-
;ltremidades del hilo de calefaccidn (L) por medio del ensambl g4
E!do de los diversos elementos-dé_éste dispositivo;

i
H Esta unidn eléctrica estd obtenida segin el

-

i;modo de realizacidén representado sobre ésta figura 1-por un

A

¢ remache de unidn de los diversos elementos.

i

; ' Esquendticamente, el funcionamiento ge éste

!
|
1
l
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ite del tope (59) se pone en contacto con la pieza (57). En

i

recha (sobre la figura 1), de modo que la ldmina arqueada (3),

narraotrada por esta palanca (2) vuelve, al cabo de un cierto

. « @ “« o e ) M.Uo l 2608%9\

contacto es el siguiente:

La alimentacidn de este contacto eléctrico
intermitente estd{ efectuada por 1a borna (7) unida eléctrica-
mente al soporte (4).

Cuando una fuente de energfa eléctrica esté
unlda a las bornas (7 ¥ 8) el circuito se establece de la ma-
nera siguiente: borne (7), 14mina arqueada (3),pieza dé con-
tacto (56) pieza de contacto (58) 1dmina soporte (5), una de
las extremidades del hilo de calefaceidn (1) soportado por és-
ta lémina (5), palanca (2) remache de wién (9) soporte (4)

y borna (8).

Se comprueba pués, que en esta posici&n,que
es por otro lado representada sobre la figura 1, el hilo (1)
estd atravesado por una corriente eldéctrica y se callenta, lo
que se traduce en una dilatacidn del hilo. La palanca (2) bag
cula entonces haciag 1g izquierda sobre 1la figura 1, arrastran-
do por su parte superior la ldmina arqueads (3) hasta que la
pleza de contacto (56) de &sta 14mina abandona la pieza de
contacto (58), y viene g apoyarse sobre el tope (60), mientras

que la pieza de contacto (55) que estd separada preferentemen-

este caso, el circuito se establece de la maners siguiente:
borne (7), ldmina arqueada (3), pieza de contacto (55), piegzs
de contacto (57) ldmina de soporte (4), y borne de salids (8).
Se comprueba que en &sta posicidn el hilo dd
calefaccidn (1) no estd alimentado, debido a lo cual se enfrig
En el curso de é&ste enfrlamlento, el hilo

-

(1) se retrae y tira de 1a palanca (2) basculando hacia 1a de—
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i unos con relacidn g otros. En el interior de la pieza (12)

196852

tiempo, g 1a posicidn representada sobre esta figura 1. E1

ciclo de contacto intermitente se prosigue mientras que una
fuente de energfa eléctrica esté empalmada entre los bornes
(7 y8).

En el ejemplo de rea11z301dn representado
‘sobre las flguras 3 a5, la unidh eléctrica entre una pieza dqg
contacto y el hilo de calefaccidn, estd obtenids por medio de
una patilla (10) prevista en lg base de soporte (4) que compoy
ta la pieza de contacto (57). Este soporte (4) comporta ade-
mds un borne de salida. |

Igualmente, este soporte (4), estd provisto
de nervios en su parte central en (11), a fin de aumenfar su
rigidez y permitir de ﬁna manera simple el posicionamiento ri
guroso del contacto (57) con relacidn al contacto (58) sin ne
cesitar una placa intercalada aislante de wn espesor partlcu—
lar.

En efecto, en esta realizacidén,los elementod
aislantes (12, 13, 14 y 15) son todos del mismo espesor, es-
tando determinada la posicidn relativa de los contactos (57'y
58) por la profundidad de 1g nervadura (11).

En el alojamiento formado sobre el éoporte
(4) entre las patillas (10), estdn dispuestos en primer lugar
un elemento aislante (12) en forma de "U" y después 1a pieza
(5) que soporta a 1a pieza de contacto (58),

Se observard qﬁe en esta realizacidn, el
conjunto de las piegzas comporté dos orificios (16), destlnadOﬁ
a recibir dos vdstagos de materia aislante que aseguran duran-

te el apilado una posicidn rigurosa de los diversos elementos

se encuentra, en primer lugar, la pieza (5) que comporta ung

Mud
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una lenglieta (18).

El orificio agt formade por el recortado de
una lenglieta estg destinado g recibir una de las extremidadés
del hilo calefactor (1) el oual estd inmobilizado simplemente
' bor el abatimiento de 1g lenglieta (18) en el orificio.resul~
tante.de su recortado.

El hilo calefactor estd as! mantenido solidg,
mente sin necesidad de soldadura y ademds gsu tensidn puede
fdcilmente ser regulada durante sy montaje final. ‘

En esta realizacidn, la pieza (5) que sopor-
.ta el contacto (58) sirve ademds de soporte para una de las
extremidades del hilo calefactor,

Sobre 1a pieza (5) estdn dispuestés una pla-

queta aislante (13) despuds ung placa metdlica (19) que estd

provista de la otra borna de salida (7).

Esta placa metdlica estd, sin interposicidén
de junta, e€n contacto eldectrico con la lémina‘arqueada (3).
Esta ldmina (19) comporta dos deformaciones (20, 21), obteni-
das por embutido, que estdn destinadas a deformar durante el
montaje, las partes laterales (22, 23) ge 14 lémina (3), que
estdn formadag después de la realizacidn de las hendiduras
(24 y 25). |

En efecto, ésta 1gming arqueada estd obteni-
da a partir de ung ldmina en 1a cual se realizan dos hendidu-
ras no abiertas (24 y 25) de mbdo que se forma una parte cen-

tral (26) y dos partes laterales (22 y 23). Durante el montg

Je del dispositivo, las partes laterales (22 y 23) de 1la 1dmi
na arqueada, son presentadas entre las deformaciones (20 y 21

a fin de deformar localmente estas bandas lateralesg (22 y 23)
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Y en consecuencia acortar su longitud con relabidn a la parte
central (26).

Esta 1dming arqueada comporta las piezas de
contacto (55 y 56) estando realizada la pieza de contacto
(55), en la parte Superior mientras que la pieza de contacto
(56) esté.realizada sobre la parte central.

Igualmente, las partes laterales (22,7 23)
comportan sobre sus bordes delimitados por Ias hendiduras
(24, 25) partes abatidac (27) destinadas a conferir a éstas
partes laterales de rigidez mayor que la de la parte central
(26),

Encima de la ldmina arqueada (3) estd dis—
pPuesta la placa aislante (14) que comporta unos recortados
que permiten a las deformaciones (20, 21) deformar a las par-
tes laterales (22, 23),

Por encima de la placa aislante (14) estg co
locado el soporte (&), provisto ge topes (59, 60). Este sopor
te (6) estd perfilado a fin de conferirle una buena rigideg,
Y comporta en su base unas'entallas (28), destinadas igualmen
te a permitir el embutido de las partes (24, 25) de 1a 14mina
arqueada por las deformaciones (20, 21). |

' Sobre esta pieza (6) estdn dispuestas una
plagueta aislante (5) v después la palanca (2). Esta ralanca
comporta una lengliets interna recortada (29) cuyas hendiduras
(30 ¥y 31), szn de una anchura tal que permiten el paso de lgags
patillas (10) del soporte (4).

Las patillas (10) son abatidas sobre la len-
glieta (29) despuds del rontaje, a fin de reunir al conjunto )
de las piegas que constituyen el contacto intermitente. En

esta realizacién se comprueba que esta lenglieta (29) estd unit




hd ."; > . : .:’ J 'M.' ) M‘U' 1960852|

(@11

-11 -

da al resto de la palanca (2) por su base (67). Debido a esta
fealizacidn, la parte de unidén (67) que constituye la articu-
lacidn estd situada en la parte cpuesta de la extremidad (68)
del hilo con relacidn = las patas de unidn (10)., De este modo
la unidn (67) estd situada = requefia distancia de la ranura
(32) de la pieza (5) que recibe lé otra extremidad del.hilo.
El punto de articulacidn estsd asi proyectado fuera del” apila-
do de las piezas en direccidn al apoyo del hilo en (32) a fin
de disminuir la cantidad del trabajo del hilo y obtener asf
un desplazamiento mds importante vy mds rdpido de la ldmina
(2) cuando asciende 1a temperatura del hilo (1).

Igualmente, debido a ésta realizacidn“és
pcsible actuar sobre la parte (29) a fin de reglar el par
ejercido por ésta palanca (2).

Los bordes laterales de la palanca (2) rigi-
dizados por las alas (33). La extremidad de la palanca (2)
comporta una lenglieta (34) —ver figura 2- que sirve para el
anudado del hilo, asf como una entalla (35) -ver figura 5-,
para el posicionamiento del hilo. Ademds, esta palanca com-
porta en su parte superior una plaqueta (36), cuyos bbrdes
estdn replegados en (37 y 38) -ver figura 6-, a fin de reci-
bir a una plagueta aislante plana (30), -ver figura 5-, recor
tada en forma de "U", y comportando sobre las ramas interio-
res de esta "U" dos entallas (40) que vienen a aboyarse sobre
los bordes laterales de las partes laterales (22 y 23) de 1a
ldmina arqueada.

Por el interior de la "U" formads en la pla-
queta aislante (29) pasa igualmente la palanca rigida (6), )

' Se comprueba que, mediante esta reélizaéidn

la palanca (2) viene a apoyarse en la palanca arqueada (3)
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tuar la palanca (2) mds o menos rdpidamente sobre la ldmina

* éste contacto intermitente y particularmente debido a la rea-

te elevada, como es a menudo necesario.

;? Q, if & ;Z -1 2~

en un punto intermedio de su longitud, lo que permite regular

la frecuencia y funcionamiento de 1nterm1ten01a, haciendo acH

arqueada (3). S

Se observard que, debido & la realizacidn de

lizacidn de 1a ldmina arqueads (3), se confiere una presidén
de contacto conveniente a las piezas de contacto (55.y 56),
cuando vienen a ponerse en contacto con las piezas (57 y 58).
Debido a ésto, es posible utilizar &ste contacto intermitente

para permitir el paso de corrientes de 1nten81dad relatlvamen

La figura 7 representa otro modo de realiza-
cién del dispositivo de contacto intermitente, Se‘encﬁentra
sucesivamente una palanca (41) que soporta al hllo (l), uné
plaqueta aislante (42), una pieza (43) que soporta a los to-
pes (61) y (62), una blaqueta aislante (44), una plaqueta
conductora (45) que comporta un borne de salids (63) y en
contacto con la ldmina arqueada (46), una bPlaqueta aislante
(47), una pieza (48) que soporta una pieza de contacto (64)

y otra extremidad del hilo de calefaccidén (1), una pléquété

aislante (49), una pieza conductora (50) que comporta un bor-

ne de salida (65) y 1la pleza (51) que soporta la pieza de coJ
tacto (66).

Estos diversos elementos estdn posicionados
durante el apilado por porc1ones de eje d1Spuestos en los ori
ficios (52) prev1stos en cada una de las piezas, mientras que
el ensamblado propiamente dicho estd realizado por un forni-~
1lo (53) y una tuerecs (54), o bien por un remache que sirve

igualmente de unidén eléctrica entre el hilo (1) por la palan-

J
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‘ cuanto tales alteraciones no supongan variacidén sustancial de
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.te solieitud.
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ca (41) y el contacto (65) por la pieza (51).

- Descrita suficientemente la naturaleza del
presente invento, asf como su realizacidn industrial, sélo
cabe afladir que en su conjunto y pértes constitutivas, es po;

sible, introducir cambios de forma, materia y disposicidén en

mismo.

El solicitante, al amparo de los Convenios
Internacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el de-
recho de extender esta demanda a los palses extranjeros, si

fuera posible, reivindicando la misma prioridad de la presen-

N © T A

El Modelo de Utilidad que se sblibita como
nuevo en Espafia, por veinte afios, de acuerdo con la vigente
Legislacidén, deberd recaer sobre"CONTACTO ELECTRICO INTERMI-
TENTE PERFECCIONADO", en todo de acuerdo con las siguientes:

REIVINDICACIONES

1.- Contacto eléctrico intermitente perfec-
cionado, caracterizado porque comporta un hilo de calefaccidn
¥y una ldmina arqueada que establece, cuando bascula dé una de
sus posiciones a otra, unidn eléctrica con las piezas de con-
tacto, una de las cuales esfé unida eléctricamente a una de
las extremidades del hilo por el medio de ensambiaje de ios
diversos elementos de dispositivo, mientras que el soporte de
la otra pieza de contacto sirve igualmente de soporte para la
otra extremidad del hilo de calefaccidn, lo que permite 1g
realizacidén simple y rdpida de un contactor intermitente.

2.~ Contacto eléctrico intermitente perfec-

cionado, en todo de acuerdo con la anterior reivindicacidn,

Mod 7
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caracterizado porque la 14mina arqueada comporta al menos una
hendidura longitudinal no abierta, estando deformada localmend
te una de las partes de esta 1d4ming delimitada por 1la hendidu
ra, a fin de reducir su longitud con relacidn g 1a otra parte
de la 14mina delimitads.

3.~ Contacto eldctrico intermitente, perfec-
cionado, en todo de acuerdo con las anteriores reivindicacio-
nes, caracterizado porque la ldmina arqueada comporta dos hen
diduras longitudinales que delimitan una parte de banda cen-
tral y una parte de bandas laterales comportando una de éstas
partes una deformacidn loecal para el acortamiento de su lon-
gitud con relacidn a la otra parte.

4.~ Contacto ‘eléctrico intermitente,perfec-
cionado, en todo de acuerdo con las anteriores reivindicacio-
nes, caracterizado porque una de las partes de la banda de la
ldmina arqueada seéparada por las hendiduras no abiertas, com-
porta un reborde abatido sobre los bordes de cada hendidurs
conferiendo a esta parte de la banda una rigidez aumentada,

5.- Contacto eléctrico intermitente, perfec-
cionado, en todo de acuerdo con las anteriores reivindicacio-
nes, caracterizado porque las deformaciones locales de una de
las partes de la banda de la 1£mina arqueada son obtenidas
después del ensamblado de los diversos elementos del contac-
tor, por las deformaciones exteriores provistas sobre los elel
mentos de contacto anejos a 1ga ldmina arqueada.

6.~ Contacto eléctrico intermitente, perfec-
cionado, en todo de acuerdo con las anteriores reivindicacio-
nes, caracterizado porque el medio de ensamblado une una de
las piezas de contacto a una de las extremidades del hilo de

calefaccidn por intermedio de una palanca que soporta ess ex-—
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~de ensamblado, la cual lenglieta estd unida al resto de 1a pa-

‘en una de las extremidades del apilado,

15—

tremidad del hilo de calefaccidn, estando esta palanca recor-

tada para formar una lenglieta interna mantenida por el medio

lanca por una zona que estd situada en la parte opuesta del’
punto de fijacién del hilo de calefaccidén sobre esta palanca,
con relacidn al medio de ensamblado.

T.~ Contacto eldetrico intermitente, perfec-

¢ionado, en todo de acuerdo con las anteriores reivindicacio—;
nes, caracterigzado porque el soporte de una de las piezas de i
contacto sirve igualmente de soporte para una de las extremi-.
dades del hilo de calefaccidn, estando este hilo flaado sobre!
el soporte por el acufiamiento de la extremidad del-hilo en un
alojamiento recortado Yy encerrado por el abatimiento de 1a
lengueta resultante de éste recortado.

8.~ Contacto eléctrico intermitente, perfec-
cionado, en todo de acuerdo con las anteriores reivindicacio-
nes, caracterizado porque la palanca estd unida a la 1dming
arqueada por una plaqueta aislante dispuesta én la extremidad
de esta palanca, Y arrastrando a la l4mina arqueada por sus
bordes laterales.

9.~ Contacto elédctrico intermitente, perfec-
cionado, en todo de acuerdo con las anteriores reivindicacio-
nes, caracterizado porque el medio de ensamblaje que une eléc
tricamente una de las piezas de contacto a una de las extremi
dades del hilo de calefaccidn, estd constitufdo POr una sla

de cierre formada sobre el soporte de éste contacto colocado

10.- Contacto eléctrico intermitente perfec-
cionado, en todo de acuerdo con las reivindicaciones Primera

a octava, caracterizado porque el medio de ensamblado que une
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1 eléctricamente una de las piezas de contacto a una de las X~
tremidades del hilo de calefaccidn, estd constitufdo por un
-remache, un tornillo 0 similar,

11.- "CONTACTO ELECTRICO INTERMITENTE;_' PERL

5 FECCIONADO" . ‘

Segun queda sustancialmente descrito en 1g
bresente memorig descriptiva que consta de dieciseis hojas
mecanografiadas por ung sola cars acompafiada de sus correspon,
dientes dibujos.

10 Madrid, a8 JUL 1074 |
El Agente Oficial. .
MISUEL FraN, DAZ - LOA HZ0h
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