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Memoria Desofiptiva

para una patente de invencién por veinte afios en Espafia, a fa-
vor de la r.s8. Standfast Bwaré and Printers lLimited, residen~
te en Lencaster (Lancashbire) (Gran Bretefia)

P o r

» APARATO PARA EL TRATAMIENTO CONTINUO DE MATERIAL TEXTIL » -

. o e ¢ © o &

E]l presente invonto se refiere a un aparato parsa el teofil
4o continuo w otro tratamiento de textiles o materiasles anflo-
gbg, por ejemplo tela, fieltro, papel o hilo (a los gue 86 hae
ae referehoia en 10 gue sigue y en las reivindicgeioaes simple~
mente como »textiles») en que el tejido es tratado por imprege
nacién con un licor de tratemiento y eplicaciédn de caler haoiem-

do avanzar constantemente al tejido a travds del licor para d&r

' un efecto uniforme de tratamionto por toda la longitud del te-

jide. Ejemplos de tal tratamiento son el tefildo, revelado, blan
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queo y limpieza, y el aparato es aplicable mas equcialnente,
pero no exclusivamente al tefiido, El término »textiles» se dos-
tina a abarcar entre otros a varios materiales como se utilizan
en la industria textil, por ejemplo, algodén, lana, rayén, nylon
u otros plésticos sintdticoe, vidrio y otros materiales naturae
lee o artificiales. El términe mtextiles~ no debe restringir el
alcance del inventoe a material tejido.

El aparato, de acherdo con el presonte invento puede come
prender en combinacién un bafioc de pequefio volumen para licor a
través del cual se puede hacer avanzar continuamente el tejido
con ¢l f£f{n de quc se impregne con dicho licor, y medios para
calentsr previamente el tojido inmodiatamente antes de la im-
pregnacién con el licor a una temperaturs que en la impregnae
cién 44 como resultado una temperatura del tejido del orden de
808C & 952C, Profercntemsnte también se proveen medios para li-
borer el exceso de 1icor por encima de la cantidad dptima para
el tratamiento del tejido inmediatamento despuése de abandonar
el bafio, Preferentemente tembién se provee un vaporizador s
través del cusal puede pasar el tejido inmediatamente despuds de
abandonar el bafio, y en el cusl el tejido es sometido a csalor y
humedad con la exclusién de aire. »

Ep doseable que el licor en el bafio de peguefio volumeon se
haga circular continuamente con el f£{n de mantener uniformemenw-
te la fusrza en el mismo cn adicién al continuo relleno com lie-
cor fresco.

El invento puedo aplicarse entre otros a tejidos secos gue

han eido previsasmente impregnados, por ejemplo oon productos tine-

téreos en la forma insoluble.

Ahora se describirén formas de ejecucidn del invento, pero

simplomente a t{tulo de ejemplo, con reforencia a los adjuntos
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dibujoe esqnenétieog en los que:

La fig, 1 es una vista en seccién nostréndo el tefiido cone
tinuo de una longitud de tela y una forma de calentador de tﬁla.
 La fig. 2 es una vista en seccidn de detalle mostrando la

tela pasando a travée de otra forna'de calentador de tela, y

La fig. 3 es una vista en secoidn de detalle mestrando la
tela pasando a través de todavia otra forma de calentador de te-
la. |

BEaciondo referencia a la fig. 1, la tela 1l en 1ongitnd conw
tinua, como se muestra, paea en la direceidén de las flmschae por
encima de cilindros 2 de vapor adaptados para calentar la tels
mag pesada que se mueva 8 la velocidad mas alta, a una temperae
tura hasta alrededor de 952 C, El aparato puede utilizarse tam.
bién para telas mas ligerae a velocidades mas bajas,

En la fig, 2 una disposicién élternativa para calentar te-
la consiste en un céhrter 3 a través del oual pasa la tela 1l y a
través del que se fuersa aire caliente por un ventilsdor 4, sien-
do la temperatura del aire tal que la disposicién puede utilie
garse para telas mas ligoras a velocidades mas bajas ein ;ieago
de grave sodbrecalentamiento,

En la fig. 3 una ulterior disposicién alternativa para cale
dao de tela consiste en pares de unidades 5 de ealetaocién éléc-
trica radiante espaciadas a 1o largo de la longitud de la tela,
pasando eta entre las unidades de cada par. Bl control de la
temperstura de la tela se obtiene conectando o descomectando
unidadés sslectivamente.

La tola 1 calentada con el fin de ser tefiida pasa a trae=
vds del bafio de tinte 7 en forma de U alrededor de un rodille

V9, mantecniendose el espacio psra el tinte tan estreche y Poco

profundo como sea posible utilizando una particién 28 de relle-

no, siendo el grosor del paso para la telsa solo ligeramente ma-
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- yor gue el grosor de la tela, por ejemplo, una pulgada, siendo

suficionte la anchura del bafio para tomar la requerida méxima
anchura do tela, y eiendo l& profundidad del bafio suficiente pa~
ra asegurar completa impregnacién del tinte, o en éaaoa'en que
ssa innecesario el uso del vaporizador £6, para permitir que se
somplete la operacién de tetiido. Gon una anchura de tela de, por
ejemplo, 50 pulgadas, puede usarse la cantidad relativamente pee
guefia de médio a un galén del licor de tinte, en comparacién con
30 a 60 galones normalmente utilizados hasta shora ca una arte-
sa de tinte, Al abandonar el bafio de tinte, la tela pasa por
guias 10 y por un batidor o vibrador 1l rotativo de¢ seccién cua-
drada o angular que sacude la tela de mansra que se lance fuera
un exceso de tinte sobrec 1la misma. Despuds de abandénar el va-
porizador, 1la tela pasa a travds del aparato 87 enjuagador y
enjabonador.

El volumen de licor de tinte 8, ocomo se ha meneionado, &6
mantiens a un volumen comparativamente reducido y segﬁh se va
absorbiendo por el material, se rellena de manera continua suse
tancialmente con licor fresco con el fin de mantensr la condi-
eién del licor on dicha capa de tal manera que se eviten variae
ciones de temperatura, volumen y fuerza de una magnitud suscepe-
tible de afectar adversamente el tratamiento, y el licor ds ree
lleno se calienta segédn se suministra al bafio.

De esta manera el l{guido se calienta y muy rspideamente se
absorbe despuéds de esto por el material de manera guec Bse evita
ua ealdeo prolongado de eualguier perte del licer. Ademés, la
temperatura del licor se mantiene sustancialmente constante ¥y
8¢ evita gue caiga indeseablemente hacia abajo.

En el ejJemplo, el licor de tinte es aliientado por una

bombe 12 desde un tangue 13 de suministro a travée de un oone
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ducto 14 a un tangue 16 calentador de pequefia capacidad. Una
vflvula elimentadora 16 en el conducto 14 se controla eléetri~
camente (como ae desecribe mas tarde) por el nivel del licor €
en el bafio de tinte. Cuando el mivel de diche licer baja, se
abre la vélwle 16 de alimentacién con el f{n de permitir la
entrada de mas licor al tanque oalentador 15, y esto hasce gue
el licor ya calentado dentro se vierta desde el mismo a travdes
de un oonducté l44A hacia el bsfio de tinte, elevando por elle
el nivel de dste de nuevo.

El licor en el tanque calentador 156 se csldea por un ser-
pentin de tubos 17 abastecido de vapor desde une vélvula de va-
por 18 contrelada termostéticamente, teniendo el termostato con=-
tactos 19 on dicho tangue 15 calentador.

El liéor en ¢l tanque de absastecimiento 13 se mantiene a

una temperaturs relativamente baja de alrededor de 8520 & 30=C

'y @6 calienta dursnte su pase a travds del tamngue 15 calentador

hasta una temperatura que ee aproxime a la Sptima, por ejemplo,
entre 80%¢C y 952C. Asf{ el mimmo se halla a esta temperatura re=
lativamente alt;’solo durante un corto periodo antes de gque ses
absorbido por la tela 1 gue pasa a travds del bafio 4e tinte.

La vélvula alimentadora 16 estd controlada por el mnivel
del licor del bafio del tinte por la siguiente disposicién:

Un tubo vertical (no mostrado ) estd inserte en el bafie
de tinte y disho tubo ésté provisto en su extremo suporior de
un tapén aislsnte (no mostradec) a travds del cual se proyecta
hacia abajo un& barra 20 ajustable de ﬁotal conectada median~
te un relaie 21 a una béteria eldotrica 22 que estd conectads
al bafio de tinte. El arranque del relais 21 actua sobre dicha
védlvula 16 alimentadora de licor que esté conecteda al relais

por condmnetos 23.
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Cuando el licor del bafio do tinte se elsva y s pene en’
contacto con la varilla 20 de metal, el circuito opera para ce-
rrar la vélwvula 16, y cuando el licor cse por debaje de la vari-
1la 20, se abre la vdAlwvuls alimentadora 16,

Se ha hallado gue una solucidén cadstica de licor de tinte
es suaceptible d¢ formar espuma en la superficle y como las bure-
bnjas de espuma actuan como conductores de la mismea manera que
el 1{quido, y as{ darian una falsa indicacién, puede haceree
flotar sobre la superficie del licor del bafio de tinte una pe~
gquefia cantidad de trementina o de otro lfquido adecuado y ésts
haoce ¢ rompe el contacto con el extremo inferior de la bsrra nme-
téliea 20.

conoﬁla.eficacia del calentador y el evitar todo sobreca-
lentamicnto localizado del licor depende de la magnitud del
flujo del licor, el flujo de licor puede ser que nesceBits ce-
sar temporalmente, se ha provisto un condueto 24 gue acnects
al bafio de tinte con el conducto 14 de manera que l1la bomba 12
puede retirar liscor desde el bafio de tinte y descargar dicho
licor en 6l conducto 14 comectando la vélvala alimentadora 16
al calentador 15. Una vélvula de ciroculacién 25 en el con «
ducto 24 estd controlada eléctricamente por el relais 21 que
funciona para abrir la vélvnla 25 cuando la vélvala 16 estd
cerrada y viceversa. Do esta manera el flujo de licor & trae
vés del celentador 15 se msntiene constante., El suministro de
vapor al oalentador 15 se controla por el termostato 19 situae
do en el lado de descarga del calentador,

En ciertoe cseos puede ser deseable montar una vélvule 18
gqus controle el suministro de vapor, cuya vdlwvila se hace fun~
eionar simulténesmente con y en relacién con la vdlwnla alimen-

tadora 16. En este caso el termostato 19 haré funcionar una
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vélvula o resistencia qus ajuste la cantidad do vapor disponi-
ble cuando se abre 1a vélvula dec control 18.

8e ha encontrado gue un bdafio de tinte com, por ejemplo, ale
rededor de 8 pulgadas de longitud total de trayeeto en el licor
de tinte, de una anchura adecuada para la tela u otre material
textil, y de una profundidad de una pulgada es satisfastorio, y
este pusde disponerse de tal modo gue el tejido emerge desde el
tipte directamente hacia el interior de la cémara de vaporizae.
eién, Con un baiio en forma de U, como se mmestrs en los dibujos,
el traysscto del licor en cada rama de la U, por ejemplo, pueds
ser de cuatro pulgadas en la condicién estética, pero'en condie
ciones de marcha el licor en la salida del trayecto del liesor
en la rama serd mas profundo o mas largo a expensas de la rama
de admisién.

Como las sondiciones cuando el tejido »choe&” con el tinte
son fptimas, el tefiido es casi instanténeo y esté aproximadamen-
te sincronizado com la absorcién; por consiguiente cualquier
licor en exceso llevado fuera por la tela tender{a a contimmar
el tefiido, pero en ausencia del factor absorbente con lentitud
relativa, Como el licor de tinte en exceso del anies mencionae
do 100% & 200% se desperdiciarfia y se prefiere gus los medios
para qﬁitar'el licor en excego sean efipaces tan prento haya
tanido lugasr 1s absorcién, y por consiguiente el licor exceden-
te entonces no esté agotado y puede devolverse con seguridad
al bsaiio de tinte.

Los medioe para quitar el exceso de licor de tinte pueden
ser; por ejemplo, hojas guladoras gue pueden ser estacionarias;
por chorros de gas tal como vspor que choca en lados opuestos
del tejido; moviendo, por ejemplo, un vibrador rotativo para

hacer vibrar al tejido de mansra gue lanee fuora el exceso de
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licor de tinte; por dispositives de smecién; o por rodilloes
estrujadores neuméticos o almohadillas neuméticas, blamdos,
Dabe hacerse notar gue 8l se utiliza una tenaza, o8 muy
indeseable que se exprima el licor por debajo de la cantidad
éptima para el tejido.
' Como se ha dicho antes, en algunos casos el tefiido puede
ser tan répido que es innecesaris la vaporizacién despuds del
bafio de tinte.
El periodo en que sl tejido estd en el bafio de tinte no de-
beré exceder grandemente del tiempo de absorcidén, aungue emn la

préctica es posible alguna latitud a este rospeto.
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La presente patente de inveneidén comprende las siguientes
reivindicaciones:

l.- Aparato éara el tratamiento eontinup de material texe
t1l, oaracterigado por un bafio de pequefio volumen para licor
a fravéa del oual puede hacerse avanzar el tejido continua=
mente con el fin de qus se impregne con dicho licor, y medios
para calentar previzmente el licor a una temperatura gue, &
la impregnacién, 4€ como resultado una temperatura del tejido
del orden de 802C 4 95¢C,

2.~ Aparato, segdin la reivindicacién 1, caracterizado por
comprender medios para mantemer el licor en el bafio & una
tomperatura elevada.

3.~ Aparato segfn las reivindicacionee 1 6 2, carsécteriza-
80 por comprender medios para liberar del tejido immediatamen=
te despude de¢ abandonar el bafio, todo exceso de licor por ene
eima de la cantidad dptima para el tratamiento,

4.~ Aparato, segfin las reivindicaseionee 1 & 3, caracteriza-
do per comprender una cémara vaporizadora & través de l1la ounal
el tejido est4{ adaptado para pasar inmedisatamente despuds de
abandonsr el bafio,

5.» Aparato, segdn las reivindicacionas 3 6 &, caracteriza-
40 porqné-dichos medioe para liberar el exceso de licor comprone
den un vibrador o batidor adaptado para vibrar o batir el tejie
do.

6.~ Aparato seghin las reivinéicaciones 3 § ¢, caracteriza-
d0 porgue dichos medios para liberar el exceso de licor com=

prenden guias sobre las cuales se conduse el tejido.
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- 7.~ Aparato segin las roivimdicaciones 3 & 4, caracteriza-
do porque dichos medios para liberar el exceso de licor compren-
de dispositivos diferenciales de presién de gas.

8.« Aparato segdn las reivindicaciones 3 6 4, caractdriza-
do porque dichos medios para liberar el exceso de licor compren-
den rodillos estrujadores de superficie blanda entre los que se
hage pasar el tejido,

9.« » Aparato para el tratamiento continue de material tex-

éegﬁn se degeribe y reivindiea en la presente memoria des-
eriptiva y se ilustra con los planos gue & la misma se acompa=
fian, |

Consta esta memoria de dier hojas folisdas y esoritas &

méguina por una sola de Ems caras.

Madrid, 3 4 rzo de 1,951.
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