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M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

para nna pa ten te  de invención per ve in te  aRos en EspaRa, a fa ­
vor de l a  r . s ,  S tandfaet Dyers and P r in to rc  L im ited, re s id en te  
en Lanoaeter (L anoaahire) (Gran B retaña),

p e r

" METODO CONTINUO PARA TRATAR PRODUCTOS TEXTILES EN QUE EL TE­
JIDO ES IMPREGNADO CON UN LICOR DE TRATAMIENTO *

E l p resen te  invento se r e f ie r e  a l  teñ ido  contieno n o tro  
tra tam ien to  de t e x t i l e s  o m a te ria le s  análogos, por ejemplo to* 
l a ,  f i e l t r o ,  papel o h i le  (a  lo s  qne se hace re fe re n c ia  en lo  
qne signe y en la s  re iv in d icac io n es  simplemente como * te x t i le s * ) 
en qne e l  te j id o  es tra ta d o  por impregnación con nn l ic o r  de 
tra tam ien to  y ap licac ió n  de calo r haciendo avanzar co nstan te­
mente a l  te j id o  a trav ó s  de l l i c o r  para dar nn e fec to  n n ifc r -
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mo de tra tam ien to  por toda l a  lon g itu d  d e l te j id o .  Ejemplos de 
t a l  tra tam ien to  son e l  teñ id o , revelado , blanquee y  lim pieza , 
y e l  p resen te  invente es  ap licab le  mas especialm ente, pero no 
exclusivam ente a l  teñ id o . E l term ine " te x t i le s *  se d e s tin a  a 
abarcan* e n tre  o tro s  a v a rio s  m a te ria le s  come se u t i l i z a n  en l a  
in d u s tr ia  t e x t i l ,  por ejemplo, algedén, la n a , rayón, nylon u 
o tro s  p lá s t ic o s  s in té t ic o s ,  v id rio  y  o tro s  m a te ria le s  n a tu ra ­
l e s  o a r t i f i c i a l e s .  E l término " te x t i le s *  no debe r e s t r in g i r  
e l  alcance del invento a m a te r ia l t e j id o .

Un ob jeto  de l p resen te  invento e s  e l  proveer un método t a l  
de tra tam ien to  que req u ie re  un equipo re la tivam en te  simple en 
e l  que e l  tra tam ien to  se e fec tu a rá  rápidamente y que es suscep­
t ib le  de ap licac ió n  eon t in te s  de a fin id ad es  v a r ia b le s .

Be acuerdo con e l  presento invento se preves un método con­
tinuo  para  t r a t a r  t e x t i l e s  en que e l  producto t e x t i l  so impreg­
na con un l ie o r  da tra tam ie n to , ca rac te rizad o  porque e l  producto 
t e x t i l  e s  calentado inmediatamente an tes  de l a  impregnación eon 
diohe l i c o r  a una tem peratura que, en l a  impregnación a in f lu í*  
da por e l  l i c o r  de tra tam ien to  dá eomo re su lta d o  una tempera­
tu ra  p a ra  e l  producto t e x t i l  de l orden de 80*6 á 96*0.

Es obvio que l a  tem peratura d e l l ic o r  de tra tam ien to  in f lu ­
ye sobre l a  tem peratura re su lta n te  de l producto t e x t i l  impreg­
nado de l ic o r  y a s i  l a  tem peratura p recalen tad a  d e l producto 
t e x t i l  depende de la  tem peratura de tra b a je  de l l i c o r .

Preferentornante e l  l i c o r  de tra tam ien to  mismo so mantiene 
a una tem peratura elevada con e l  f in  de impedir una redueeión 
su s ta n c ia l ds l a  tem peratura d e l producto t e x t i l  durante la  
operación do tra tam ien to , e s to  e s  durante e l  paso a tra v é s  de 
un baño de t i n t e .

Preferentem ente se proveen también medios para  l im ita r  s i
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oontenide de l ic o r  del pro Anoto t e x t i l  que queda en o í mismo 
inmediatamente a l  abandonar e l  lu g ar impregnado de l i c o r ,  y 
oa te  puede e fec tu arso  liberando l ic o r  excedente por encima 
de l grade óptimo para  l a  operación de tra tam ien to , per ejem­
p lo  haciende v ib ra r  o estru jando  e l  producto t e x t i l .  Beto ev i­

ta  que e l  l i c o r  en exceso co rra  h ac ia  a trá s  eobre l a  t e l a  y, 
en e l  case de tra tam ien to  de teñ id o , que cause un "rayado*, 
y cuando t a l  exceso de t in te  no e s tá  agotado, ó ste  puede ser 
devuelto a l  baño de t in te  ahorrándose a s í .

Tsmbión puede ser ventajoso haeer pasar a l  producto t e x t i l ,  
despuós de abandonar e l  lug ar de tra tam ien to  con l i c o r ,  a 
trav áe  de una cámara de vaporización durante su f ic ie n te  tiem ­
po para  p e rm itir  que se complete l a  acción da tra tam ien to , 
y especialm ente en le  que se r e f ie r e  a l  te ñ id o , pa ra  p e rm itir  
e l  mantenimiento de l a s  condiciones deseables de c a le r  y de 
humedad a l  mismo tiempo que se ex o luye e l  a i r e .  E ste  medida 
puede se r deseable especialm ente cuando se req u ie re  un tone 
profundo de teñ id o t

Preferentem ente tambión, cuando se a p lic a  a l  tañ id o + e l  
bañe de t in te  e s  de volumen muy pequeño, preferentem ente s ien ­
do poco profundo y e s tre c h e , y se sum in istra  a l mismo t in te  
re c ien  calentado segdn óste  se consume por e l  producto t e x t i l ,  
de manera que se elim inan o m itigan  la s  d if ic u l ta d a s  de "co­
la*  en e l  baño de t in te  y e l  e fec to  p e r ju d ic ia l  sobre s i  t i n ­
te  de l calentam iento prolongado. Se ex p lica  que dentro  de c ie r ­
to s  l ím ite s ,  cuanto más a l t a  l a  tem peratura, tan to  más rá p i­
da e s  l a  operación de teñ id o , pero a l  e fec to  de tem peratura 
se hace mucho menos ventajoso  por debajo de alrededor de SOBO, 
m ientras que por encima de una tem peratura alrededor de 98PC 
hay una tendencia a que ocurra una e b u ll ic ió n  con lie o re e



1 9 6 839

6

le

A

2e

25

3o

acuosos que también ea desven ta jo sa . Laa condiciones óptimas 
para  t e ñ i r  ocurren cuando l a  tem peratura re  s a lta n te  d e l predue 
te  t e x t i l  impregnado ee h a l la  en e l  punto óptimo, aato es  en 
e l  orden de 80RC ó 9560; cuando e l  producto t e x t i l  e s tá  impreg­
nado con l ic o r  de t in te  juatam ente s u f ic ie n te , que puede v a ria r  
de t e l a  en t e l a  paro ae h a lla  en tre  100% y 200% d e l peso de lea  
produetoa t e x t i l e s  cecea y cuando ae e fe c tú a  exclusión  de a ire  
durante e l  procoao. E sta s  condiciones óptimas se ob tienen  aegdn 
e l  p resen te  invento oon equipo comparativamente simple y e l  t e ­
ñido puede efee tu arae  en un tiempo notablemente eo rto , por ejem­
p lo  medio o un segundo, ea d e c ir , en muchos esees moramente e l  
tiempo requerido para que e l  te jid o  pase a trav ó s del bañe de 
t i n t e ,

E l te j id o  puede ca len ta rse  a s i  previam ente h a s ta  por ejem­
plo  1206 c , dependiendo de la  n a tu ra le za  de l m a te r ia l, poro os* 
te  podría  causar d if ic u lta d e s  s i  e l  l i c o r  do tra tam ien to  ee tó , 
por ejem plo, a 956 g ó 99a g , porque l a  tem peratura re su lta n te  
e s ta r ía  bastan te  por encima de íooa 0 y se p ro d u c iría  e b u l l i t  
c ión .

A sí, preferentem ente de acuerdo con e l  p resen te  invente so 
proveo un mótodo continuo p a ra  te ñ i r  te j id o s ,  quo comprendo e l  
calentam iento prev io  del producto t e x t i l  a una tem peratura que 
a l a  impregnación con e l  t in te  dó eomo re su ltad o  una tempera­
tu ra  d e l te jid o  dol orden de 806 g % 95a g , haciéndole pasar a 
trav ó s  de un baño de t in te  conteniendo e l  t in to  a una tempera­
tu ra  elevada, liberando  deapuós d e l  te j id o  todo exceso do t in ­
te  per encima de la  cantidad óptima para  l a  operación de te ñ i ­
do, y haciendo pasar despuóe e l  te j id o  a travóa de una cámara 
de vaporización durante su f ic ie n te  tiempo para p e rm itir  que se 
complete l a  acción de teñido y para p e rm itir  e l  mantenimiento
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de la e  condiciones deseables d e l ca lo r y  de la  humedad a la s t r a s  
se excluyo e l  a i r e .

Es deseable que e l  l i c o r  en e l  bañe do pequeño volumen se 
haga c irc u la r  continuamente con e l  f in  de mantener uniformemen­
te  la  fuerza  en e l  mismo en ad ic ión  a l  continuo re lle n o  eon li<* 
cor fre sc o .

E l invento puede ap lic a rse  en tre  o tro s  a te j id o s  socos que 
han sido previamente impregnados, por ejemplo con productos t i n ­
tó reo s  en la  forma in so lu b le .

Como se ha dicho an te s , en algunos casos e l  teñ ido  puede ser 
tan  rápido que e s  in n ecesa ria  la  vaporización  después del baño 
de t i n t e .

E l periodo en que e l  te j id o  e s té  en e l  baño de t in te  no de­
beré exceder grandemente de l tiempo de absorción, aunque en l a  
p rá c tic a  es  posib le  alguna l a t i tu d  a e s te  re sp e c to .
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6. H
La p resen ta  pa ten te  de invención comprende la s  s ig u ien te s  

re iv in d ica c io n es!
1.*  Método continué para t r a t a r  productos t e x t i l e s  en que 

6 e l  te j id o  es  impregnado con un l ic o r  de tra tam ie n to , e a ra c te r i -
zádo porque e l  te j id o  es calentado inmediatamente an tes do la  
impregnación con dicho l ic o r  a una tem peratura que, a l a  impreg­
nación e in f lu id a  por e l  l i c o r  de tra tam ien to , dá como r e s u l ta ­
do una tem peratura para e l  te j id o  d e l orden de 80a c ó 9§a c . 

le  3 . -  MÓtodo segdn l a  re iv in d ic a c ió n  1 , ca rac te rizad o  porque
e l  exceso de l ic o r  e s  lib e rad o  del te j id o  inmediatamente que e s ­
te  Altimo abandona e l  lag a r impregnador eon l i c o r ,

3 ,  -  MÓtodo segón l a s  re iv in d icac io n es  1 ó 8 , ca rac te rizado  
porque la  impregnación de l io o r  se e fec tú a  en un baño, mante-

16 niendose e l  l i c o r  en e l  baRo a una tem peratura e levada.
4 ,  -  MÓtodo segón la s  re iv in d icac io n es  p resed en tes , c a ra c te r i ­

zado porque e l  te j id o  inmediatamente Aespuóe de abandonar e l  la*  
gar de impregnación con l io o r  se hace pasar a trav ó s de una cá­
mara vaporizadora durante su f ic ie n te  tiempo para p e rm itir  que ss

2o complete l a  acción de tra tam ien to  y para  p e rm itir  e l  mantenimlen 
to de la s  condiciones de c a le r  y humedad, m ien tras ss excluye e l  
a i r e .

6, -  MÓtodo eegón la s  re iv in d ica c io n es  3 ó 4 , carac te rizado  
porque e l  volumen de l ic o r  en e l  baSo se mantiene com parativa- 

36 mente reducido y segón se  absorbido por e l  te j id o ,  se re lle n a
sustaneialm ente eon continuidad de l ic o r  fresco  con e l  f i n  de 
mantener l a  condición de l ic o r  en e l  baño de t a l  modo que ee 
ev iten  la s  v ariac io n es  en la  tem peratura, en e l  volumen y en 
la  fuerza  de una magnitud suscep tib le  de a fe c ta r  adversamente 

3e a l  tra tam ien to , y e l  l ic o r  de re lle n e  se c a lie n ta  segón se su-
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m in is tra  a l baño.
6.  -  HÓtodo continuo, comprendiendo e l  caldeo p ro rio  d e l te  

jid o  a una tem peratura que a l a  impregnación con t in te  dó como 
re so lta d o  nna tem peratnra de l te jid o  de l orden de 60^5 á 95BC, 
haciéndolo pasar a trav ó s de nn baño de t in te  conteniendo e l  
t in te  a nna tem peratnra elevada, liberando despuós de e s to  del 
te j id o  todo exceso de t in te  per encima de la  cantidad óptima 
para  l a  operación de teñ id o , y haciende pasar entonces e l  t e ­
jid o  a trav ó s  de nna cámara de vaporización  dorante sn f ie ie n te  
tiempo para  p e rm itir  que se completen l a  acción de teñ ido  y 
p e rm itir  e l  mantenimiento de la s  condicionas deseab les de ca­
lo r  y  humedad, m ientras se excluye e l  a i r e .

7.  -  * MÓtodo continuo para t r a t a r  productos t e x t i l e s  en 
que e l  te j id o  e s  impregnado con un l i c o r  de tra tam ien to  *.

Segón se describe y re iv in d ic a  en l a  p resen te  memoria des­
c r ip t iv a ,  la  cual consta de s ie te  ho jas fo lia d a s  y e s c r i ta s  a 
máquina por una so la  de sus ca ra s .

Madrid, 3 da^j zo de 1 .951.
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