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Rt'IDRIA DE113TFTTVA
para solicitar

PAT 5r T 3 1)3 TpV 31231 &N
en
33pAr A

por V-IlI1T3 ARCS
por: "procedimiento ce fabricacion de
la ninas oe .uetal basto recunicrtas le oro en espesor
micromatrico".
A nombro ae:
Don Francisco VIDAL V311TURINI,
de Racionalidad espafola,
do.ciliado.en:

Rabon (Menorca).
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31 objeto de la presente solicitud de paten-
te da invencién, so refiere a un procedimiento que
permite la obtencion de laminas de metal basto,
cono cobra, recubiertas por una capa delgadisima de
oro, el cual procedimiento modifica sustancisimente
usnto a asta respecto conoce hasta hoy, dando
cono resultado industrial laminas o planchas con las
que se pueaen fabricar objetos externamente de oro,
pero debido a la aelgaaaa na la capa ua este metal
noble, muaho més baratos.
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Is grande la cantilaa de oro que se emplea en
atenciones ao joyeria, bisuteria fina y orfebreria,
sin que hasta la :echa se haya encontrado manera da sus
tituir dicho uatsl por ningdn utro, lo que hace que se
investigue aesaehace mucho tiempo el nodo da lograr ob
jetos externamente de oro, paro que su recubrimiento
sea muy delgado a fin de que sean baratos.

Los procedimientos conocidos de dorado a fuego
y recubrimientos electroliticos solo resuelven parcial
mente la cuestion, ya que no son susceptibles de apli-
cacion nés que a objetos terminados construidos con
metales o aleaciones no finas.

Sin embargo, para muchas aplicaciones, es menos
ter fabricar el objeto con laminas que luego no pueden
ser recubiertas por procedimiento alguno. Esta enorme
dificultad es ia que ti-nao a resolver al procedimien-
to que se preconiza que proporciona laminas de metal
bastos recubiertas por una aelgadisima caps de oro,
pero tan fuertemente adherida que no so desprende aun
que se ia someta a cualquier procedimiento o0 manejo
para fabricar objetos.

31 recubrimiento en estas condiciones se ha con
seguido mcuiante soldadura a presion de una lamina de
oro sobre una base de cobre, seguios de una laminacion
hasta lograr el espesor deseado.

31 procedimiento consiste, pues, en lo siguiente:

Eobre una lamina de cobre ae grueso adecuado,
se coloca una ldmina de oro da espusor diez vacas ne-
nor, interponiendo entre ambas una fina pelicula d3
soldadura, cuya composicion es cono sigue:

Plata d3 9C0/1CCO ............. 500 g.

lobre .. 475 g.
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Las dos laminas asi preparadas, con la pe-

45 licula ue soldadura interpuesta son sometidas a un
prensado a ICO Tm a la ves que a un paso a corrian
te de intensidad suficiente para la fusién ao la sol

-3-

daaura, con lo que las laminas de cobro y oro quedan
fuertemente adheridas ae manera homogénea.
50 El par oro-cobre asi obtenido en laminas,
se somete a laminacion en laminadoras ordinarias hes,
ta que la capa de oro alcance el grueso da 50/1000
;Rii.
Da este nodo se obtienen laminas pariecta-
55 mente traba,]ables que permiten la obtencion de obje-
tos axteriormenta da oro de la ley que se desee, pe-
ro mucho nmés baratos.

Descrito suficientemente al oblato de la
presente solicitud, asi cono la manara de realizarlo
practicamente, deba hacerse constar que el-mismo as
susceptible da modificaciones « detalle que no al-
teron su fundamento.

IL.,O., T A

tos puntos de invencién propia y nueva
65 gue se presentan para que sean objeto de esta patea
te a0 invencion en Espafa, por veinte anos, son los
siguientes:
la.- procedimiento de fabricacién da laminas
ae metal basto reabiertas de oro en espesor microma
70 trico, caracterizado por superposicion a una plancha
am cobre ae espesor adecuado, da otra plancha da oro
de espesor diez veces menor, con interposicién de
una fina pelicula R3 soldadura.
2a.- procedimiento de fabricaciéon ae laminas
75 de metal basto recumi“mtas da oro n ,:p mor mic;om
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11180, ColioliT TLidC 01 Lo oo 1Y.ula ae solda-
dura ob:dsce s la siguients couprosizidn pondsral:
Plata de 900/1C00 ..evv... 500 ge
JODTE ver ittt iasaae 47D Zo
1 8 ¢ o T <1 ST -9

s2,- Procedimisnto ds fabricasidn de ldml
nags 43 .u23tel basto resubisrtas 43 oro an aspasor
:1“vo;étL1 50, caractsrizado poryus 21 par oro-cobre
corn intsrposizidn as s prifzuls as soldsadura, ss
sonstido a un pronsado & 100 Tm, & la vez que al pa
so ae sorrisate slédzirica us intsnsisad sufiziante
sara la fusidn dsg la 2itsds soidadura.

42,~ Procsdimiznto a2 zabricsecsidn ds 14mi-
nas s w3tal basto rscubisrtas as ors sn espesor wl
sroadtrico, caractsrizado porgus &1 par oro-20brs
rabricado co.ao 53 dice sn le antsrior raivindicacidn,
3 laainado naste lograr qus la ~spa 48 oro zlsance
1 33pesor de 5071000 il

52,~ »prozaulmisnto das febrizacidn aos 1lduai-

ac

@

nes d:3 setal basto rascublartas ds oro 2n S3pasor nl-
rondtri 150n,
Tal y couwwo 38 ha daz3srito an la .aamoris
qu? antacade y pare los fines qua 33 han 2ap3zifica-

Jadrid,gos de¢ Jarzo ds «il novacisntos cin-
suenta y uno,
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