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MEMORIA DESCRIPTIVA

DE UN MODELO DE UTILIDAD, POR VEINTE ANOS EN ESPANA A FAVOR
DE UCB, S.4., DE NACIONALIDAD BELGA, RESIDENTES EN SAINI-GI
LLES-LEZ-BRUXELLES (Bélgica) - 4 Chaussée de Charleroi
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La presente invencidn hace referenoia a un envase de
proteccidn de pamn, y concretamente a un envase del tipo utili-
zado en las méquinas de envasar automdticas.,

Se entiende por pan, todo producto elaborado a base |

5:; de harina alimenticia, y fabricado en panaderis y/o reposteriag_
por ejemplo, el pan doméstico, el pan francds en forma de barra,
los panecillos, los sandwiches, los bollos, bizcochos, pan de
frutas, etc.

Preocupada por la proteccidn de los géneros alimenti

10.- cios contra toda forma de contaminacidn exterior, la tendencia
actual estimulada e incluso reglamentada por disposiciones ofi
clales, es la proteger el pan mediante un envase inmediatamen-
te despuds de su fabricacidn.

Al efecto, se vienen utilizando hasta el momento los

15:— materiales de envase mds diversos, como ol papel, parafinado o
no, peliculas de materias plésticas tales como el polietileno,
1léminas de celulosa regenerada, e incluso combinaciones de uno
o més materiales de este tipo.

Se sabe, que la conservacidn del pan depende princi--

20:~":§élmente de su composicidén y de su modo de preparacidn., Sin em

© " *bargo, como cada tipo de pan tiene su correspondiente composi-

P

. :6ién y su modo de preparacidén propia, ésto significa que exis-

-+ -ten tantos problemas de conservacidn como tipos de pan.

e ELl consumidor exige que el pan conserve sus caracte-
25;-:'.Qistioas iniciales organoldpticas el mayor tiempo posible. La

- evolucidn de la conservacidn del pan, esté gobernada en gran -

o .
-

oo parte por el contenido en agua del pan, y por la distribucidn

-
.

de la humedad en el mismo. Por una parte, o8 preciso evitar l1g
desecacidn general del pan, perc por otra, y contrarlamente, -

30;; conviene no obstante permitir un cierto grado de evaporacidn -
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de la humedad, para que no se dé un equilibrio entre el conte~
nido de agua de la corteza y el de la miga, lo que provocaria
un reblandecimiento de la corteza, al mismo tiempo que un endu
recimiento de la miga: El envase utilizado para proteger el pan
deberd pues asegurar el mejor grado de compensacidn posible en-
tre ambas exigencias aparentemente opuestas;

La experiencia ha demostrado que no existe actualmen
te un material de envase que pueda utilizarse para todos los ~
tipos de pan; Por este motivo, la presente solicitud tiene por
finalidad, la obtencidn de un material de embalaje que puede -
adaptarse a voluntad, haciendo posible su utilizacidn préctica
para cualquier tipo de pan .

El material de embalsje se caracteriza porque congis-
te en una ldmina de celulosa regenerada y recubierta parcialmen
te de un revestimiento de precinto cuya permeabilidad al vapor
de agua,; es sustancialmente menor a la de la 14mina de celulosa
regenerada y no recubierta.

Se entiende por celulosa regenerada, el material ob-

tenido mediante regeneracidn de la celulosa ¥ a partir de una

-s0lucidn de celulosa preparada por el procedimiento viscoso o —

. por el procedimiento cupro-emoniacal,

Se entiende por revestimiento de Precinto, toda compo

""'sicidén mineral u orgdnica, que al extenderse sobre la 1dmina de

*.celulosa regenerada, permite su hormetizacidn mediante el empleo

25 =

3024

de la presidn en frio o en caliente. Para la puesta en prictica
del modeloy, el revestimiento de precinto se constituye de prefe
rencia por los barnices utilizados normalmente on la fabricacidn
de peliculas de tormoobturacidn, sicndo ejemplos no limitativos
log barnices a basc de nitrocelulosa y de clorurc de polivinili-

deno.
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Las hojas de celulosa regenerada desnudas, es decir,
sin barniZar; Presentan una permeabilidad elevada al vapor de -
agua; asi, para una ldmina con un espesor de aproximadamente 20
micras, la permeabilidad es del orden de 3000 g. de agua/me/24
5 o horas, midiéndose en condiciones ordinarias de 3§QC y del 90%‘
de humedad relativa del aire. BEsta permeabilidad, sin emabrgo,
es demasiado considerable, para que resulte conveniente este ma
terial sin méé modificacidn, para el envase del pan.,
Por esta razdén, de conformidad con la solicitud, se -
10, Tecubre una fraccidén de la superficie de la hoja de celulosa re
generada, con un revestimiento del tipo descrito aﬁferiormente,
cuya permeebilidad a2l vapor de agua es sustancialmente menor gue
la de la hoja de celulosa regenerada desnuda. Todos los barnices
utilizados para la hermetizacidn en caliente en la industria de
15.— las peliculas de materia pléstlca, capaceg de responder a esta —
exlgencia en lo referente a la permeabilidad reducida al vapor -
de agua, podrdn por lo tanto utilizarse para la puesta en préotg
ca de la solicitud.
Se comprenderd, que puede modificarse a voluntad la -~
20;;':£érmeabilidad al vapor de agua del material de embalaje conforme
{"eon la invencidn, modificando la relacidn entre la superficie de
-: 1a pelicula desnuda ¥y la superficie de pelicula recubierta, y que
- -también es posible adaptar el material de embalaje pricticamoente
a todos los tipos de pan, En cualquier caso, las exporlenc1as han
25.~"dcmootrgdo, que con una hoja de celulosa rogenerada, recubierta

.rcon un revestimlento de precinto de la {indole mencionada anterioxr

.

Ve Lente, ¥y teniendo igualmente en cucnta la necesidad del hormetls~

03
-

mo de la hoja impucsto cn las méquinas de envasado autométlco, -
la relacidn cntre la superflcle desnuda y la recubicrta del mate

30.~ rial dc envasc conforme con la invencidn, resulta preferentemente




de 97/3 a 3/97, y mejor, de 30/70 a 70/30. |
. Conforme a otra caracteristica esencial del modelo, -

el revestimiento debe aplicarse sobre la 1émina de celulosa re-

generada de tal manera, que el precinto de la ldmina pueda efec
5¢- tuarse de un modo eficaz en cualquier direccidn, y especialmenm.
te, en sentido longitudinal ¥y en sentido transversal de la hoja,
cualesquiera que sean las dimensiones del pan que se envasa, y {
las variaciones dimensionales que vayan de un pan a otro. Al -
. efecto,; el revestimiento debe repartirge de manera tél, que en
10,~ volviendo la hoja alrededor del pan en la miquina de envases,
las zonas recubilertas se superpongan en las uniones formadas.,
Para que pueda utilizarse el material acorde oon el -
modelo, para todos los modelos de mdquinas automdticas envasado
ras, dste podrd ser portador del revestimiento parcial sobre una
15.,~ de las caras, o sobre ambas., En el caso en que el material pré~
sente un revestimiento parcial por las dos caras serd preciso -
cuidar de colocarlo de manera tal, que las exigencias formuladas
anteriormente c¢n lo reclativo a la relacidn entre la superficie
desnuda y la recubierta, se respeten, establecidndose una coin-
ZOLH:Eéidencia de las zonas recubiertas, con las uniones que se formen.

Te. Neturalmente, el material de envase podrd llevar tam-

= hién inscripciones, e incluso dibujos de cardcter estético, como

LR

....5uele haccrse tradicionalmente en el ramo de las peliculas de -

_» embalaje,

ot

251;:”. Aunque el material de envase dc la Presente solicitud,

-

. se destine concretamente al embalaje del pan en méquinas total-

-.Vmente auwtomdticas, es evidente due puede utilizarse del misme mo
do en méguinas semizutomdticas, o incluso de mando manual, asi -
como para la confecccidn de bolsas de embalaje para pan:

30 4=~ La solicitud queda ilustrada en las versiones de reali




zacidén no limitetivas reprecentadas por los dibujos que se acom
paflan, en los cuales:
Lag Figuras I-I a I~IV representan esquemdticamente —

cuatro etapas del embalaje automdtico de una pieza de pan, con

5 yme el material de envase acorde con la solicitud.

Las Figuras 2-I a 2~V; representan diferentes modali-
dades de recubrimiento parcial de un material de envase, con su
Perficies recubiertas que pueden precintarse en forma de bandas,

Las Piguras 3—I y 3—II, representan, respectlvamente,

lOZé un pan envuelto con ¢l material de envase de pan, y una vista -
parcial de la junta precintada transversal.

Las Figuras 4-I y 4;II, son secciones transversales —
a través del pan envasado, mostrdndose la unidn longitudinal rea
lizada con un material de embalaje, cuyas bandas laterales lon~

15;4 g&itudinales de precinto sec encuentran en la misma superficie de
la hoja (Figura 4-I) y respectivamente sobre las dos caras (Fl—

gura 4-II).
La Figura 1;I representa un rollo de material de em—

balaae colocado a la caboza de una mdquina autométloa envasado—

20.~ ‘ra del pan., En esta flgura, el material de envuelta, es una hoja

“de celulosa regenerada ~l-, que lleva bandas de precinto obli-

.'cuas -2-, y dos bandas laterales longitudinales de precinto ~3-
Y =4
La Pigura l~II, bresenta una pieza de pan —5~, dispuesg
25#; ta autométicamente sobre el material de envase representado en -
-;»1a Pigura ~1-I,

::”~‘ La Figura l;III, representa una pieza de pan ;5—, en -

el momento en que el material de envuelta precintado longitudinq;
nente envuelve el pan a modo de vaina, precinténdose las dos ban

301; das laterales longitudinales de precinto «3- v —4;, formando una
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unidn 3, 4, del tipo denominado "junta de pestafian.

- La PFigura l;Iv; presenta la Wltima etapa del envase
automdtico del pan, en la que la junta -3-, 4, ha sido abatida
Sobre la envuelta, y en la que 1os extromos —G-— de la vaina han
sido cortades y cerrados por medio de mordazas de precinto (no
representadas).,

En las figuras 2-I a 2-V, se presenta a tftulo de -
ejemplo, diversas modalidades de envoltura parcial del material
de envase, con un revestimiento de clerre, de manera que pbr una
parte se reduzca la permesbilidad al vapor de agua de la hoja -
de celulosa regenerada al modo indicado anteriormente, y por -
otra parte, se asegure el contacto entre los revestimientos hex
méticos en el lugar en que se constituyen las juntas longitudi-
nales (3,4) y transversales (6). En la Figura 241; el material
de embalaje prosenta bandas de cierre longitudinales 3 y 4 y -
bandas de cilerre transversales 2 rectangulares; Por el contra-
rio en la Figura 2-II, las bandas de cierre 2 son oblicuas, mien
tras que en la Figura 2;III, aparecen a la vez bandas de cierre

oblicuas 2 y bandas laterales longitudinales de cierre 3 y 4o —

En la Tigura 2-IV, las bandas de cierre 2 estdn onduladas, mien

. tras que en la Figura 2-V aparecen en zlg—zag.

------

En la Figura 3-I, el pan 5 estd envuclto por el mate—

ial 1, conforme con la solicitud, que presenta bandas de cierre

... oblicuas 2y ¥ cuyas bandas de cicrre longitudinales laterales —

25;;‘

3 ¥V 4, forman la junta longitudinal 3s4. Las juntas tranversales

.. 6, han sido formadas por precinto de las bandas 2, que se cruzan

30—

en esta unidn como puede verse con mds detalle en la Figura 3;II;
En las Figuras 4-I y 4~II, se rcpresenta on socccidn —
el pan envuelto con ¢l matorlal de envase conforme con la s0li~

citud., BEn la Figura 4-I, la junta ccrrada longitudinal 3,4 cgtd
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formada con un material de envase que lleva bandas de cierre 50
bre una sola cara del material de envase, precisamente la cara
sobre la que se apoya el pan, Esta junta 34 conocida técnica-
mente con la denominacidn de "cierre de pestaiia", puede formar—
5:¥ se también por medio de bandas de cierre laterales 354y 0 por =
bandas transversales 2 oblicuas, que se cruzan en esta unidn. -
En la figura 4 II las bandas de cierre 3 y 4, se sitdan respeg,
tivamente sobre cada una de las caras del material de envase, -
de manera que forman una Junta de precinto denominada técnicameg
10~ te como “cierre de solapa', Al efecto, pueden preverse bandas —
de cilerre laterales 3 ¥ 4, dispuestas sobre cada una de las ca-—
ras del material de envase; o bien bandas de cierre 2 obllcuau
0 recténgulares, sobre cada cara del material de envase, dlspo-
niéndose sin embargo cestas bandas de suerte que la relacidn en~
15:; tre la superficic desnuds ¥y la revestida, del material de envase
quede comprendida entre 97/3 y 3/97, de acuerdo con la invencidn.,

N 0 T A

En rosumen la presente solicitud recacrd sobre las si
guientes reivindicacioness

. ox

20,5+ 18,~ Un envase para proteccidn de pan, caracterizado
{'Wpor utilizarse concretamentc como parte de midquinas automdticas
f. de envase de pan, que consiste en una 1ldmina de celulosa regeno
“rrrada, recubierta parcialmente de uil revestimicnto de precinto,
Qrcuya permeabilidad al vapor dol agua es sustancialmentc inferior
25.*'\3 la de la hoja de celulosa ronenorada, no rccubierta,
28, Un ecnvase para proteccidén de pan, segin la reivin

.+ dicacidn 12, caractorizado porque el revestimiento de brecinto,

&
-

es un revestimiento de termoobturacidn,
3%.~ Un envasce para proteccidn de pan, scgln la reivin

30.~ dicacidn 12, caracterizado porquc la relacidn entre las suporfi-

....................
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cies no recubiertas y recubiertas, es de 97/3 a 3/97.

48,5 Un envase para proteccidn de pan, segin la reivin
dicacidn 12, caracterizado porque la relacidn entre la superfi-
cle no recubierta y la superficie recublerta, es, de convenien
cia, de 30/70 a 70/30.

58,- Un envase para proteccidn de pan, segin la reivin
dicacidén 128, caracterizado porque el revestimiento de precinto 4‘
que recubre parcialmente la ldmina de celulosa regenerada, se re
parte de wanera que al envolver el pan con la hoja en la miguina
envasadora, las superficies revestidas se encuentran en las unio
nes que se forman,

62,~ Un envase para proteccidn de pan, segin la reivin
dicacién 12, caracterizado porgue el revestimiento de precinto —
parcial, se aplica sobre una cara de la hoja de celulosa regene#
rada,

78 .= Un envase para proteccién de pan, segin la reivin
dicacidn 12, caracterizado porque el revestimiento de precinto -
parcial se aplica sobre las dos caras de la hoja de celulosa re-—
generada;

- -

: 83,~ UN ENVASE PARA PROTECCION DE PAN.

R Segin se deccribe en la presente memoria descriptiva -

.

.

";Que consta de nueve hojas escritas a mdquina por una sola de sus

Tr-faras y enumeradas, acompafiando dibujos,

Madrid, 28 de Sepfiembre 1971
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