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& tavor de pDon Fernando COTTAT LONKET, Don Rolamdo COTTST
MONNAT ¥ Don Cristébal GARRIGCSA CfuICiRCS, dae nacionalidad
espehiole; doulellisades en BARCALON., avenide de la puerta
del .ngel, n% 40 los dos primeros, y en BaRCSLCNA4, calle de

jantensr, n¥ 540 el dltimo.
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MSHORIA DS CRIPTIVA

Le fabricacidn de las lentes oftélmiocas se realize parw
tiendo de une wesst traunsparente de vidrio, eristal u otre
meterial 1ddéneo 1 (fijura 1 ael adjunto daibujo) de forua
aproximada por exceso & la ae la lente quessquiera obteszer
¥ smolddndola sobre uns herrawisata £ de curvaturs igual en
radios a la cue debe de tener la leute paro de relieve opues-
to (ednsave si la lente es oconvexd y convexs si le lente eg
adnoeve ).

iste amoldauiento o adaptacidn de le lente 1 @ la herree

wlente 2 se reallza Trotundio una pieza gontra la otra, para
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lo curl una de ellss suele ir montada en un eje giratorlo,
¢ interponicndo entre ambas un abrasaivo cque realizz el dess
geste de ls wds dura.

Le moderna fabricaeidn de herranientas adisuwantedss,
suys perte mordisnte sstéd sonsti tufda por perticulas de digw
wente ocsluidas en el interior de una masa metdlica blansa go-
mo la de ecobre rojo (figurs 2), o bien incrustadas en la par-
te exterior de un molde metdlicc (figura 3), peruiten modie
fiocar la tfonice del trabzjo de las lentes, y wmediante su
gmpleo suprinir la mayor parte del trabéjo con sbrasivos.

Tas maneras de poner en préctica el procediuiento para
llevor a gabo el desbaste de lentes ccn suxilio de uwuelas y
herramientas de diaumente pueden ser variables, pudiendo Se-
helarse souo 'uds odecuades les siguiontes.

le.~ 41 emplec de una herrauients ¢ (figura 4) arfloga
& les utilizades en el sistewa gorriente de trabajo de lenw
tes aescerito al prineipio, perv en le que la superficie de
trebajo estd ediamsutads, permite el rédpido desgaste de la
méga de vidrio 1 que sobre ella se froite, sin necesidad de
aiiadir ningdin abrasivo.

No obstante este procesc requiere une herraunisnte esw
Peclizl para cada ung de las curvas que desean tallarse y por
ello, solo puede emplearse en buenas condioiones econdaniocas
bara produsir curvas de grén oonsumoc.

2%.= Tambidn puede realizarse la talla de las superfi=
o0ies esférigas por medio de herrauientas de veso con el bore
de adiamantado (figura 5).

Pare ello la pieza de vidrio 1 que se desea tallar se
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coloca en un sje giratorio 4 y l& herramients de vasg 5, ocon
borde adiamentado 6, en otro eje giratorio 7 Gue pueda touar
ouglquisr inclineoldn con respeato el eje 4 8 que estd suje=
ta la lautae.

12 herrexienta el girar m@rca en la lente una gircunfe=
rengla y &l girar le lente, est8 oirscunferencia desaribe
tode une zone estérica. 5i 4l borde del vaso pase por sl polo
de la superficie esférica generard un sasquete ¢ sea una su=
perficie esférice, cuyo radio dependerd del didmetro del veso,
de la inclinaecidén de un eje respesto al otro y de la posicidn
reletiva de ambos.

iste sisteua de generacidn de superficies esfériocas con
herrezientas adiauantades tiene le gran venitjz de que puede
febricsrse cualquier curve con une sole herruuienta pero teuw
bidn ticne en oaubio el ineccnvemicnte de exigir el eupleo de
wéquinas especitles més complsjas que les requeridas por la
forue de ejecucidn anterior,

pna wdquine pere realizar este trabejo consta, sn esen=
eia, (figura 6) del eje giretorio 4, en uno de cuyos extrewos
puede fijerse le lents 1, uonteda en una &ruazdn 8 guya posi-
6idn se puede re.ular movidndelo transversaluente en unas
gufas no visibles en el dibujo.

31 eje mdvil 7 que lleve en un extremno la waela de vaso
5 estd montado en otra erwezdn 9, en la gual puede tomar die
ferentes inelinsgiones gque son medidas wedisante un sestor
eirguler graduado 1¢.

Para der la oarge de trabejo ol vidrio, el eje 4 es desw

plazable en sentido longitudinsl.
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51 trabajo en estesgondiciones se haoe colosando la

- 4 =

lente enh brutc en un scporive situsdo en ol extrenoc del eje 4
regulendo le posieidn de este eje y ln inclinceidn del eje 7,
y poniendo en moviamiento de giro & aubos ejes obligando al
eje 4 a desplezarse longitudineluente en sentldo ascendents
haste que el vidrio tenge el espesor deseado, sln euwplear en
la operaeidn =brasive alguno.

3L.,= Otra aanert de supledr herramientas de diamante,
pare generar superficies esférices, consiste (figura 7) en
utilizeér une smele delgeda 1l «diamsntsde en bords sxterior
12, le cusl estd wonteds en un soporte l4 que se fija scbre
ung ues& 13 que puede gilrar alrededor de un ejs 16.

~ La lente eu bruto 1 estd coloceda en un soporte glreato=

rio 17.

rRegulando 1o posicidn de la zuela 11 de tel manera que
su periferie adiamantada roge con 1= parte centrel de la lan-
te y heclendo giraer le uuela con su soporte alrededor del
eje 16, le uiswe deseribird une ocirounfercncie de radio R, ¥
si siuultdnsamente gira ol eje del soporte 17 de la lente 1,
le wuele adiswanteds generaréd sobre aquélle una superficie
esférice taubién de redio R.

4%.= Otrc case de ejecueidn del procedimisnito s 8l rew
presentado en la firure 8. 3n €1 el eje 17, en vez de llever
unaé sola lsate 1, lleva uuna seta o cops 18 son varies lentes
1 sujetes o la misue por wedio de masille o un pegauento &8de-
cuado.

&n este adso, la wuels 1 , sl deseribir un argc de olr-

cunferensia, desbasterd todes las curves de lus lentes siuml-
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tdneawente, con un wuiswo radio Re

5%.= Tenbtén pueien utilizarse luas herranientas adiauen=
tadas pera generar ocurvas téricas en las superficies de las
lentes, eupleendo un dispositive especial igusl o ssuejante
al repressuntado en la figura 9.

4n tal dispositivo el eje giretorio 17 lleva en un ex-
tremo un&é corona térica 18, a suyo exterior se han pegeado
las lentes 1 que se deseen trabajar.

Z1 radio de disha corona tdriea debe sorresponder con
el redio de 1= base de la superficle térica cue se quisre
trabe jer, de forma que le diferempie entre aubos radios sesa
exfoteéucnte igual & la suna del espesor del vidrio terminado
¥ el espesor de la mesille eupleada.

I£ muela adiswantade 11 estéd sujete & un eje giratorio
estableeideo en un earro 19, que peraite gque pueda vsriar su
distencia a un ejs &0 hasta que el radio R sea igual al segun=
do radio de la superficile térisa que se quiere produsir.

Puestos en woviulentos la corone y la uuela adiauantaeda,
se desoribirdn sobre las superficies libres de las lsntes
unés superficies térioces cuyos radios serén; uno, el radio de
la ocorona térica mds los espescores de vidrio y pegeuento; ¥
el otro, el redio R.

Se couprende que los métodos de trabajo deseritos oson
el euxilio ds 1las figuras del dibujo pueden variar notable-
mente si las condiciones wegénicas lo requleren, y que por
ello podrén ocoupliocarse ¢ simplificarse mds o menos los diw
ferentes wscanismes y woviuientos :erialados, bien para hacerw

los sutométicos, bien para suumentar el rendimiento de trabajo.
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12 dnica ceragterfs-icea couln y esencial en todos los oasos
es sl empleo de wnteriales y herranientes edizmentadas pard
el trebajo de las superficies ds las lentes, que peruite
evitar el uso de abresivos, como nasta le fecha viene rsall-
zdndose.

podrdn ser variables, sin (que se alters por ello la esen=
cialidad del objeto de la patente, los metales, aleaciocnes o
meteriales aas ocuslguler naturaleze y calided qQue, por ser
indicados para ello, s6 supleen pera ccustitulr las diferen=
tes partes de los dispositiveos utilizables para potier en
préetica el procediuiento meednico que constituye el referiw
do objeto.

Igusluente podrén verier cuentas circunsisncias conou=
rrau en la ejecusldn del prosediuiento, sieupre que, por ser
de condioidn secundaria o fgessoris, no produzcen alteracidn

ds le ya definida esencialidud cel misao.

NOTA

Por la paitente de introduc:idn 8 que se refiere le pre=
sente ueworis deseriptive se RaIVINDIGL le explotacidn exw
clusiva de;

l.= Un procedimiento meodunico de trabajc ds superficies
esférieas y toricas de lentes oftdlmices, que consiste esenw
cialuente sn soweter las porcionss de wasa transparente de
vidrio, oristal u otro material cue se destine & constituir
la lente & l&a sccids de herranisntas adisaantsdas que descris
ban, en contesto con teles wasas, las ourves requeridas para

producir por desgaste, la ajustada configuraecidn superfiocial
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obnocve o sonvexa de las lentes que deban obtenoTsee. ‘

Ze= Un procedimiento mecdnlco de trabajo ds superficies
esféricas y téricas ds lentes oftdlmiess tsl cows el gspeci~-
ficedo en 1, en el cusl se logrs el hegho de que dssarida la
herravienta adienantede respesto & 1p wmasa trensparente traw
bajade las gurves requeridas, ya sea por woviulento de awmbas
ye Ss8 por ol de ung scole de ellas respesto & la otra.

de= La explotacidn exclusiva del objeto de la patente,
Sean guales fueren las girgunsténsiss que concurran com su
eseunclalided definide en lés anteriores reivindicaciones,
cnal objeto es:

"Un procsdiniento weednico ds trabajp de superfiociss
esférisas y téricas de lentes oftélulcasn.

Coxsta le presente memoria de siete hojas foliades,
eserites por une sola oara.

Bargelona, 23 ge pebrero de 1951.

P. p. de Don pernsndo COTTST LCkw&T, Dok Rolando COTTSP

MONIET y Don (Oristébal GARRIGOS4A C5ENICSROS,
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