MEMDBRTIA DESCRIPTIVA
de un Modelo de Utilidad a nombre de :
RICH. ERMECKE oHG., de nacionalidad ale ‘
mana, domiciliada en D-5944 Fleckenberg,
Jagdhauserstrasse 3 (Alemania); por :
"VERTEDOR VOLUMETRICO PARA RECIPIENTES
QUE CONTIENEN LIQUIDDOS, PREFERIBLEMENTE

BOTELLAS".

El invento se refiere a un vertedor volumetrico para P
recipientes que contienen liquidos, preferiblemente botellas, : ;
con una camara de acumulacidn, con la cual esta conectado un
tubo de salida, asi como con un tubo de ventilacidén para la bo- ﬁ
tella. |

Vertedores volumétricos de este tipo arriba explicado

. 3 ’ - - .
ya han sido conocidos pero solo en una realizacidn muy compli-
cada a bage de metal, consistiendo los vertedores volumétricos
Conocidos en muchas piezas individuales, siendo por consiguiente
muy cost t la fabri 16 i

0sos en cuanto a la fabricacion y al consumo de material.

4 . . -
Estaos vertedores volumetricos conocidos son utilizados en la prac- ..

tica de) siguiente modo: se debe retirar el cierre o tapén usual-
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mente previsto en las botellas, por ejemplo se deben sacar los
tapohes de corcho de botellas o eliminar cualquier otro tipo de
cierres o tapones de botellas. Después de esto se coloca el ver-
tedor volumeétrico conocido en la parte superior sobre el cuello
de la botella. Después de vaciar la correspondiente botella, se
retira de nuevo el vertedor volumétrico, y este despues de ser
limpiado puede ser colocado sobre otra botella. Aparte de la com-
plicacidn y costosidad de estos vertedores volumétricos conocidos,z
llevan aparejada consigo la desventaja de que la cantidad del
liquido que sale en cada proceso de vertido, es decir en cada
inclinacion de la botella, varia en funcidn del grado de llenado
de la botella. A pesar de que la camara de acumulacidn, que es
una medida de la cantidad de liquido que en cada caso ha de ser
vertida, no varia en su tamafio, se ha mostrado que la correspon-
diente cantidad de vertido, cuando esta llena la botella, es re-
lativamente pequefia, pero a medida due se vacia la botella se
hace cada vez mayor.

El presente invento tiene la misidn de proporcionar -
un vertedor volumétrico con el cual se evitan las desventajas
arriba explicadas de los vertedores volumétricos conocidos, que
por lo tanto puede ser fabricado con un gasto de material y de
trabajo extraordinariamente pequefio y a pesar de ello garantice
una dosificacion uniforme y segura con todos los diferentes gra-
dos de llenado de la botella en lo que se refiere a la cantidad
de liquido que. en cada caso se ha de verter. En este caso una
parte de la mision es estructurar el vertedor volumeétrico de tal
modo que al mismo tiempo sirva como sustitutivo de los cierres

o tapones de botella hasta ahora usuales, tales como tapones
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de corcho, cépsulas-roscadas o similares.

La misidn establecida se resuelve de acuerdo con el
invento previniendo una envolvente cilindrica formada por mate-
rial sintético susceptible de ser insertada en el correspondiente
cuello de recipiente, la cual envolvente rodea a la camara de
acumulacion y una camara de bloqueo dividida por una pared se-
paradora que discurre en sentido longitudinal asi como a un cie-
rre de bloqueo para aire, haciendo que el tubo de ventilacion
para la botella penetie en la camara de bloqueo con uno de sus
extremos, y que el tubo de salida, el tubo de ventilacidn para
la botella, la pared de separacidn y el cierre de bloqueo para
aire también estén formados por material sintetico. De este mo-
do se logra la ventaja de que el vertedor volumétrico de acuer-
do con el invento pueda ser utilizado al mismo tiempo como cie-
rre para recipientes, especialmente como tapdn para botellas,
durante el almacenamiento de recipientes o botellasllenos con
liquido o durante el transporte de los mismos, y que el verte-
dor volumétrico, por ser solo insignificantemente mas costoso
que los cierres o tapones para botellas hasta ahora conocidos,
después del vaciado de los recipientes o de las botellas, pueds
ser desechado junto con éstos.

Una forma de realizacion ventajosa del invento consta
de tres piezas constructivas susceptibles de ser montadas con-
juntamente de tal modo que la envolvente, con camara de bloqueo,
cédmara de acumulacidn, pared de separacion y tubo de salida,
constituya una primera pieza constructiva, el cierre de bloqueo
para aire constituya una segunda pieza constructiva, y el tubo

de ventilacion para la botella constituya una tercera pieza cons-
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tructiva. De este modo se puede simplificar esencialmente la fa-
bricacién.

A este respecto se propone ademas, para la simplifi-
cacién de la produccidn a gran escala, que la primera y la se-
gunda piezas constructivas estén estructuradas como piezas mol-
deadas por inyeccion,

Una forma de realizacidn ventajosa del invento, para
la finalidad de la ventilacion de la camara de acumulacidn du-
rante el vertido, se logra haciendo que junto al lado frontal
de la envolvente en la zona de la cémara de acumulacidn esté
previsto un orificio de ventilacidn.

Otra solucidn constructiva ventajosa resulta del he-
cho de que el cierre de bloqueo para aire esté formado por al
menos dos paradas transversales, que estan dispuestas distancia-
das entre si y que se solapan mutuamente, Yy que una de las pa-
redes transversales, la delantera, visto en la direccidn y posi-
cion de vertido, se extienda desde abajo hacia arriba, y que la
otra pared transversal se extienda desde arriba hacia abajo.

A este respecto se propone ademds que las paredes
transversales estén rodeadas por un anillo formado de una sola
pieza con ellas, el cual anilloc esta dimensionado de tal modo
que es insertable fijamente en el extremo de la envolvente del
lado de la botella.

Una mejora adicional de la seguridad se logra antepo-
niendo otra pared transversal mas que discurre desde arriba ha-
cia abajo en la posicidn de vertido.

Una proteccidn sencilla contra la salida de liquido

durante el almacenamiento o durante el transporte y al mismo
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tiempo una estructuracion sencilla para la puesta en disposicion
de sérvicio de la botella que ha de ser vaciada en cantidades
dosificadas se proporcionan fabricando en forma cerrada el ex-
tremo del tubo de salida y el orificio de ventilacion, y hacién-
dolos susceptibles de ser abiertos por corte o por perforacion
para la puesta en disposicion de servicio.

Se logra una dosificacion muy exacta de las cantida-
des de liquido que han de ser vertidas de modo uniforme, indepen-
dientemente del grado de llenado de la correspondiente botella,
estrechando cdnicamente el tubo de ventilacidn en el extremo que
penetra en la camara de bloqueo hasta cerca del lado frontal de
la envolvente, generandoun efecto de estrangulacidn.

Este efecto arriba citado puede ser mejorado escogiendo
el orificio de ventilacion con un tamafio tan pequefio que resulte
un efecto de estrangulacién. |

Ademas, dentro del marco del invento se propone una
solucidn constructiva ventajosavescogiendo la distancia entre la
desembocadura del tubo de ventiiacién del lado de la camara de
bloqueo y el cierre de bloquec para aire de magnitud lo mas gran-
de que sea posible, que corresponda preferiblemsnte a aproxima-
damente la longitud del cuello de la botella.

Tal como ya se ha indicado arriba, el vertedor volume-
trico de acuerdo con el invento puede ser desechado junto con la
botella vacia. Por lo tanto, en la préctica, después del proceso
de llenado, gue en general se realiza de modo automatico, es in-
troducido a presién de modo fijo o indisoluble en el cuello de
la botella y es unido con ésta. Una union sgncilla y segura se

puede realizar moldeando sobre la periferia exterior de la envol-
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vente un cierto nimero de laminas de hermetizaciodn,

Con el fin de impedir un nuevo llenado de la batella,
una vez que ésta ha sido vaciada y por consiguiente para impedir
una falsificacion del contenido de la botella, dentro del marco
del invento se propone ademés que el tubo de salida tenga en el
interior, cerca de su desembocadura, una o varias paredes inter-
medias permeables al liquido, que discurren en sentido longitu-
dinal y/o transversal. De este modo se hace imposible introducir
por ejemplo un embudo en la desembocadura del tubo de salida con
el fin de efectuar um nuevo llenado.

También con el fin de impedir el nuevo llenado de la
botella por ejemplo por colocacidn de una manguera sobre el ex-~
tremo de desembocadura libre del tubo de salida, se propone que
el tubo de salida, visto en la posicidn de vertido, esté moldea-
do junto con el lado frontal de la envolvente cerca de la parte
de reborde que se encuentra abajo, y que en el extremo exterior
lleve una pequefia placa moldeada de una sola pieza con el que
este orientada hacia arriba casi verticalmente. De este modo se
puede reconocer tambien de modo muy sencillo la posicidn o colo-
cacion de vertido correcta de la botella, pudiendo la pequefia
placa, ademas, ventajosamente con una impresidn o estampacidn,
encontrar utilizacion para caracterizar el contenido de la bote-
lla en lo que se refiere a datos cuantitativos.

En los dibujos se representan esquematicamente ejem-
plos de realizacion del invento, a saber en ellos :

La Figura 1 muestra una seccidn longitudinal & traves
de un vertedor volumetrico, que esta insertado en el cuello de’

una botella, en posicion de vertido; y
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La Figura 2 muestra una seccidn longitudinal a traves
de uﬁ vertedor volumetrico estructurado de otro modo, con asien-
to en el cuello de una botella, tambien en posicién de vertido.

El vertedor volumetrico representado en la Figura 1
en seccidn longitudinal a base de material sintético, consta,
tal como se explicare a continuacion con mas detalle, en tres
piezas constructivas, a saber en dos piezas moldeadas por inyec-
cion y en un tubo de ventilacion para la botella B. Estas tres
piezas constructivas son montadas conjuntamente por simple en-
caje o compresidn conjunta. En conjunto, el vertedor volumetri-
co, tal como lo aclara la Figura 1, esté estructurado de tal mo-
do que actla, en el sentido de un tapon, como cierre durante el
transporte, y tambien proporciona proteﬁcién contra la falsifi-
cacidén del contenido, y finalmente también correspondiendo a la
finalidad principal del vertedor volumétrico, permite verter can-
tidades de liquido dosificadas y determinadas. A causa de la es-
tructuracion sencilla, los costos de fabricacion son tan peque-
Mos en comparacidn con los de los vertedores volumétricos cono-
ciaos, que apenas superan @ los costos de cierres o tapones usua-
les, y los vertedores volumétricos pueden ser desechados junto
con las botellas para un sdlo uso hoy dia usuales.

La constitucidn en detalle es la siguiente. Una envol-
vente cilindrica 10 es escogida en cuanto @ su longitud y diame-
tro de tal modo que se ajusta con exactitud dentro de un cuello
l2a de una botella 12. La envolvente 10 es parte de la primera
pieza constructiva fabricada por moldeo por inyeccién. De una
sola pieza con ella esta moldeada una pared separadora 1 que dis~

curre en sentido longitudinal la cual divide el espacio interior




10

15

de la envolvente en una camara de acumulacidn 2 y en una camara
de biOqueo i. Ademas, junto al lado frontal 10a de la envolvente
estan moldeados un tubo de salida 4 asi como un orificio de ven-
tilacion 5, Durante la fabricacién de esta pieza moldeada por
inyeccion el orificio de ventilacidén 5 estd todavia cerrado, lo
cual puede realizarse por colocacion de un pequefio pezon cerrado
que scbresale hacia’fuera. Ademds, el extremo delantero 4a del
tubo de salida esta cerrado a modo de caperuza. Posteriormente,
para el uso de la botella, esta porcidn de caperuza 4a puede ser

cortada a lo largo de la linea seMalada de puntos y rayas, y se

puede cortar el pezdn situado junto al orificio de ventilacidn 5.

Sobre la periferia exterior de la envolvente 10 estéan moldeadas
un cierto nimero de laminas de hermetizacién 10b. Con ayuda de
éstas, con el fin de dificultar la falsificacidn del contenido
de la botells, después del llenado de esta botella el vertedor
volumétrico es comprimido de modo tan fijo dentro del cuello de
la botella 12a que ya no puede ser sacado sin destruir a este
cuello., De igual modo, con el fin de que‘bétellas parcialmente
vaciadas tampoco puedan ser llenadas posteriormente mediante un
embudo con un medio de menor valor, en el tubo de salida 4, a
saber en la parte delantera, estan previstas de una sola pieza
con el tubo de salida 4 una o varias paredes intermedias 4b que
discurren en direccidn longitudinal y/o transversal, a saber de
tal modo que permiten pasar a su través el liquido saliente. Un
llenado posterior con una manguera o embudo que se coloque o en-
caje desde fuera sobre el tubo de salida 4 lo impide ademas una
pequefia placa 9, moldeada de una sola pieza con el tubo en el

extremo exterior en la posicidn de vertido dibujada, orientada

v
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hacia arriba casi verticalmente. Esta pequefia placa sirve al mis-~
mo tiempo‘también como orientacion durante el vertido y no solo
deja'reconocer la posicién correcta de vertido de la botella sino
que también indica un desplazamiento por rotacion de la botella,
aunque un desplazamiento por rotacidn hasta de aproximadamente
302 hacia la derecha o hacia la izquierda no tiene ninguna in-
fluencia sobre la funcidn del vertedor volumétrico.

Hacia el lado de la botella esta conectada la segunda
pieza constructiva, en forma de pieza moldeada por inyeccién,
que constituye el cierre de bloqueo para aire. Ventajosamente,
esta segunda piezs constructiva consiste en lo esencial en una
envolvente externa cilindrica 11 o en un anillo, que se dimensio-
nae de tal modo que. puede ser introducido fijamente en el extremo
de la envolvente 10 del lado de la botella. El cierre de bloqueo
para aire propiamente dicho consiste en al menos dos paredes
transversales 6, 7, que estan dispuestas distanciadas entre si
Yy que se solapan mutuamente, de acuerdo con la figura 1, en que
una de las paredes transversales la 6§, la delantera visto en la
direccion y positidn de vertido (figura 1) esta extendida desde
abajo hacia arriba, y la otra pared transversal la 7, esta exten-
dida desde arriba hacias sbajo, partiendo del anillo 11 formado
de una sola pieza con ellas, el cual anillo no debe estar es-~
tructurado en su periferia de modo cerradoc o totalmente cilin-
drico, sino que también, por razones de fabricacion, puede estar
interrumpido. Ventajosamente, se antepone otra pared transversal
7a que discurre desde arriba hacia abajo en posicion de vertida.
Las paredes transversales 7 y Ta estan provistas con perforacio-

nes para el alojamiento y fijacion de la tercera pieza construc-
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tiva, es decir el tubo de ventilacion para la botella 8. El tubo
de veﬁtilacién 8 de acuerdo con la figura 1 penetra profundamen-
te dentro de la camara de bloqueo 3, llega por lo tanto hasta
cerca del lado frontal de la snvolvente 10a y esta aguzado o re-
ducido en seccidn con esta pieza o esta estrechado conicamente.
Este estrechamiento cdnico del tubo de ventilacidén tiene como
consecuencia, tal como se ha de explicar a continuacidn todavia
con més detalle, un efecto de estrangulacidn.

El modo de funcionamiento del vertedor volumétrico de
acuerdo con el invento arriba explicado es en lo esencial el si-
guiente,

Durante el almacenamiento y el transporte, el extremo
delantero 4a del tubo de salida 4 asi como el orificio de venti-
lacidn 5 estén cerrados, de manera que el vertedor volumétrico
actla como tapon totalmente hermetizante. Para la puesta en dis-
posicion de servicio el tubo de salida es abierto por corte de
la caperuza delantera 4a, y el orificio de ventilacidn 5 es abier-
to por corte del pezdn o por perforacidn. Si entonces una botella
llena, u otro recipiente que se haya de utilizar de modo equiva-
lente es inclinada a la posicion de vertiéo representada en los
dibujﬁs, penetra aire en la botella 12 a traveées del tubo de ven-
tilacidn y el contenido de la misma fluye a través del cierre
de bloqueo para aire 6 y 7 dentro de la cémara de acumulacion 2
y desde alli inmediatamente a continuacidn hacia fuera a través
del tubo de salida 4. Dado que entonces, no obstante el orificio
de paso del cierre de bloqueo para aire es mayor en varias veces
que el del tubo de salida 8, la cdmara de acumulacién 2 se llena

con mucha rapidez, a saber hasta tanto que el liquido rebosa




10

15

sobre la pared de separacion 1 y fluye dentro de la camara de
bloquéo 3. La camara de bloqueo se llena también con liquido
hasta tanto que el extremo inferior del tubo de ventilacion 8
queda sumergido en el liquido. De este modo el tubo de ventila-
cion 8 succiona liquido hasta quedar al menos parcialmente lleno
e interrumpe la ventilacidn de la botella. No obstante para que
entonces a traves de la salida de la botella, relativamente gran-
de, no pueda tener lugar ningln cruce entre aire y liquido y por
consiguiente ninguna salida adicional desde la botella, esta
incorporadeo el cierre de bloqueo para aire formado por las pare-
des transversales 6 y 7, y eventualmente la pared transversal
adicional 7a. Por medio de este cierre se interrumpen la venti-
lacion y por consiguiente la salida de la botella, de manera

que la camara de acumulacidn bajo ventilacidn se vacia a traves
del orificio de ventilacidn 5.

Ventajosamente, la distancia entre la desembocadura
del tubo de ventilacidén B8 del lado de la camara de bloqueo y el
cierre de bloqueo para aire explicado se escoge lo mayor que sea
posible; preferiblemente, esta distancia corresponde a aproxima-
damente la longitud del cuello l2a de la botella. De este modo
se logra con todas las inclinaciones de la botella una interrup-
cidn digna de confianza de la salida de liquido.

Antes de que pueda tener lugar la siguiente operacion
de vaciado, en primer lugar se deben vaciar lacémara de bloqueo
y el tubo de ventilacidn de tal manera que se suprima el bloqueo.
Para ello ya es suficiente efectuar una corta elevacidn de la
botella hasta aproximadamente 10f2 por encima de la horizontal.

. e . s . + £
Dado que para el vaciado ya es suficiente una inclinacion de
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aproximadamente 10?2 por debajo de la horizontal, la manipulacion
es eQidentemente rapida y sencilla.

El vertedor volumétrico de acuerdo con el invento per-
mite una completa independencia entre la cantidad saliente y la
correspondiente inclinacién de la botella. Incluso en una posi-
cion yacente de por si dificil, en 1la que s0lo tiene lugar una
pequefia salida, el bloqueo aparece en el momento correcto. Para
este caso es decisiva la longitud correcta de la pared interme-
dia 1. En posicién vertical; en la cual la cantidad salida desde
la botella aumenta mas que la cantidad salida desde el tubo de
salida 4, es minima la cantidad alojada por.la camara de acumu-
lacidon hasts el bloqueo. Al aumentar la inclinacidn crece la ca-
pacidad de alojamiento de la camara de acumulacidn en el grado
necesario.

Tal como ya se explicd al comienzo, se ha mostrado co-
mo desventajoso en los vertedores volumétricos conocidos el hecho
de que al irse vaciando la botella aumentaban las cantidades ver-
tidas, a saber del modo mds intenso con un grado de llenado de
la botella de aproximadamente una cuarta parte. Esta diferencia
es maximamente perjudicial especialmente cuando desde una botella
relativamente grande se deben sacar dosificadamente pequefias can=~
tidades de vertido. La causa de esto ha de ser vista en el hecho
de que el peso del liquido dentro de la botella diluye bajo su
accidn al aire situado encima, de tal modo que después de haber-
se bloqueado la entrada de aire todavia sale adicionalmente una
cierta cantidad.

Dentro del marce del invento, esta diferencia puede

. ‘ 3 ) + 7 -
ser eliminada eficazmente estrangulando la introduccion de aire
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a través del tubo de ventilacion 8 de tal modo que ya durante
el vértido se forme en la botella un vacio, dicho de modo mas
exacto una depresion de aire. De este modo se reprime la salida
adicional indeseable. Esta estrangulacion de la introduccidn de
aire se puede lograr escogiendo un tubo de ventilacion 8 de pe-
quefia seccion transversal, o estrechando cénicamente o reducien-
do la seccion de éste hacia el extremo Ba, de acuerdo con la
figura 1. El lugar de estrangulacidn puede ser previsto también
en el otro extremo del tubo de ventilaciodn. Este efecto de es-
trangulacion es completado ademds escogiendo de pequefio tamafio
el orificio de ventilacion 5. Por eleccidn de un pequefio orifi-
cio de ventilacidn 5 y por disﬁosicién del lugar de estrangula-
cion en la zona del extremo Ba del tubo de ventilacidn resulta
el efecto mas favorable.

El ejemplo de realizacion del vertedor volumetrico de
acuerdo con la figura 2 coincide en lo esencial con el de acuer-
do con la figura 1, de manera que para las mismas partes o para
las partes que actlan de igual modo se han utilizado los mismos
signos de referencia. Solo el cierre de bloqueo para aire con
las paredes transversales 6, 7 y Ta esta dispuesto constructiva-
mente de modo diferente, tal como lo explica la figura 2. Mien-
tras que el cierre de bloqueo para aire de acuerdo con la figura
1 permite solo una seccidn transversal de entrada menor de una
tercera parte de la seccidn transversal total de la envolvente
10, la seccion transversal de entrada en el modo de estructura-
cidn de acuerdo con la figura 2 es de aproximadamente la mitad
de la seccion transversal de la envolvente. Por esta razon, este
vertedor volumetrico es especialmente apropiado para cuellos de

botella de pequefa seccion transversal.
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Es especialmente ventajoso escoger un polietileno blan-
do éomo material para la primera pieza constructiva con la en-
volvente cilindrica 10 asi como con la pared separadora 1 y con
el tubo de salida 4, mientras que para la segunda pieza construc-
tiva, es decir el cierre de bloqueo para aire, asi como para el
tubo de ventilacion 8, se aconseja un polietileno duro. Para que
el cierre de bloqueo para aire, tal como se ha explicado arriba,
forme una sola unidad, en lugar del anillo comin 11 se pueden
moldear también entre la pared superior y la parte inferior ale-
tas de union, que no estan representadas en los dibujos. El tu-
bo de véntilacién 8, antes del mantaje conjunto ya puede ser mol-
deado conjuntamente por inyeccion mecanica y, de acuerdo con la
figura 1, puede ser sujeto a8 las paredes transversales del cie-
rre de bloqueo para aire. Otra posibilidad ha de ser vista en
el hecho de que, de acuerdo con la figura 2, el extremo conico
Ba este moldeado junto al cierre de bloqueo para aire y que la
parte del tubo de ventilacion 8 que penetra en la botella sea
retenida por un manguito 10b también moldeado junto con la en-
volvente 10 o, mas convenientemente, junto con el cierre de blo-
gueo para aire.

El montaje conjunto de las tres piezas constructivas
arriba explicadas tiene lugar, dependiendo de la cantidad de ver-
tedores volumétricos a fabricar, bien sea por medio' de maquinas
semiautomaticas bien sea por medio de méquinas enteramente auto-
maticas. Tambieén la introduccidén a presién del vertedor volumé-
trico despues del llenado de la botella puede tener lugar meca-~
nicamente de manera de por si conaocida para tapones de corchao

usuales.
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A causa deﬁlawpo;ibilidad de fabricacion extraordina-
riamente ahorradora de costos, el vertedor volumetrico de acuer-
do con el invento es apropiado no s6lo para botellas llenas con
liquidos espirituosos, sino también para todas las botellas o
recipientes, a partir de las cuales se deban retirar cantidades
de liquido dosificadas y determinadas, y en ciertos casos por

lo tanto también para botellas muy pequefias.

-- REIVINDICACIONES ~-

1. Vertedor volumetrico para recipientes que contienen liguidos,
preferiblemente botellas, caracterizado porque esta prevista una
envolvente cilindrica a base de material sintético, susceptible
de ser insertada dentro del correspondiente cuello de botella,
que rodea a la camara de acumulacién y a una camara de blogueo
dividida por una pared separadora que discurre en direccion lon-
gitudinal asi como a un cierre de bloqueo para aire porque el
tubo de ventilacidn para la botella penetra con uno de sus ex-
tremos en la camara de bloqueo, y porque el tubo de salida, el
tubo de ventilacion para la botella, la pared separadora y el

cierre de bloqueo para aire también estan formados por material

- L4 -
sintetico.

2. Vertedor volumetrico segﬁn la reivindicacidn 1, caracterizado
porque consta de tres piezas constructivas susceptibles de ser
montadas conjuntamente, de tal mod que la envolvente con camara
de bloqueo, camara de acumulacion, pared separadora y tubo de
salida constituyen una primera pieza constructiva, el cierre de

bloqueo para aire, constituye una segunda pieza constructiva,
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y el tubo de ventilacion para la botella constituye una tercera

pieza constructiva.

’ - . . - . . .
3. Vertedor volumetrico segin reivindicaciones anteriores, carac-
terizado porque 18 primera y la segunda piezas constructivas es-

. . 4
tan estructuradas como piezas moldeadas por inyeccion,

’ . . . . . .
4. Vertedor volumetrico segin reivindicacionmes anteriores, carac-
terizado porque junto al lado frontal de la envolvente en la zona
’, B ’ . . . . .
de la camara de acumulacion esta previsto un orificio de ventila-

’

cion.

5. Vertedor volumétrico segﬁn reivindicaciones anteriores, carac-
terizado porque el cierre de bloqueo para aire esta formado por
81 menos dos paredes transversales, que estan dispuestas distan-
ciadas entre si Yy que se solapan mutuamente, y porque una de las
paredes transversales, la delantera visto en la direccidn y posi-
cion de vertido, esta extendida desde abajo hacia arriba y la

otra pared transversal esta extendida desde arriba hacia abajo.

6. Vertedor volumetrico segin reivindicaciones anteriores, carac-
terizado porque las paredes transversales estan rodeadas por un
anillo fﬁrmadn de una scla pieza con ellas, el cual ha de ser
dimensionado de tal modo que sea insertable fijamente en el ex-

tremo de la envolvente del lado de la botella.

. 4 . . o . .
7. Vertedor volumetrico segln reivindicaciones anteriores, carac-
terizado porque esta antepuesta otra pared transversal que dis-

. . . . + 2 .
curre desde arriba hacia abajo en posicion de vertido.

. ’ . . - - .
8. Vertedor volumétrico segin reivindicaciones anteriores, carac-
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terizado porque el extremo del tubo de salida y el orificio de
ventilacién son fabricados cerrados y son susceptibles de ser
abiertos por corte o por perforacidn para la puesta a disposi-

.« ? - -
cion de servicio.

9. Vertedor volumetrico seqln reivindicaciones anteriores, carac-
terizado porque el tubo de ventilacidn esta estrechado cdnica-
mente junto al extremo que penetra en la camara de bloqueo hasta
cerca del lado frontal de la envolvente, generando un efecto de

. 7
estrangulacion.

10. Vertedor volumetrico segun reivindicaciones anteriores, carac-
terizado porque se escoge el orificio de ventilacidn de tamafio

tan peguefio que resulta un efecto de estrangulacion.

11. Vertedor volumétrico segln reivindicaciones anteriores, carac-
terizado porque la distancia entre la desembocadura del tubo de
ventilacidn del lado de la camara de bloqueo y el cierre de blo-
gueo para aire se escoge del mayor tamafie que sea posible, y co-
rresponde preferiblemente a8 aproximadamente la longitud del cue-

llo de la botella.

’ K ’ 3 . - 3 -
12. Vertedor volumetrico segun reivindicaciones anteriores, carac-
terizado porque sobre la periferia exterior de la envolvente es-

” - 7 s ° . -’
tan moldeadas un cierto numerc de laminas de hermetizacion.

13. Vertedor volumetrico segun reivindicaciones anteriores, carac-
terizado porque el tubo de salida tiene en el interior cerca de
su desembocadura una o varias paredes intermedias permeables al

liquido, que discurren en direccidn longitudinal y/o transversal.
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14, Vertedor volumetrico segﬁn reivindicaciones anteriores, carac-
terizado porque el tubo de salida, visto en la posicidén de ver-
tido, esta moldeado junto al lado frontal de la envolvente cerca
de la parte de reborde gque se encuentra abajo, y en el extremo
exterior lleva una pequefia placa moldeada de una sola pieza con

’ L4 0 . - - s
el, que esta orientada hacia arriba casi verticalmente.

15, VERTEDOR VOLUMETRICO PARA RECIPIENTES QUE CONTIENEN LIQUIDOS,

PREFERIBLEMENTE BOTELLAS.

Tal como se describe y reivindica en la presente Memo-
- ’ -
ria Descriptiva, que consta de dieciocho hojas escritas a maquina

por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.




Rich. Ermecke oHG.
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