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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
DE UN

M O D E L O  D E  U T I L I D A D

Por VEINTE AÑOS, a favor de Coromina Industrial, 
S.A. de nacionalidad española, con domicilio en 
Santaló, 10 y 12 de Barcelona, por:
"SISTEMA DE CONTROL ISOTERMICO DE LA TEMPERATURA 
DE REFRIGERACION CON ANHIDRIDO CARBONICO SOLIDO".

En el mercado nacional cada día es mas impor 
tante el empleo del anhídrido carbónico sólico co 
mo producto frigorífico.

Se le conoce en la industria con la denomina 
clon comercial de hielo seco.

Principalmente la producción se destina a la



-2-

10.

15.

20 .

25;.

30.-'-

35.

conservación frigorífica de los alimentos perece­
deros, tales como helados, carnes, pescados, ver­
duras, etc. otras fuentes de consumo son procesos 
que requieren muy bajas temperaturas como liofili 
zación de alimentos y productos farmacéuticos, con 
tracción de metales, molienda de plástico y resi­
nas termo-sensibles, etc.

Hasta ahora siempre se ha empleado el Hielo 
Seco mezclando triturado o en bloques con la carga 
a refrigerar. Dado que el hielo seco tiene una tem 
peratura de -79,8sc, las partes mas cercanas al hie 
lo se enfrian excesivamente. Igualmente las partes* 
de la carga que no están tocando el hielo, toman - 
una temperatura dependiente de la proximidad.

Estas diferencias de temperatura son un proble 
ma que algunos tratan de solucionar, para evitar - 
que en algunos casos afectan a la calidad de los - 
productos perecederos refrigerados almacenados.

Por tanto es de primordial importancia de con 
seguir el control de la temperatura de un recinto - 
cerrado, aislado térmicamente, bien sea en furgones 
isotérmicos para el transporte de mercancías perece 
deras por ferrocarril, carretera, barco o avión o - 
para cámaras isotérmicas estacionarias.

Este control, de la temperatura se consigue - 
perfectamente, introduciendo el hielo seco en el in 
terior de un recipiente aislado térmicamente. Este 
recipiente está en el interior de la cámara isotermi 
ca y mediante un ventilador colocado apropiadamente 
sobre los bloques de anhídrido carbónico solldom se 
fuerza la sublimación de anhídrido carbónico gas.
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El anhídrido carbónico gas, recien sublimado, 
tiene la temperatura de -79,88C y por contacto 
entra este gas y la carga va cediendo el frió, 
por conducción, un termostato colocado en la zo 
na mas apropiada de la camara isotérmica inte­
rrumpe el movimiento del ventilador, una vez que 
es afectado por la variación de temperatura del 
amBiente interior de la cámara. Inmediatamente 
el termostato accionará el ventilador y este for 
zara la sublimación del hielo seco, manteniendo 
una temperatura siempre igual en el interior de la 
cámara.

Otra ventaja que proporciona el sistema con 
anhídrido carbónico, es una atmosfera inerte de - 
COg gas, puro y seco, que evita totalmente la pro 
ducción de transformaciones aerobias y algunas —  
anaerobias, conservando de esta forma la calidad, 
con lo cual se cargarán los pruductos precederos.

Para evacuar el exceso de gas formado se pre 
viene en una zona apropiada de la cámara una ven- 
tanita, de forma que pueda escapar el gas CO2 que 
proporciona sobre presión, sin dejar que penetre 
aire al anterior.

Un cuadro de mandos permite observar mediante 
un piloto la marcha o paro de la instalación de - 
forma automática. Igualmente puede funcionar de - 
forma manual.

En las puertas de la camara se colocarám in­
terruptores de forma que pare la ventilación del 
gas cuando se abren para cargar y descargar.
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El sistema de refrigeración con Hielo Seco, 
por medio de este equipo, tienen otras ventajas 
importantes, como son el bajo peso muerto de la 
instalación. El equipo mas pesado, no supera los 
60 Kg. en vacio. Esto repercute en unos menores 
costos de combustible de los vehículos dotados - 
de este sistema. A igualdad de capacidad frigorí 
fica, el volumen ocupado es un 50% menor a cual­
quier otro movido por combustible o que emplee - 
inyección de fluidos refrigerantes.

La economía del empleo del hielo seco es la 
principal razón de empleo del sistema, el anhídri 
do carbónico sólido, además de poder controlar - 
temperaturas desde -809C hasta la temperatura am­
biente, tiene la mayor capacidad frigorífica por 
unidad de peso y volumen. Contiene más de vez y 
media frigorías que un Kg. de Hielo de agua o - 
bien 1 Kg. de nitrógeno líquido.

Las aplicaciones mas importantes del hielo - 
Seco residen en el transporte de productos alimen 
tícios, tanto supercongelados (-22/-259C), refri­
gerados o con temperaturas por encima de 09C.

Transportando productos de fácil alteración 
biológica, el COg gas proporciona una atmósfera - 
protectora que no solo elimina el oxigeno, sino - 
que actúa sobre los propios productos, evitando - 
el desarrollo enzlmático en su mayor parte.

En cuanto a su empleo, el sistema se utiliza 
rá preferentemente para compensar las pendidas de 
frió a través de las paredes de los isotermas des 
tinados al transporte frigorífico. Sustituyendo - 
con ventaja a los grupos frigoríficos mecánicos -
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para refrigerar la carga. También para suplemen- 
tar grupos frigoríficos de capacidad determinada. 
Para cualquier complemento de atmósfera protecto­
ra y frío.

Consideradas todas estas ventajas enumeradas 
anteriormente, la presente memoria tiene por obje 
to amparar el sistema automático de refrigeración 
con Hielo Seco y que se reivindica a continuación.

En las instalaciones automáticas para el uso 
del Hielo Seco, podrán introducirse todas las mo­
dificaciones de detalle que no alteren la esencia 
del procedimiento que se reivindica, pudiendo afee 
tar a cambios de forma, materia, dimensiones, pro 
porciones y a todas las accesorias y secundarias, 
que deberán quedar comprendidas en la protección 
que se solicita.

R E I V I N D I C A C I O N E S  
PRIMERA.- "SISTEMA BE CONTROL ISOTERMICO DE LA TEM 

PERATURA PARA LA REFRIGERACION AUTOMATI­
CA CON ANHIDRIDO CARBONICO SOLIDO", carazterizado 
por disponer en anhidrido carbónico sólido en un - 
recipiente aislado donde se puede forzar su subli­
mación a COg gas muy frió.
SEGUNDA.- "SISTEMA DE CONTROL ISOTERMICO BE LA TEM 

PERATURA PARA LA REFRIGERACION AUTOMATI­
CA CON ANHIDRIDO CARBONICO SOLIDO", según la rei­
vindicación anterior, caracterizado además por dis 
poner uno o varios ventiladores apropiados sobre - 
los bloques de Hielo Seco útiles para forzar la su 
blimación del anhídrido carbónico sólido.
TERCERA.- "SISTEMA DE CONTROL ISOTERMICO DE LA TEM
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PERATURA PARA LA REFRIGERACION AUTOMATICA CON AH 
HIDRIDO CARBONICO SOLIDO", según las reivindica­
ciones anteriores, caracterizado además por la for 
mación de una atmósfera inerte protectora compues 
ta en su mayor porcentaje de anhídrido carbónico 
gas.
CUARTA.- "SISTEMA DE CONTROL ISOTERMICO DE LA TEM 

PERATURA, RARA LA REFRIGERACION AUTOMATI­
CA CON ANHIDRIDO CARBONICO SOLIDO", según las rei 
vindicaciones anteriores, caracterizado, además - 
por disponer de un termostato exterior al recipien 
te aislado térmicamente que en circuito con los - 
ventiladores que fuerzan la sublimación, interrum 
pen su marcha una, vez se ha alcanzado la velocidad 
de regimen.
QUINTA.- "SISTEMA DE CONTROL ISOTERMICO DE LA TEM 

PERATURA, PARA LA REFRIGERACION AUTOMATI­
CA CON ANHIDRIDO CARBONICO SOLIDO", según kas rei 
vindicaciones anteriores, caracterizado además por 
disponer de un lugar apropiado de la cámara refri­
gerada una ventana-válvula de reducidas dimensio­
nes para la evacuación a la atmósfera del gas COg 
caliente, sin que pueda penetrar en el interior el 
aire exterior.
SEXTA.- "SISTEMA BE CONTROL ISOTERMICO DE LA TEM­

PERATURA PARA LA REFRIGERACION AUTOMATICA 
CON ANHIDRIDO CARBONICO SOLIDO", según las reivindi 
caciones anteriores, caracterizado además por ir - 
dótado de interruptores de puerta abierta y dispo­
sitivos de mando automático o manual en un cuadro

de mandos accesible
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SEPTIMA.- "SISTEMA DE CONTROL ISOTERMICO DE LA TEM

CA CON ANHIDRIDO CARBONICO SOLIDO", según las rei­
vindicaciones anteriores, caracterizado además por 
ser un equipo poco pesado y móvil, que no necesita 
necesariamente estar unido a la estructura de la - 
cámara isotérmica.
OCTAVA.- "SISTEMA DE CONTROL ISOTERMICO DE LA TEM­

PERATURA PARA LA REFRIGERACION AUTOMATICA 
CON ANHIDRIDO CARBONICA SOLIDO".

Todo ello tal y como se describe en la presen 
te memoria descriptiva que consta de si&te hojas - 
foliadas y mecanografiadas por una sola de sus ca­
ras y otra de pianos para su mejor comprensión.

Madrid, a diez de spptiembre de mil novecien­
tos setenta y uno.

PERATURA PARA LA REFRIGERACION AUTOMATI-




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



