5 CENTIOS

PATIITE DE INVERCION
or 20 aiios
a favor de Don Josgé PASCULL TERT0LEU
de nacionclided espatiols
residente en Barcelonz, calle Vilardell, ne 17
por:
MEDHFLCCIOEL IANT0 B LA CO.BITRUCCION wp LAS PaLAS
PAl: 1L JUSGO LB PING=POLG! '

HBLURTA Euv-;Il’” LV

LIz vrecente Putente se refiere & unoe perfeccioncmientos
introducidos en 1v co.gtrucceidn de oeles sure el Jjuepo de
ping=-pong, grocizs ¢ los cusles ésics resultan de mucna mayor
durecidn y de cualidcdes particulermente adecucdas para el

5. Jueszo ¢ que se destinan.

Laencinlmente los perfeccioucamientos cousisten en reves-
tir 1o pula peopiwsente diche de .m guarnecido eléstico el
cual, »or qu:dcr sujelo o tensidn, presents unceo excelentes
cualidedes pore el rebole. Ademés, seglu uno de los modod de

1c. reclizecidn, lo citode guenraicidn ee cembizble lo cual permite
que, medirunte 1o sinple sustitucidén de la mismz, la pala vuel-

va @ quedor en eotodo de nueva chorrande el no desprecicble
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valor representado por el zproveclia lento del alma y
mango de le pals.

A continuccion pusn & describirse a titulo de - jemplo

no limitctivo un ceso de ejecucion préctica de los perfec-

5« ciloncmizntos aqué se refiere la invencibn., Fo o .amcilitar
su interpretacibu, la descripcidn se zcompaiila de una hojs
de dibujos aclaretorios en la qué:

Fi;. 1 es una victe en seccidn de una pala de piug-

poug dispuectu en el iunterior de un instrumento de moldeo

10. para vulcanizar goms o irtrumento de moldeo de meteria plas—
ticu adecuadua pare ser revestida dicha pala de conformidad
co:x: wno de log perfeccilonemientos del invento;

Fige 2 es una seccidbdn transversul de la misme pela
de la figura 1 une vez proviste del recubriniento eléstico;

15, Pi;. 3 eg una ceceidn transversal monstrando otra
Torme de vecubrivie to cpliceble con el imlzuo molde de la
figura 1;

Fi..4 es un instrw envo de moldeo de vulconizacibdn

0 iuyeccioén victo en weccidn en el qué la pela de la figure
20. 1 se holle sustituide por un noyoe con objeto de obieaer simple
mente 1o envolturs elistica de 1z pala;

Pise B represents, vistu segun wa corte tronsversal
1z envolutrs obteuidso medionte el molde de la fi ura 4 una
vez extraido el noyo utilizado poryw former la hoguedad

Ve centrul;

Po.ro constrair una pole de acuerdo con el invenio se
presore un alme (1) metélice o ce otro meterial adecundo,
recorteds segin 1o forme y dinessioues couocldas para lus
palos de ping—-ponz en lo qué el mangzo (2) podré o no former

30. uns sole pieza coum el alma .n cuestibn.
A continuceibii el alma (1) se introduciréd en un molde
de vulccnizeeidn o inyeccidn (3) conocido o no, en cuyas cares

yuxtep estis existe labroda, mited por mitad, ume hoguedad
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(4), en correspondencic con lz forme de la pala, y en cuya ﬁ‘?
guperflcie existen practicodos preferiblenente una serie

de dibujos o entrontes y salientes (5) de forma caprichosa

que son los que darén a la pale la superficie grabada que ca-
rocteriza los polos de ping-pong.

Una vez llens la hoguedad (4) del molde con laminillas o
srenuledo de couclho en cantided cdecunda se procede al vulca-
nizedo de lo piegze. medionte cuslgqulers de log procedinientos
bonocidos, con lo cizl el clme (1) de lo pels quedard recultier—
to de une cop: de Joma formondo un todo Unico.

Touslmeate puede formorse vm todo fnico mediinte ingyec-
cién dentro del instruye to de moldeo de une moteria pléctics
flexible, tcl como log vinilicags, fundido.

Ui vez solidifi~rdo el couciio, o lu meteris plistica
adecuadr, ce cbre el molde (3) y se extyce lo pola la cual
g6lo precicord de uno inmple eliminccidun de rebabos para que-
dor totvl enta tersincde.

Potestitivarente, el <l f1) ecterd provista de wna serie
de perforcciones (G) —iis. 2- & trovés de las cucles penetrara
el cauc..o o0 lz meterin plisticn injyectadsa ol fuudirse, con 1o
cuul log dos carso del recubrimiento quedarén enlazadas entre
ed proporcionando un anclaje de la méxime eficacla que asesura
dicho recubriviento contra tode defor wcilbn o desprendiniento
ulterior.

Bl clre (1) de lo pala sera preferibvle cute de menor tama-
fio que el couiorno del molde {3) correspondiente cou lo cual
1o gome 1 fundis o lo meteric, pléstice ol ser inyectuda ro-
dendd el pervimetro de lo mis o -Fige. 2- formoendo zlrededor
de todo el cuuato un borde ellstico (V) que sirve de aﬁortigua—
dor en los golpes dedus con el cento de 1o Ao,

Zin erbur_o, sin swlirece del mureo de Lo dlovencldn, el

ecitado co.tbo de lu pilu puede queder vieible limiténdose el vul-
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cenizodo o le inyeceibn de le materia pliéstica, a recivwir

<

lueg doo corcy de 1o pale Tl como se resresente en le i~

TesGn otro modo Ao rewlizueilbn -1, 4= el aliim (1)
de 1w pole e sustitoido por wn noyo (§) dmcdo lucar = gué
une: vez efect wde le vulconizeclédn de la goma o la iujyec—
cibn de lv rwterin pléstico y extreido el citado noyo (8)
quede -orcde une funde (8) de gome o meterial oléstico
flexivle tol cono se regreseyta en coste en la figure
5. Zn el interior del Jmeco (1G) formado por dicha funda
se introduce o continuccién el tlaw (1) y la pala queda
en disposicibn de uso.

Zete modo de realizicidn que acaba de ser descrito ofre-
ce leo veantuge de pernitir la sustitucibdn de la funda (9)
cuando éusta se deteriors o alcanze un determinado grado de
deggeste,

Otra veutsja muy estimuble la constituye el de qué,

2l ser fuculitativo fabricarla de menor tamaiio que el del
alma (1) que se destino s revestir, al ser colocada queda
sujeta a tensibn lo cual, ademés de asegurar une perfecta
adlierencia de lz fTunda sin necesidad de pesarmento alguno,
couficre o la polc unas cualidades de rebote que son parti-
cularmente estimcbles.

In 1o reslizacibn de cualguiera de los casos abarcados
por l= presente Patente, el olme empleads podré ser cualquie-
ro de forsac, tamaiio y materizl, conocidos o no, tdecuados
pars su empleo como vcla ors el juese we plilg-pong.

In oomor s reclizociones lus superficies del recubrimiento
eléstico podrin ser de cuuc..o o cuslquier materiul pléstico
flexiile cdecuado totol o percicliocabe lisos, totol o par-
cialrente lubiwdos corpichosurce.te o presentir cunlg.ler

dibugo, reres o in cripeibii, orobode o no, sii que po ello
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se ool oon del muree de 1o invewnsllin,
Pombids podr veordlor oo cavdloulere de Liz reclizoclolec

srevictos, el color o colores quoe ol volcenlseD o injecuar

S B - 5 2 - s - T e b
o postericyante o diclwo o_errciones oseo dewee dor & 1o Julde.
hd b VY 4 A
Lo i, podrt zew vord e, tocdo cuwado no ce oo

se reivi

cuoro obgoato de 1l presente potente de In
voneibn:

enn b constroceidn de los valos

12,- lerfecelonn
stxe el juego de plng-pong esenclelonte corncterizado por el
Techo Je que 1o zorm. que debe recubrir lo polz, previocnente

o moteric plictice flexible wdecundz, bal cono

leg polivinilicrg, eo introducicso en un hotrunento de moldeo,
en el ¢l ve heir previsiio loo entraniber 0 golliente.. opor-
tunos pLxe gque 1o supercicie extverior de le pazle adopte

leg irresularidcdes o dibajos desesndos y en ol que en o1 inte-
rioy <o dicho instrwrento de moldeg, se Iw dispuesto wn elms

-

netolics o de ovro rolericl cdecuado,

pleze coir el minzo do 1o sola, procedid
valeoaizodo de 1o Jone o diagyeccid de lu moteris plédstica
con el coawowo howte foro x oun tolo Grico.

28~ ieovfecclontiaiontor cu Lo concltrvoelibn de lzz palec

prreoel gjue_o de plig-goig, en los sve lo conma previcicate

srepnred. o suveris 2llotiol aque debe re-
cuiir el olme, eo iutrpodicidse en wn instiowre b. de woldeo

en el cull e hion

2 L S gy e o e - 3 g ~ U
o Loo envivzter o urlicntes opoxtu os

cdopve log dzee

cnoel daterioxr

ae Sielo dnctoocaonto de mol.oco Le

10,0 wl

ioueael  corocelerioiicis o Lo Towro de lu sole o obieinew, cun-~
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que de 1enow Looroidc que éuitre, v ogque woo ven vuleenizade lo

gomu cates oludide o moldedrd  sox Luyeceldn 1o oterdc plis-
tic. rencloi do en sroot sl del dnslbrascase e moldeo, cuvrienuo
lue_o coua 1o plows si obteald., el clme, netédlica o de 0uLIO

metericl - decucdo, de 1 pule | que se cdhierire o ells debido

i
L]

- le elusvleldad propic del rutericl cin nececidad de pegirento
slouno.

J2.= rerfecclonemientos eu lo couctriceibdn de lug palas
sare el jueso de ping-gong, en los gue cuando el alma netélicae
1. o de otro materisrl cdecusndo va vulecnizeds con le goma o moldeads

con li meteric plféstica, Je lo superificie exterior de lapeia

entonces estard diclz zlv. preferiblerente nerforada de mrte a

parte, con uro 0 vearios orificios truumsversales a fin de gque el

alma gquede anclada e:in forma indesumible en el cuér‘po@ la goma ©
15 neteria plustica.

8,- Perfeccionamientos en la construcciétn de las palas
pera el juego de ping-pong, en los que el alm= metdlica o de
cualguier otro material adecuado, formando 0 no una sola pieza
con el mango de la pala, sert preferiblerente, de menor tamazfio

20, que lazg dinensiones de ésta, ¢ fin de que quede un reborde de
gomz o metericl pléstico en todo su perinetro, que sirve de

“rortigucdor en los golues dedos de canto con lu prlu.
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secn ¢ wvles fueren ]iz».;; clrcuwistoncios que coucurran
con lu ecenci lidiwe prowizo de 1o milona.

Conute la precen.e otoric degerisvive de sels

Do A . a P g S ey R e o e e . ..
e folivdrg r o cccunosreicades por i s0lu cura.
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