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a favor de Don 4MNONIO GIBERT SSRRALIACH, de nacionalidad

espaiiols, residente en 3an Justo Desvern (3arcelona), Torre
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Rovira, por "PARPECCIONAUILINOU #©7 Li FARAICACION L2 (RIFOS
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UC0s JUTHICOS Y SINILARESY

PaRi TINOS, LICCRES, Tadd

MORL: BESCRIFLIVA

Lz presente invencidn se refiere 3 unos perfeccion —

mientos introducidog en 1z fabricacidn de grifos parve vi-
nos, licores, productos cuimicos y andlogzos, madisnte cu-

vos perfeccionimiznios se alarga indefinidamente la dura-

cidn de dichos .rifos,

ls pie-

za mdvil u obturodor ¥ el cuerpo fijo o conductor de los
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idos =z unz constante friccidn,
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mismos, los cuales é&s
qua se traduce, al cabo de un clerto tiempo, en unaz holzura
rerjudicial purael ajuste eatre ambas plezans, las cuales de-—

jun de ofrecer el clerre hermético ton necesario para elimi-
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nar les »érdides o fuwns del licuida
assencialmente, los perd

invencidn consisten zn dobar a las

6vil u obturador y del elemsnto fijo o conduc—
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tor fe un recubrimieonto de un maSerizsl dara, tal como cromo,
hronece, occero inoxidable o similzr. Zgte recubrinienhto pue-—

de estor formado por uns cinple copy de tales materizles o

hien pstor constituldo por vnos casguillos convenientemente
a zquelias piogus. Lo proteceidn dz las superficiss gsometi-

das normzlmente o des;zste egtd baszdz en el revestimiento
indicado o ecun los ecagquillos fijados a las dog pilezas prin-
cipeles del gprifo. Otrs v riante de renligacidn de los per-
Teccionumicntos zapuntados consiste en formar el eslemento
mévil y la nieza fija, o bien uno sdélo de ellos, = base de

une piezz nseiza de material duro. Yartiendo de este princi-

nio de vrotececidn interna de los ~rifos, pueden llevarse a

o}

cabo diverscs varizsntes, btasados todas ellass en los perfec—
cionamientos obj-to de la invencidn. Bntre cgtas reslizscio-
nes cuabe mencionzr las siguientes: a) canza de muterizl duro
{ecromo o eimilur) sxtendide en las superficies de friceidn
de 1la piezn névil y de la fijz; b) capa sobre lu picza nd-—
vil y casquillo del miemo material nmontado sobre lo parte

capa sobxe la parte fija y cmsquillo colocado so-
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nto mdvil; 4) casquillo colocado en cads una de

las dos piezas; e) capa sobrs la pieza ndvil y pieza maciza
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de materisl duro ocupando toda la zona de friceidn del ele-
mznto fijo; f£) pime nsciza de moterizl duro cue forma todo

el sector de fricciodn del zlemento mdvil y caps del mismo
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material sobre la parte fija; g) piezs maciza de dicho na-
teriszl que constituye el elcmento movil y casqguillo coloca-
do e¢n lo parte Ffija del srifo; h) casquillo sobre lz pieza
mévil y vieza maciza dispuesta en la zonz de friceidn del
elemento fijo; e i) piezas macizaes para el elemento mévil
v para la pieza fija.

Tara ls mejor couprensidén de la presente memoris
descriptiva, se acompaian unog dibujos en los qué, tan
sdlo 2 titulo de ejemplo, ®e revresentan varios casos prac-—
ticos de realigacidn de un rifo protegido interiormente,
de acuerdo con los perfeccionamientos objeto de la invencidn.

Bn dichos dibujos, la fizura 1 muestra en alzado
seccion do un grifo provisto de recubrimientos de material
duro en las superficies de friccidn de la pieza giratoria
{(macho) y de la fija (hembra); la fizura 2 muestra el pro-
pio grifo, dotado de capa o0 revestimiento en la parte mdvil
y de casquillo del mismo mzterial en la parte fija; ka fi-
cura 3 es una variante, en la gue figuran una caps sobre
la parte fija del ;rifo y un casquillo en el clenento mé-
vil; la fisura 4 nuestra lz disposicidén de sendos casqui-
1loa de material duro en las Gos piezas que constituyen
gl grifo; la figura 5 es una variante en la que se ha ex-
tendido una capa sobre la pieza mévil o giratoria y se ha
substituldeo todaz la zons circundente de la parte f£ija por
una pieza maciga del mismo material duro; la fisura 6 es
una variante en lz gue todo el elemento mdvil es de mate-—
rial duro, nientras gune la superficie interna de la pie-

za fija va provista de una czpa; la figura 7 corresponde a
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une realigzaeidn en la que ademés de la pieza giratoria,
gque es de material duro, se ha dispucsto ua casguillo de
le micma materia en la regsidn de friceidn del elemento
fijo; la figura 8 muestra la pieza giratoria provista de
casquillo y la fija de una piez& maciza del propio mate-
rial; y la figura 9 es una realicacidn en la que son ele-
mentos macizos tanto la pieza giratoria como la zona cir-
cundante de la parte fija.

Los rrifos de esta naturaleza estdn constituidos
por una pieza fija -1-, provista de un calio -2- para sali-
da del liguido de una zona fileteada -3- y de un cuello
troncocdnico ~4-, estando estz pieza zbilerta interiormen-
te en sentido longitudinal para dar paso al liquido. E1
elemento movil u obturador esté comstituido por una pieza
troncocdnica ~5-~, termineda superiormente por una maneci-
1la -5~ para su accionamiento, euya pieza es perforada
transversalmente para permitir el paso del 1iquido cuando
el zrifo estd abierto, figurando el tope -7- destinado a
detener el elemento giratorio -5- e¢n el momento en que el
grifo estd cerrado.

in la pered interna del cuello *roncocénico -4-
se extiende, por medio de un proceso adecuado, una capa
o revestiniento de material duro -8-, €1 cual ocupa toda
la superficie de friccidn con la pieza mbévil -5-, en las

paredes externas de la cuzl se dispone una capa similar

~0= del mismo material. Zste material puede ser cromo, bron-

ce, acero inoxidable o similar, resultando de eficiencia

probada el primero, graclias a su dureza.



10.

15.

20.

25.

-5

| RECIVACK B

Las dos capas indicadas =i- y -C- guedan en inti-
mo contacto y ge hallan extendidas o depositadas cubrien-
do toda la superficie sometida a desgaste, el curl queda
practicamente anulado gracias a lag cualidades resistentes
del cromo duro.

En la realizacidn de la figura 2, la capa -8- se
ha substituido por un casguillo de materisl duro -10-, con
la misma misidn explicada.

En la fizura %, la variante radica en la swbstitu-
cidn de la capz -9- de la pieza -5- por un casquillo -1l-,
del material indic ado.

La figura 4 muestra una variante en la que puede
verse que las superficies de friccidn del cuello —4- y
de la pieza -5~ se hallan protegidaes por sendos casguillos
de cromo o\similar ~-10- y ~11-.

Bn la fijura 5, la pieza -5- presenta la capa =G-,
Se ha wodificado toda la pared gue constituye el cuello
-4~ dentro del cuazl gira el obturador -5-, cuyo cuello =4f-
se he formado totalmente de material duro, f£ijado convenien-
temente al resb del grifo.

La figura 6 mucstran una realizacidn en la gue to-
da la pleza -5~-, es de material duroc, mientras gue el cue-
1lo -4- de ls piezafija estd recubierto intcriormente por
12 capa del miswmo material -8—.

La figura 7 repregenta una variante en la que la
pieza ~%- es toda ella de amuterial duro, nientras que la
superficie de friccidn del cuello -4- estd protegido por

un casqguillo =10- del prorio material.
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La figura 8 muestta un grifo en el gue un casqui-

1llo -11- protege 1la piega jiratoria -5-, mientras que el

cuello —4— estd Tormado completamente 2 base de material

duro.

o figura 9 corresponde & una vista del grifo dota-

do de los perfeccionanientos anuntados, en ¢l cusl las do

piegas —-4- v -5- son totalnente de naterial duro.

Tanto en la renlizacidn de la Tisura 1 como en la

de las de los restantes e jemplos (fiQuras 2 a 9), las ca—

pas o casquillos, o bien las piczas nacigas presentan los

correspo

ndientes orifiecios en los puntos convenientes par

peso del liguido, en correspondenciz con las aberturas de

las dos

tuzrse nor cuzlquier procedimiento wpropicdo. La fijnecida

de los o

entrante

cidbn now :

no, o zZon

bien pox

visto cde

cazbiendo

plagzas principales que Torman el grifo.

[

deposicidn de las capus —-2- y =0— nuede efec—
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1agnillos -10- y —11~ puecde conscgulrse nediocnte
g ¢a retenceidn ndecuados, efectudndose laz coloecu~

bladurs de las

ce puede res—
ée cola cde mil

Ty et
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1z fijacidn, o

cualovicer otro sistemn.
Las wvoentaies que copone ¢l empleo del rifo vro-

los perfeccionzmicnioz explicadog son irmumersbl

solzeente hucer comstar los sisulentes:

a) perfecto szjucte entre el elomento girctorio vy

b) »pulido indeleble de lus zonus de fricecidn
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¢} eliminucidn prictica del cesgaste;
1

oy

d) sezuridad en ¢l cierre u obturzeidn del yrifo,
dado el permancate prulido de lus zonas de roce;

s Ay 3 2 . 3 . Y
e) durceion indefinida del rrifo, .us no rsreciza

recuahio =1 uno de

vdurazz: del ma—

£} posibilidad 3o voder ecuplesr msteriszles blundos

febdenr 21 resto del rifo

de wiuste critico asejurzdes or lu proteceidn dura.

Serim independicentes del objuto de lu invencidn
los materinles, Jormas y dincasiones, tanto sbgolutas cono

relativas, Jc los clemantos coaponentes del ~rifo dotudo
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de log perfecclononlintos snuntados, siempre que

v
ciones ¢ uu e introduzcon no afecten = su esencislidad.
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Se reivindice como otvjeto de 1l presente potente

Id

de invenciodon:-

1. Isrfeccionunmicntos en 1o Ffobricacidn de  rifos
pers vinos, licores, productos quimicos y usimilares, gue
conristen esenciulmente en proteger 1la suverficie externa

de friceidn del cl...ento jiratorio u obturador y la interna

yue Torma el cuello de ajuste, mediante

|
-

de la pieza fija

sendos revestimientos o capas de material duro, preferi-
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blemente cromo convenientemente tratado, cuyas capas que-

dan extendidas regular y uniformemente sobre las zonas

troncocdnicas gue presentan las dos piezas principales

del yrifo, presentando dichos recubrimientos losg corres-

pondientes orificios en los puntos de coincidencia con

-

los coniuctos de lag dos plogaus, vurs permitir

del 1i,uido

¢l paso

2. rYerfsceclonanmicntos an 1= bricacidn de

para vinos, licores, productos guinicos y similare

se curacter

de unn

1]

obturadeora =»std provieta cxteriorment

nara vinogs, licores, productos guimicos y similaeres

Lag reivindicaciones 1 i

Y

=1 heeno de cue 1o plezs Jiratorias u

vy 2, nve se coracterizen por el he-

cho de jue 1= niezz odirotoric u obbturzdor ostd doteds de

e

an cosquillo de antorisl doro om su superidicie

vyt o
3 S i

Ta,

rlentras [ we la superficie de roce del clemento fijo o cuc-

110 del grifo presenta un revogtini-.nto interlow

2roplo naterial.

4. Tarfeccionunisnios en 1o fobricucida

O

de

ilares

por o1 hecho

cana del

zrifos

, sezan

160 mévil

o obturslor como 1a interna del f£ijo o cuello cstdin dotados

de cusguillos de Friceidn troncocdnicos Tormados g

bage de
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matorizl duro.

5. TFerfeccionumientos en 1l fabriczcidn de grifos
pern vinos, licores, productos quimicos y einilares, segin
lus reivindicuciones 1 = 4, que se cerscberimin por &l hecho
ese sircsoria estdé recubierta exteriorwente en
su zonw de fricecidn por unz cups de material duro, mientra
que lz parte fija vresents su cucllo o paredes de njuste a
nguella pieza formodo todo €1 de muterizl duro, conveniente-

aente unido al resto del _rifo.

6. Terfeccionamicntos en ls fobricacidn de rifos

pard vinos, licores, productos quimicos y similares, sezun
las reivindicacionesla %, cue se caracherizan por el hecho

de que todu lo piessa girctoria o mdvil, en 1z zliture co-
rrespondicente o la del cuello o raredes Ze lu pileza fija,
ss de matorial duro, misntrss gue dicho cuello estd reves-
tido interiommente por uns capu del pro:sio material.

7. Terfeccionamientos en la fabricacidn de
para vinos, licores, vroduclos guimicos y zimilares, sezdn
lus reivindicuciones 1 & 5, que se carccterizan por el hecho
de cue voda la piezs diretoria o mévil, =2n lz =lture co-
rresnoniiente a lu del cuello o paredes de la piezs f£ije,
¢ de moterial duro, mientras que dicho cuello estd pro-
ido nor zu cura interna por un cusquillo troncocdnico
del mismo material.

8. Ierfeccioncalenbos en 1z fubricacidn de grifos
nars vinos, licores, productos quimicos y similares, segin
1as reivindicaciones 1 a 7, 4ue se curascterizsn por el

hecho de .ue la pieza giretoria u obturador posee un cas-—
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cuillo troncocdénico de matcrial duara protector en su cara
exterior, estando formado por el proypio material la tota-
1idud del cuello o pared de ajuste eon el elemento mdévil.

9. Perfeccionumicntos en la fabricacidn de crifos
para vinos, licores, productos quimicos y similares, segﬁn
las reivindicacionss 1 2 8, que se caracteriszan por el he-
cho de gue tznto la pieza sirastoria u obturador como el
cuello de ajuste del elamento fijo zon totalmente de nate-
rial duro, estando ambos unidos convenientemente al resto
de gus respectivas piezas.

10. Perfeccionamientos en 1a fabricacidn de grifos
para vinos, licores, productos gquimicos y similares.

.a presente memoris constz de diez hojas folia-

.

jon)

b

{6}
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escritas por una sola cara.
3arcelona, a 20 de febrero de 1951.

Antonio'QIBERT SERRATLLACH
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