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PATEDNTE
DE
INVENCION

a favor de Don SAUL CANICOBA, de nacionalidad argentina,

- residente en Buenos Aires (Argentina), calle Luis Maria

Campos 1443, por "NUEVO DESTILADOR DE AGUA DE PRODUC-
CION CONTTNUA". ’

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un nuevo
destilador de agua del tipo de produccidn continua.

Los destiladores conocldos del tipo a gue se
refiere la presente invencidn, comprenden generalmente
una caldera provista de medios calefactores f£ijados a
1a/misma,'un condensador alojado parciadmente en dicha
caldera y provisto de medlios para recoger el vapor pro-
ducido por la propia caldera. El condensador estad formado
generalmente por un conducto metdlico y la parte que

sobresale de la caldera estd rodeada por una camisa en
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la que se introduce agua 41 gngs ‘Zege rigeracidn,

siendo luego conducida esta agua haéia la caldera pa-
ra fines de destilacidén. La longitud del tubo condensa-
dor estéd en relacidn directa con la velocidad de flujo
del agua en la cemisa, de manera que el agua entrard
generalmente en la caldera a una temperatura cercana

al punto de ebullicidn.

' Se comprende que cualquier cambio en la rela-
cién de flujo, que sucede muches veces debidb a varia—
ciones de presidén en la fuente de fliido, actuari in-
mediatamente sobre el rendimiento de la produccidn del
destilador porque el agua entrard a una temperatura di-
ferente en la caldera.

Otra desventaja reside en el hecho de que al
emplear conductos metdlicos, a fin de obtener un eleva—
do coeficiente de intercambio de calor, el agua destila-
da contiene generélmente clertas sales metélicas, las
cuales deben ser eliminadas posteriormente.

Los medios calefactores arriba mencionados
estén generalmente formados por una resistencia elée-—
trica adecuadamente aislada y fijada a dicha caldera
¥y por supuesto en contacto con el agua. Los terminales
o bornes de dicha resistencia sobresalen de la caldera.
Las resistencias calefactoras en cuestidn tienen una
vida relativamente corta, generalmente debido a corto-
circuftos, de manera que al producirse una falla de
aquéllas, se debe parar el equiporcompleto, enfriarlo
y desmontarlo a fin de reemplazar la resistencia inuti-
lizada por una nueva.

Con el aparato que se describira la presente
b . .
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‘memorla se salvan a todas estas desventajas expuestas,

previéndose al mismo tiempo otras varias mejoras que
serén deducidas en el transcurso de la descripcidn que
sigue.

A fin de asegurar un rendimiento de producecidn
constante en el aparato de la presente invencidn, queda
previsto un dispoéitivo de flujo que controla el flujo
del égua de enfriamiento a través de la camisa. Este
dispositivo de flujo constante esté provisto ademés de
medios para controlar el medio calefactor, ds manera due,
cuando el suministro de agua cae debajo de un limite
predeterminado, se interrumpe el suministroc de corrien-
te eléctrica hacia el medio calefactor.

El medio calefactor es de una construccidn y
estructura especial y estd dispuesto de tal manera en
le caldera que, al fallar dicho medio calefactor, éste
puede ser reemplazado rapidamente por wpnuevo sin re-—
querir que se realicen todas las operaclones antes
descriptas.

El tubo condensador estd hecho preferiblemente
de vidrio delgado a f£in de obtener el mejor coeficiente
intercambiador de calor posible y al mismo tiempo pre-
venir substancialmente la formacidn de cualquier vésti-
glo de sales metdlicas en el agua destilada resultante.

Ademés, se ha comprobado que al emplear el des-
tilador de la presente invencidén, la pureza del agua
obtenida por una sola destilacién corresponde al de una
agua bidestilada obtenida por cualquiera de los procedi-
mientos conocidos. No se sabe a ciéncia cierta en virtud

de que se obtiene un resultado tan favorable, pero parece




10.

15.

20.

25.

30.

196790

que la disposiridn de las diferentes partes y el funcio-
namiento sumamente suave y constante del aparato cons-
tituyen la base para tal resultado.

De lo que antecede, se puede apreciar gque uno
de los objetos de la presente invencidén es proveer un
nuevo destilador del tipo de produccidn continua en el
cual estd previsto un diépositivo de flujo constante
para el suministro de agua, de manera que asegura un
elevado rendimiento de produccidn.

Otro objeto es proveer un dispositivo de flujo
constante para el destilador de esta invencidn que esﬁé

provisto ademés de medios para controlar el circuito

‘eléctrico del medio calefactor dispuesto en la caldera

del destilador.

Otro objetc es proveer una camisa para el con-
densador que esté alojado parcialmente en la caldera
y que estd provisto a su vez de una cémara precalenta—
dora, a fin de asegurar que la temperatura del agua de
enfriamiento se lleve casi hasta el punto de ebulliciédn
antes de entrar en la caldera.

‘Un canal especial pone en comunicacidn diche
cémara precalentadora con un dispositivo de nivel cons-
tante conectado a una pileta de desaglie, con lo que
se tiende a mantener un nivel constante en la cémara
precalentadora y se descarga al mismo tiempo el exceso
de agua de enfriamiento. a la pileta de desaglie, antes ‘
de que dicha agua pueda alcanzar la camara precalenta-
dora, de manera que no se gasta energia innecesaria
para el exceso de agua de enfriamiento.

Otro objeto es proveer un tubo condensador de
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vidrio, dispuesto de tal manera en la camisa metdlica
que el alargamiento desigual debido a variaciones de
calor entre el condensador de vidrio y la camisa metéd-
lica, no provogue tensiones internas de cualguier clase
entre las dos partes a pesar de que las mismas estén
conectadas entre si.

Otro objeto estriba en proveer un medic calefac—
tor independiente con respecto al restante aparato que
puede ser reemplazado fédcilmente en la caldera sin que
gse requiera descargar el agua de la caldera y de la cé-

%
mara precalentadora ni enfriar el aparato.

Otro objeto consiste en proveer una resistencia
eléctrica dispuesta de tal manera que pueda ser usada
para corrientes bifédsicas y corrientes trifisicas sin
requerir modificacidn alguna en el aparato con la ex-
cepcidén de una conexidén de alambre, operacidn ésta que
no representa ninguna dificultad.

Los demas objetos y ventajas de la presente in-
vencidn se deducirén de la descripcidn detallada que
sizue en la que se hace referencia a una realizaciédn
especifica a titulo de ejemplo, por intermedio de ocho
figuras,‘siendo:

La figura 1, un alzado lateral de un destilador
de agua del tipo de produccidn continua, de acuerdo con
la presente invencidn.

La figura 2, una seccidn longitudinal de destila-
doxr representado en la figura 1.

La figura 3, una seccidén longitudinal por un
plano perpendicular al de la figura 1, del dispositivo

de flujo constante, a mayor escala.
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La figura 4, una seccidn transversal segin el

plano IV=-IV de la figura 3.

La figura 5, una perspectiva, vista desde atris,
del medio calefactor.

La figura 6, un 2lzado frontal de la cabeza
del medlo calefactor con los terminales elédectricos de
las resistencias Yy sus accesorios.

La figura 7, el circuito eldctrico del medio
calefactor conectado en paralelo.

La figura 8, el circuito eléetrico del medio
calefactor conectado en serie.,

En las distintas figuras, las mismas referencias
indican elementos o partes iguales @ similares.

Como se puede apreciar de la figura 1, el des-
tilador-l-esté& soportado por una pared —-2-, en este ca-
so‘particular én una esquina, y la pared -3- soporta
una espita =-4- conectada a una fuente de agua y una
pileta de desaglie =5~ para descargar el exceso de agua.
La pared -2- esta provista de un enchufe =6- conectado
a una fuente de corfiente eléctrica.

El destilador -l- comprende un dispositivo de
flujo constante ~7-, un dispositivo de nivel constante
y de descarga -8-, una caldera -9- cerrada por una
cubierta de cierre hermético -10-, que soporta un me-
dio calefactor eléctrico -11- en relacidn funcional con
el dispositive de flujo constante -7-. Una camisa me-
talica -12- rodea a un tubo condensador del que unica-
menfe €l extremo inferior ~13- y el extremo superior
=14~ son visibles en la figura -l-.

El dispositivo de flujo constante -7- estd
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conactado a la espita -4- por medio de un tubo =15-,
y un tubo metdlico -16~ suministra el agua de enfrie-
miento desde el dispositivo de flujo constante -7~

hacia el extremo inferior de la camisa metalica =12-.

El conducto =17- conecta el interior de la caldera

-9~ con el dispositivo de descarga -~8-, a través de la vil~

vula de descarga -—-18-.

El dispositivo de flujo constante -7- estd pre-
visto de mediocs para controlar el suministro de corrien-
te al medio calefactor eldetrico —~ll-.

Descritas en forma general las partes principa=-
les del destilador de la presente invencidn, se anali-
zarédn ahora por separado las caracteristicas mis impor—
tantes.

El dispositivo del flujo constante =7- (ver fi-
guras 3 y 4), comprende una cdmara de admisibén de agua
-20-, una cémara alimentadora de flujo constante =21-

y una camara de descarga del exceso -22-. La cémara
alimentadora de flujo constante —21- esté limitada por
tabiques que constituyen vertedores -23- y -24- de al-
tura lgual pero menor que la de la pared de contorno
~25- que limita las cdmaras exteriores =-20- y =22- asi
como el dispositivo de flujo constante proplamente
dicho. La pared de contorno -25- esté& provista de ore-—
jas de soporte -26-~ que permiten fljar el dispositiveo
de flujo constante ~7- por medio de los tornillos =-27~-
a la placa de fijacidn -28- (ver también figura 1) que
forma parte del dispositive de nivel constante y de
descarga -8- que soporta todo el destilador y a cuyo

efecto se proveen les perforaciones =115- para fijar
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el destilador a la pared -2-.

Una boca de acceso o tetdn -29- dispuesta cerca,
de la base de la cimara de admisidn =20~ provee los
medios de conexidn necesarios entre dicha camara de
admisidn de agua =20~ y la espita -4-, por medio del
tubo flexible -15- (ver también figura 1).

La cémara aliumentadora de flujo constante es-—
t4 conectada a través de un acoplamiento adecuado =30-
dispuesto en la base de dicha camara, al conducto meté-
lico -16~-. Un flotador -31l- estd alojado deslizablemen-—
te en dicha cémara alimentadora de flujo constante -21-
v va provisto da un véstago =32~ que sobresale hacia
arriba y estd conectado a medios —19- para controlar
el suministro de corriente a los medios calefactores
eléctricos -ll- como ya se ha descrito anteriormente,
nedios -19- éstos, que seran explicados detalladamente
més adelante. El flotador -31- es del tipo cilfindrico
y por lo tanto, como se puede comprender mejor en la
figura 4, el agua, que es suministrado a la cdmara de
admisién de agua -20-, puede penetrar ficilmente en la
cémare alimentedora de flujo constante -21- al derra-
marse por encima del extremo superior del tabique =-23-,
pasando por log espacios =33- que existen entre la pared
lateral del flotador -31- y la pared de dicha cémara
alimentadora de flujo constante.

La cémara de descarga de exceso de agua -22-,
dispuesta adyacentemente a la cémara alimentadora de
flujo constante, tiene una base provista de una per-
foracidn en la cual estd montado un extremo del conduc-

to =34~ cuyo extremo libre es dirigido hacia el dispo-
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sitivo de descarga ~8-, como se puede apreciar en la
figura 2. 4

De la descripcidn precedente se puede deducir
fédcilmente el funcionamiento del dispositivo de nivel
constante -7-. En efecto, el agua suministrada desde
la fuente de suministro a través de la espita —4-,
tubo flexible =15- y bbca de acceso -29- entrarid por la
parte inferior a la cdmara de admision =20~ y las bur-
bujas de aire subiran inmediatamente mientras el nivél
de agua ascenderi mas despacio, hasta llegar al extremo
superior libre del tabique =23-~ y cuando alcanza a di=-
cho extremo superior, al entrar en la camara alimenta-
dora de flujo constante -21-, a través de los espacios
~-3%—, exXisten muy pocos remolinos y otras disturbacio-
nes. E1 suministro de agua debe ser ligeramente mayor
que cantidad de agua normalmente descarzada a través
del conducto metélico -16~, de manera que el flotador
-31~ se mantiene generalmente en la posicidn ilustrada
en la figura -3-. En condiciones normales se asegura
as{ un flujo constante y al mismo tiempo una presidn
constante , porque la sltura de la columna de aguvua en
la cdmara alimentadora de flujo constante se mantiene
asimismo constante. ELl exceso de agua pasa a la cémara
de descarga de exceso de agua ~22- de donde seri des-
cargeda a través del conducto de descarga -34-. A fin
de facilitar la comprensidén de lo descrito, se han agre-
gado varias flechas que indican la direccidén de flujo
del agua. Si se aumenta el suministro de agua, no se
notard ningin efecto en el flujo constante del agua que

pasa a través del conducto metélico -~l6-, lo dnico que
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sucede es un aumento de caudal de agua en el conducto
de descarga -34-, de manera que no se modificari nads
con respecto al funcionamiento normal, en relaeidn con
el destilador. Por otra parte, si el suministro de agua
disminuye en una proporcién tal que la presidn de la
columna de agua que existe en la cémara alimentadora

de flujo constante -21-, varia substancialmente con
respecto al funcionamiento normal del destilador, en—

tonces se interrumpe automdticamente el suministro de

‘corriente eldctrica por medio del flotador =31-, que

descendera en la camara alimentadora de flujo constante
-21- accionando asi los medios =19~ para controlar
el circuito eléctrico, medios éstos que serdn descritos
seguidamente.

Una placa =-35- de material alslante estd sopor—
tada por salientes de soportes'-36— y tornillos =37-.

Sobre dlcha placa =35-, queda dispuesto un

interruptor de mereurio -38- comprendiendo dicho inte-

rruptor un soporte en forma de "L'" =~39-, montado osci-
lante alrededor del eje =40~ y soportando una ampolla

de vidrio =41- por medioc de las grapas —42-. Esta am-
polla de vidrio —41- estd parcialmente llena de mercurio
& provista en su interior de dos anillos de platino

=4 3 y‘—44—, separados entre si y provistos de alambres
de conexién que pasan a través de dicha ampolla -41-
hacla el exterior, donde los extremos de dichos alémbres
estan conectados a los alambres aislados =45- y —46-,
respectivamente, los otros extremos de 1los cuales estén

fijados a los tornillos de conexidn -47- y -48-, respec—

tivamente. Un tope -49- estd provisto para el soporte
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=39~ a fin de limitar el movimiento ascendente del flota-
dor -31- y prevenir al mismo tiempo que éste pueda sa-
lir de la cémara =21-.

E1l funcionamiento del interruptor de mercurio

-38~ es sumamente sencillo por cuando el mercurio con-

~tenido en la ampolla =41- es capaz de establecer un

puente conductor entre los anillos de platino 43—y
~44~ cuando el flotador =31- estd en la parte superior
de la cémara alimentadora de flujo constante -21-. Cuan-
do el flotador -31 se desplaza hacia abajo, el mercurio
dispuesto en la ampolla =-31- se desplazara hacia el ex-
tremo adyacente al vastago =32- vy destruye asi el puente
conductor entre los anillos de platino -43- y =44-, con
lo que se interrumpe el circuito eléctrico.

La placa aislante -35- estd provista ademas de
los tornillos de conexién =50- y =51-. Un puente -52-
conecta en lacara posterior flos tornillos de cqnexién
=47- y =-51-. Los tornillos de conexidén =50 y =51- estén
conectados al enchufe —6- (ver fizura 1), a través‘del
cable doble =53-. Los clambres aislados -54; y =55-
estan conectados, respectivamente, a los tornillos de

conexidén =48- y =50 y suministran la corriente al

medio calefactor =1ll- como se describird detalladamente.

més adelante.

Como se puede aprecliar mejor en la figura 2,
el destilador 1 consiste en una carcaga exterior en forma
de copa =56-, que tiene una abertura central =57-. Di~-
cha carcasa =56- constituye un soporte para un recipien-
te interior -58-, que tiene un reborde -59-, aprisiona=-

do alrededor del borde superior circular de la carcasa
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-56=-. La carcasa exterior -56- y el recipiente interior

-58~ constituyen la caldera —-9-. El recipiente interior
-58- esta formado‘ponvenientemente de dos pliezas rema-
chadas y soldadas en la parte del fondo como se puede
apreciar en la figura. Un arco circular -60- constitu-
ye una plataforma de soporte para la cubierta -10-
formada por un cilindrd -61- con un anillo-base -62-,
que descansa sobre el arco —60— y estd provisto en su

parte extrema superior de un soporte —-63- para una cl-

‘pula de vidrio -64-, fijada al cilindro -61- entre el

soporte -63%- y el aro superior -65- de dicho cilindro
-61-.

El recipiente interior -58- tiene una abertura
central coaxial con la abertura central =57- y prov1s-
to de un anlllo de goma de cierre y soporte —-66-, a
través del que pasa el condensador —67—.

El dispositivo de nivel constante y de descar-
ga -8-, que generalmente estd hecho de fundicidn tiene
que ser la parte més robusta, porque ella realmente
soporta el aparato completo, La placa de fijacién
~-28- constituye la pared posterior de la cdmara de des—
carga -68- que estd alineada con la cdmara de descarge
de exceso de agua =-22- dei dispositivo de flujo cons-
tante ~7-. |

ILa base de la cémara de descarga —-68- estd pro-
vista de un conducto de descarga -69- conectado & un
tubo flexible =70~ que conduce el exceso de agua a la
descarga, por ejemplo a la pileta -5- (ver figura 1).
Bl conducto -17- que conecta el interior del recipiente

~58- con la camara de descarga -68-, permite descargar
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el agua que existe en dicho recipiente -58-,vcuaa§o
no se desea usar el destilador. La Yélvu}a de descarga
~18~ controla en forma adecuada al conducto -17-.

Un lado de la cémara de descarga -68- estd li-
mitado por un vertedero -71l- que forma con la pared’
-72- la cémgra niveladora -73-, cuya base forma parte
de un condueto de interconexidén ~74-, cuyo otro ex-
tremo estd conectado a un cuerpo cilindrico que cons-
tituye la cémara precalentadora -=75-, dispuesta coaxial-
mente con respecto a la abertura central -57- y al ani-
llo de goma de cierre y soporte —-66-. Esta cdmara preca-—
lentadora -75- estd en comunicacidn con la atmésfera
a través del canal -94- y la abertura central -57-. El
tubo condensador pasa también a través de la citada
cémara precalentadora =75-. La linea de trazos =76-—
indica el nivel normal de agua que existird en la cé-
mara precalentadora =75- y el .recipiente interior -58-
durante el funcionamiento normal, debido al vertedero
-71- que esté conectado a la cémara precalentadora -75-
y el reciplente interior ~58~ durante el funcionamiento
normal, debido al vertedero -71l- que estd conectado a
la cémara precalentadoras -75- a través del &onducto de
interconexidn -74-. Adyacentemente al nivel =76- y de—
bajo del mismo queda dispuesta una perforacidn =77-
que conecta a la cémara precalentadora =75- con el re-
cipiente interior =-58-,

El conducto de interconexién -T4- estd provis-—
to de varias orejas -78- para fijar por medio de tor-
nillos, tanto el recipiente interior =58-, como la car-

casa exterior -56- a dicho conducto de interconexidn
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~T4- que 28 el soporte principal de la celdera =9-.

A fin de dar el conjunto una mayor rigidez,
la pared exterior ~72- estd conectada a la carcasa
-56- mediante las placas =79~ (ver también figura 1).

El cuerpo cilindrico de la cémara precalente-
dora =75~ soporta por su extremo inferior a la camisa
metdlica -12- gue estéd atornillada en dicho cuerpo ci=-
1{ndrico. EL extremo inferior de la camisa metdlica
~12- ests provisto de un miembro en forma de copa ~80-
que tiene una abertura central y dos proyecciones -89~
a los que estdn fijados soportes de traccidn =90-.

E1 tubo condensador -67- estéd alojado parcial-
mente en dicha camisa metdlica =12~ y soportado por un
tapén de goma cénico =81l- en la parte correspondiente
al extremo inferior y ?oi el anillo de goma de cierre
y soporte -66- en la parte superior.

| El tubo condensador —-67- comprende en su ex-
tremo superior, que estd alojado en la cémara de con-
tensidén del vapor formada por la caldera -9- y la cu-
bierta -10-, un miembro exterior en forma de copa -82-
cuye base estd provista de un tubo de drenaje -83- y
un miembro interior invertido en forma de copa -84-,
concéntrico con el miembro exterior en forma de copa
-82~ y soporbado en relacidn espaciada por medio de
las varillas distanciadoras -85-. E1l miembro interior
invertido en forma de copa -84- tiene una base en forma
de cipula y estéd espaciado del conducto cilfndrico co=
lector de vapor -86-. La disposicién -80-, -82- -86-
descrita constituye una trampa de vapor mejorada. En

efecto, el vapor producido por la caldera, como se
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explicard més adelante, entra a través del extremo su-
perior ablerto en el miembro exterior en forma de copa
-82- y cualqguier gota de agua que sea arrastrada serd
devuelta a la caldera a travéé dél tubo de drenaje -83-,
cuando el vapor cambia su direccidn de flujo. Sin em-
bargo sucede a veces que cierta particulas de agua no

son eliminadas por este primer cambio brusco de direc—
cibdn de flujo, pudiendo apreciarse una condensacidn en
forma de gotas de agua en la base del miembro interior
invertido en forma de copa -84-. En virtud dél hecho de
que la base tiene forma de cdpula, la condensecidn halla-
rd su camino de retorno hacia el miembro exterior en for—
ma de copa -82~ y el tubo de drenaje -83~. En las tram-
ras de vapor usadas hasta ahora la base o fondo del miem-— .
bro interior invertido en forma de copa -84- era plana y
por lo tanto parte de la condensaciodn o Zotas Qe agua
cafan dentro del tubo condensador, cambiando asi la ca-
1lidad del agua destilada.

E1l tubo colector de vapor -86- estd unido con
una segunda parte de conducto -87- de mayor didmetro,
parte ésta que estd dispuesta en la cémars precalenta-
dora =T75-. Ei vapor que penetra en el tubo colector de
vapor ~76- no ha perdido practicamente nada de su ca-
lor latente al entrar en la segunda parte -87- del con-
ducto, porque el conducto cilindrico colector de vapor
estd rodeado por vapor. Como se explicarad mis adelante,
este calor latente que existe en el vapor al pasar a
través de la segunda parte del conducto, es empleado
en la cémars precalentadora =75~ para elevar la tempe-

ratura del agua de enfriamiento substancialmente hasta
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el punto deebullicidn.

El tubo condensador comprende ademas upa plurali-
dad de partes en forma esférica -88~ conectadas entre
81, que deben ser producidas tan delgadas como séa po-
sible, a fin de sumentar el coeficiente intercambiador
del calor entre el vapor que se condenéa pasando hacia
abajo a través del tubo condensador -67- y el agus de
enfriamiento que sube por la camisa metdlica =12-, co-
mo se describird mis adelante. Las partes de forma esfé-
rica =88~ proveen la mayor superficie de contacto posi-
ble en un espacio dado, de manera que al adoptar esta
forma se aumenta tembién el coeficiente intercambiador
de calor.

El extremo inferior -13- del tubo condensador
-67—- tiene forma troncoednica cuya base mayor corres-—
ponde al extremo libre =-13- del tubo condensador. El
tapén cdénico de goma —-8l-, montado sobre el extremo
inferior -13- del tubo condensador es un tapdén cénico
invertido con respecto a la forma tronco-cdnica del
extremo inferibr ~13-, con lo que se obtiene una accidn
autosujetante entre el miembro en forma de copa —-80-
de la camisa metdlica -12- y el tubo condensador —-67-.
En efecto, si debido a variaciones de temperatura,'se
produce una diferencia de alargamiento entre la camisa

metdlica -12- y el tubo condensador =67-, el tubo con-

"densador ~67- tiende a moverse hacia arriba a decrecer

su longitud con respecto a las partes metdlicas, pre-
gionando asi el tapdn de goma -8l- contra la abertura
del miembro en forma de copa -80-. El movimiento rela-

tivo del tubo condensador -67-~ es realizado en el extremo
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superior, o en otras palabras el anillo de goma de cie-
rre y soporte —-66— permitira un ligero desplazamiento
del tubo condensador -~67- con respecto a las partes me=-
tdlicas.

El extremo inferior -~13-~ del tubo condensador
-67- es conectado convenientemente a un tubo de descarga
-91-, que tiene un extremo superior troncoednico corres-—
pondiente para encajar en el extremo inferior -13- gdel
tubo condensador -67-~. Este tubo de descarga estd pro-
visto ademds de dos salientes -92-, a los que se fijan
los resortes =90~ a fin de mantener al tubo de descarga
-91- en su posicidén correcta. Una cubierta =93- forma
rarte del tubo de descarga -91- a fin de prevenir que

particulas extraiias puedan penetrar en el frasco o tan-

- que al cual el tubo de descarga vierte el producto con-

densado y para evitar tamblén que el agua que se derrame
de la caldera, como se explicarad mds adelante, puede
penetrar en el fraasc o tanque.

El medio calefactor eléctrico -ll- (ver figuras
5, 6 y también la figura 2), estd constituido por una

caja metdlica hueca =95~ a cuyo extremo inferior estén

conectados dos tubos helicoidales =96~ y =97- que forman

un cuerpo cilindrico. La caja metdlica hueca ~95- tiene
un saliente circular -98- provisto'de un filete de tor-
nillo -99- sobre el cual estén atornillados dos anillos
-100- y 101 (ver fiura 1). El cilindro =6l- estd pro-~
visto de una abertura adecuada a través de la que puede
pasar el sallente -98- y los anillos -160— y =101- es-

tédn destinados & aprisionar entre ellos una parte corres-—

pondiente del cilindro -6l1l- para fijar el medio calefac-
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tor —=11- al mismo y colocarlo correstamente en la cal-—
dera. Afin de cerrar herméticamente la abertura en la
que estd montado el saliente circular -98-, se prevé
una arandela o junta (no ilustrada) entre dichos anillos.

Los tubos helicoidales —96- y -97- estén dispues-—
tos de tal manera que cuando el medio caleféctor =11~
estd montado en la caldera, los mismos‘estén situados
concéntricamente con respecto al tubo condensador —67-.
La altura del medio calefactor -11- debe ser diseriado
de tal manera que la parte mis baja del tubo helicoidal
496- esté situada adyacentemente al fondo del recipiente
inferior -58- pero substancialmente sin entrar en con-
tacto con ¢l mismo y la parte mas alta del tubo helicoidal
-97- no debe estar encima del nivel -76~. Una resisten—
cia eléctrica -102- esté diSpuesté en la caja hueca -95-
y tubo helicoidal =-96-, la que esta rodeada por material
refractario -103~. Similarmente una resistencia eléctri-
ca -104- esta dispuesta en la caja metdlica =95~ y tubo
helicoidal =-97-. La resistencia eldctrica -~102- tiene
dos terminales =105~ y -106- (ver figuras 6 &4 8) que
sobresalen del saliente -98— y estd fijados a los tor-
nillos de conexidén -107- y -108-, respectivamente, torni-
1llos éstos que estan parciadmente empotrados en el mate-
rial refractario -=103-; similarmente la resistencis =104~
tiene las terminales =109~ y ~-110-~ que sobresalen de di- -
cho saliente y estén fijados a los tornillos de conexidnm
~111- y -108-, respectivamente.

Un puente -112- (figuras 6 y 7) conecta el ter-
minal -105- @l terminal -109- a través de los tornillos

de conexidén =107- y -111-. Los alambres aislados =54- y
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-55~ conectan las resistencias eléetricas con el inte=-

rruptor de mercurio -38-.

Como se puede apreciar en los esquemas de los
circuitos eléctricos, representadés en las figuras =7-
y =8-, las conexiones pueden ser realizadas en dos for-
mas. La disposicidn de la figura -7- corresponde a la
ilustrada en los restantes dibujos o sea en otras ﬁala—
bras, que las resistencias -102- y =104~ estédn conecta-
das en paralelo. En efecto, la fuente de suministro
=113- esta conectada al aparato a twavés del cable do-
ble =53-, uno de cuyos alambres estad conectado al tor-
nillo de conexidn -50-, mientras el otro estid conectado
al tornillo de conexidn —51=~. El recorrido de la co=-
rriente eléctrica es como sigue: desde la fuehte de
suministro =11%-, a través del conducto —-53- hacia el
tornillo de cidnexidn -51-, al puente =52-, al tornillo
de conexién -47-, al anillo de platino -43%—, pasando
a través del puente de mercurio al anillo de platino
~44-, a través del alambre aislado -46- al tornillo de
conexidén -48-~, a través del alambre aislado =54~ a los
tornillos de conexidén =107- y -111- en paralelo a tra-
vés de las resistencias calefactoras =102~ y -104- al
tornillo de conexidn -108- y desde el tornillo de cone-
cion -108- de vuelta al tornillo de conexidn -50- a
través del alambre aislado -55- y de vuelta a la fuente
de suministro =11%- por medio del otro alambre -=53-.

A fin de obtener el circuito ilustrado en la
figura 8, es solamente necesario eliminar el puente
-112- aflojando los tornillos de conexién —107-‘y ~111-

(ver figura 6), obteniéndose asi la conexidn en serie
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que funciona como sigue: desde la fuente de suministro
-113- al conducto =53-, tornillo de conexidén =51-,
puente ~52-, tornillo de conexidn ~47-, alambre —45~,
anillo de platino -43-, puente de mercurio, anillo de
platino -44—, alambre -46~, de tornillo de conexidn
-48-, alambre -54-, tornillo de conexidén -111l-, resis-
tencia -104-, tornillo de conexidn 108-, resistencia
-102-, tornillo de conexidn =-107-, alambre -55-, tor—
nillo de conexidn =50- y de vuelta a la fuente de sumi-~
nistro -113=- a través del otro alambre del eable doble
~53-.

En virtud de que las diversas partes que compo-
nen el destilador objeto de la invencidn ya han sido
descritas individualmente tanto con respecto a la es-
tructura como el Ffuncionsmiento, se comprenderd facil—
mente el acclonamiento y funclonamiento del destilador
como conjunto mediante la descripeidn sucinta que sigue
a continuacidn:

Bl agua es suministrada a través de la empita
-4~ vy tubo flexible -~-15- al dispositivo de flujo cons-
tante -7~ que, una vez en funcionamiento normal, por
medio de los medios =19~ para accionary el circuito
eldctrico, cerrard este dltimo y suministrara corriente
eléctrica a las resistencias =102- ¥y =104- mientras el
agua entra a través del conducto metalico -16- a la ca-
misa metdlica -12- pasando por la perforacién ~77- ha-
cia el recipiente interior -58- donde se produce o ge-
nera el vapor. Bl vapor es recogido por el conducto cilin-
drico colector de vapor -86-, pasando previamente por la

trampa de vapor correspondiente y dicho vapor descendera
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e través del tubo condensador -67- en el cual seféA
condensado y descargado por el tubo de descarga -~91-.

La condensacién tiené lugar en las partes esféricas

-88~ por intercambio de calor entre el agua de enfria-
miento que sube por la camisa metalica =12~ y el vapor
que se condena y que baja en el tubo condensador —-67-.
Se comprenderd por lo tanto que el agua de enfriamiento
que entra en la parte inferior en la camisa metalica -12-
tendrd a esta altura aproximadamente unos 23°C y el
producto condensado -en el condensador-67- tendréd a esta
altura practicamente la misma temperatura o una tempera-
tura ligeramente mayor. Cuanto mis se eleva el agua de
enfriamiento por la camisa metdlica =12-, tanto mds ele~
vada sera su temperatura. Consideraciones similares son
aplicables al producto condensado.

Es evidente que se requiere una mayor cantidad
de agua de enfriamiento, de la que se transforma en va-
por, de manera que se debe eliminar el exceso de agua
de enfriamiento. A tal efecto, el conducto de conexidn
~74- comunica la cdmara precalentadora =75- por el ex-—
tremo inferior de la misma con el dispositivo de nivel
constante y de descarga -8- a través de la cémara nive=-
ladora =73~. De esta manera se obtiene un nivel cons-~
tante tanto en la cdmara precalentadora y como en el
recipiénte interior -58- y el agua penetrarid solamente
al recipiente interior -58- a medida que el vapor se
vaya evacuando por el condensador -67-. Debido al hecho
de que el agua permanece un cierto tiempo en la cémara
precalentadora, su temperatura se elevara casi a los

1000 C porque, como ya se ha explicado anteriormente,
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el wvapor que pasa'a través de la segunda parte de con-

ducto ~87- no ha cedido todavia nada de su calor laten-—-
te, lo cede entonces en parte a esté altura de su re-
corrido.

Esta cémara precalentadora elimina también los
gases y las butrbujas de alre que exlsten en el agua de
enfriamiento ahi estacionada, porque al elevar la tempe-
ratura del agua practicamente hasta el punto de ebulliciédn,
31 aire y los gases ascenderdn y pasaran a través del
canal -94~ y abertura central -57- hacia la atmdsfera.

De esta manera el agua que entra en la caldera estd
pricticamente libre de gases y de alre con lo que se
ha realizado una primera purificacidn.

Es posible que mientras se evacidia el aire y los
gases de la camara precalentadora por el canal =-94- y
abertura central -57- se arrastre una pequefia cantidad
de agua que correrd entonces a lo largo de la supeffi-
cie exterior de la camisa metalica -12-. A fin de evitar
gue dicha agua entre el colector del agua destilada,
como ya se ha explicado anteriormente, queda prevista
una cublerta -93- que forma parte del tubo de descarga
-91-.

Es evidente que si se produce un cortocircuito
por lo menos en una de las resistencias, solamente se
precisa desmontar la cubierta de cierre ~10-, aflojando
los tornillos =114- (visible solamente uno en la figura
1) y destornillando el anillo 100 para poder intercam-
biar el medio calefactor -11l- por uno nuevo y montar nue-
vamente la cublerta de cierre -10- sobre el resto del

aparato sin requerir précticamente interrumpir el funcio-
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namiento del destilador.

Es evidente asimismo que la caracteristica méds
importante en cuando al medio calefactor ~1ll~ se refiere,
es que el mismo estd soportado por la cubierta de cie-

5. rre -10-, debiéndose tener presente que en lugar de que
el conjunto esté soportado por el cuerpo cilindrico -61~-,
podria también estar fijado a la cdpula que en este caso
por conveniencia no sera de vidrio.

E1l agua que existe en la céldera al nivel indi-

10. cado por la linea detrazos -67-, constituye también un
cierre hidrédulico entre el recipiente interior -58- y
el cuerpo cilindrico -61l- y forma asi un mierre perfec-
to, en cuando a su estanqueidad se refiere.

Al fallar las resistencias eléctricas-102- y/o

15. --104~, por ejemplo debido a un cortocircuito, es natural
que la produceidn de vapor se interrumpira y consecuen-
temente el tubo de descarga ~9l- no suministraréd mas
agﬁa destilada.

El agua de enfriamiento correrid por el cir-

20. cuito de exceso de agua o0 sea en otras palabras, el
agua suministrada por la espita -4~ pasard a través
del tubo flexible -=15-, dispositivo de flujo constante
-7-, conducto metdlico -1l6-~, camisa metdlica ~12-,
conducto interconector =74-, cimara niveladora =73-,

25. veréedora -71-, cdmara de descarga -68-, conducto de
descarga -69-, conducto flexible —-70-, hacia la pile-
ta de desaglie -5-. '

Cuando el operador nota que no se descarga
agua destilada por el tubo de descarga -91-, deberd

30. revisar primeramente si se interrumpid el suministro
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de agua observando la posicidén del interruptor de mer-
curio -38- y del vastago =32-, Si el suministro de agua
es nhrmal, entonces deben fallar las resistencias -102-
Yy =104- lo que puede controlarse en la forma que ya es
conocida por los entendidos en la materia. La forma de
reemplazar el medio calefactor eléctrico -ll- ya ha
sido explicada anteriormente.

El hecho de que la caja metdlica =95- estd si-
tuade encima de la linea de nivel =67-, reporta muchas
ventajas sobre los medios calefactores empleados en los
aparatos conocidos. Ll efecto, la soldadura queexiste
entre los tubos =96- =97- y el fondo de la caja meta-
lica -95-, estd situada encima del nivel de agua, mien-—
tras las soldaduras de los tubos en los aparatos conocl-
dos estd situada debajo del nivel de agua y por lo tanto,
los poros que a veces existen en las soldaduras y que
al principio estdn tapados pof el "limpisdo®'", por ejem—
plo borax, al ser este lavado, permitirén con el tiempo,
la entrada de agua al interior de los tubos que contienen
la o las resistencias produciendo un cortocircuito.

Otra ventaja de la estructura descrita reside en
el hecho de que los terminales =-105-, -106-,-109- y -110-
asi como 1os tornillos de comexién =107-, =108- y -111-
estén encima del nivel de agua de manera que cualquier
derrame de agua no mojaré los contactos no pudiendo pro-
ducir un cortpcircuito como sucede en los dispositivos
conocidos donde generalmente los terminales o bornes y
los tornillos de conexidn estdn situados debajo del ni-
vel de agua.

Ademas es indudable que al llevarse la presente
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invencidn a la prictica, podrén ser introducidas modi-
ficaciones en lo que a ciertos detalles de construccidn
¥y forma del destilador de agua del tipo continuo se re-
fiere, pero siempre y cuandc sin apartarse de los princi-
pios fundamentales que se especifican claramente en las

reivindicaciones que siguen a continuaciédn.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente paten—
te de invencidn:—

1. Un destilador de agua de produccidén continua,
caracterizado por comprender una caldera que tiene una
cublerta desmontable, un condensador parcialmente alo-
Jado en dicha caldera, un dispositivo de flujo constan-—
te, un dispositivo de nivel constante y de descarga,
quedando dicha caldera conectada al indicado disposi-
tivo de nivel constante y de descarga, y estando dicho
condensador rodeado en la parte no alojada en dicha cal-
dera, por una camisa, y el dispositivo de flujo constan-
te conectado a dichae cemisa, y estando provisto dicha
caldera de medios calefactores eléctricos soportados
smoviblemente por dicha cublerta y controledos por dicho
dispositivo de flujo constante.

2. Un destilador de agua de produccidn continua,
segln la reivindicacidén 1, que se caracteriza por el
hecho de que dicha caldera estd formada por una carcasa

exterior y un recipiente interior, soportado por dicha
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carcasa exterior, presentando ambos sendas aberturas
centrales coaxiales por donde pasa dicho condensador,
estando dicha carcasa provista de medios de acoplamien-—
to para unir la cubierta también provista de medios com-—
plementarios de soplamiento a la carcasa.

3. Un destilador de agua de produccién continue,
segin la reivindicacidén 2, se caracteriza por el hecho
de que dicho recipiente interior presenta en la parte
media de su altura un arco que constituye un soporte
para la base de dicha cubierta formada por un cuerpo
cilindrico y una cidpula, estando dicho arco dispuesto
debajo del nivel normal de liquido de la caldera, for-
mando asi dicha cubierta con dicho cuerpo cilindrico la
combinacidn necesaria pora una junta hidréulica.

4. Un destilador de agua de produccidn continua,
segln las reivindicaciones 1 a 3, se caracteriza por el
hecho de que el dicho dispositivo de flujo constante
comprende una cémara de admisidn de agua, una cdmara
alimentadora de flujo constante y una cdémara de descarga
para el exceso de sgua, teniendo cada cémara una parte
basica, y estando dicha cdmara de admisidén de agua pro-
vista en su parte basica de medios para conectar la mis-
ma a una fuente de agua, un primer tabique que separa
dicha cdmara de admisidn de agua de la cémara alimenta—
dora de flujo constante, un segundo tabique que separa
esta cémara alimentadora de flujo constante de la cdma-~
ra de descarga para exceso de agua, formando tabiques
vertederos entre las respectivas camaras que estan abier-
tas hacia la atmHefera, estando dicha cdmara alimentado-

ra de flujJo constante conectada a la camisa, mientras 1la
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indicada cédmara de descarga para el exceso de agﬁé
estd relacionada con el dispositivo de nivel constan—
te y de descarga.

5. Un destilador de agua de produccidn conti-
nua, segin la reivindicacidn 4, se caracteriza por el
hecho de que la cémara alimentadora de flujo constante
estéd dispuesto un flotador conectado a un interruptor

de mercurio destinado a gobernar el circuito eléectrico

- que alimenta los medios calefactores eléctricos.

6. Un destilador de agua de produccién conti-
nua, segin la reivindicacidn 5, se caracteriza por el
hecho de que el flotador comprende un vastago conectado
a una plataforma oscllante sobre la que estd montada
una ampolla parcialmente llenada de mercurio y provista
en su interior de dos anillos de platino separados en-
tre si, siendo dicho mercurio capaz de formar un puente

conductor entre dichos anillos de platino cuando el flo-

tador ocupa su posicidn correspondiente, estando =2stos

anillos de platino provistos de bornes que salen hacia
el éxterior de la ampolla y estsndo dichos bornes cohec-
tados a conductores relacionados con sendos tornillos

de conexidn.

7. Un destilador de agua de produccidn conti-
nua, segin la reivindicacidn 6, que se caracteriza por
el hecho de que el interruptor de mercurio y sus acceso-
rios as{ como los tornillos de conexidn estén montados
sobre una placa de material aislante soportado por el
dispositivo de flujo constante.

8. Un destilador de agua de produccidn con-

tinua, segun la reivindicacidn 7, se caracteriza por el
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hebho de que la placa aislante soporta un total dér
cuatro tornillos de conexidn de los cuales el primero

y segundo estin conectados con el interruptor de mercu-
rio y el tercero y cuarto con un cable doble conectado
por su otro extremo a la red de suministro, estando
ademas dichos primer y cuarto tornillos de conexidn
unidos por uh puente y el sezgundo y tercero provistos
de conductores alimentadores para el medio calefactor
de la caldera.

9. Un destilador de agua de produccidn conti-
nua, seziun las reivindicaciones 4 a 8, que se caracte-
riza por el hecho de gue el flotadpr tiene una seccidn
transversal menor que la correspondiente de la camara
alimentadora de flujo.

10. Un destilador de agua de produccidn conti-
nua, segun las reivindicaciones 1 & 9, que se caracte-
riza por el hecho de que el dispositivo de nivel cofis-
tante y de descarga comprende una camaras de descarga
alineada con la camara de descarga para el exceso de
agua del dispositivo de flujo constante, estando la ba-
se de dicha cémara provista de un conducto para evacuar
el exceso de agua y un tabique que separa dicha cémara
de descarga de una camara niveladora, constituyendo el
extremo superior de dicho tabique el medio nivelador y
estando la base de esta cémara niveladora unida con un
conducto de intermonexidn cuyo otro extremo estd conec-
tado a un cuerpo cilindrico que constituye una cémara
precalentadora alojada entre el recipiente interior y
la carcasa y concéntrico con las perforaciones centra—

les de estas dos ultimas piezas, constituyendo dicho
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conducto de interconexidn el medio de soporte para la
caldera y formando el extremo inferior del cuerpo ci~
1indrico que constituye la camara precalentadora el me-
dio de soporte para la camisa del tubo condensador.

1l. Un destilaftorde agua de produccidn conti-
nua, segin la reivindicacidn 10, que se caracteriza
por el hecho de que el recipiente interior estd directa-
mente unido con la cémara de descarga a través de un
conducto especial controladc por una védlvula de descarga.

12. Un destilador de agua de produccidn conti-
nua, segﬁn la reivindicacidn 11, se caracteriza por el
hecho de gque un conducto dispuesto debajo del nivel hor—
mal precalentadora, comunica dicha cémara precalentado-
ra con el recipiente interior.

13. Un destilador de agua de produccidn conti-
nua, segﬁn la reivindicacidn 12, se caracteriza por el
hecho de que la camara precalentadora comunica con el
exterior a través de un canal y la abertura central de la
carcasa.

14. Un destilador de agua de produccidn conti-
nua, segin las reivindicaciones 1 a 13, que se cakacte-
riza por el hecho de que el extremo inferior de la
camisa estéd conectada por intermedio de un tubo a la
cémara alimentadora de flujo constante.

15. Un destilador de agua de produccidn conti-
nua, sggﬁn la reivindicacidén 14, que se caracteriza por
el hecho de que el extremo inferior de la camisa presen-—
ta una abertura central a través de la que emerge el
extremo inferior del tubo condensador.

16. Un destilador de agua de produccidn conti-
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nua, segin la reivindicacidn 15, que se caracteriza

por el hecho de que el tubo condensador es de vidrio y
consta de una trampa de vapor conectada a un conducto
cilindrico colector de vapor que presenta una porcidn
ensanchada alojada en la camara precalentadora y una
pluralidad de porciones esféricas yuxtapuestas comuni-
cadas entre si{ y alojadas en la camisa, constituyendo
dicha pluralidad de porciones esféricas la parte conden—
sadora del tubo condensador y un pico tronco cénico que
sobresale por el extremo inferior de dicha camisa.

17. Un destllador de agua de produccion conti-
nua, segin la reivindicacidn 16, que se caracteriza por
el hecho de que un anillo de caucho de cierre y soporte
rodea una parte de la porcidn ensanchada del tubo cilin-
drico y estd aprisionado en la abertura central del re-
cipiente interior, quedando montado sobre el extremo
tronco cdénico de descarga del tubo condensador un tapdn
de goma aprisionado por la abertura central del extremo
inferior de la camisa.

18. Un destilador de agua de produccidn conti-
nua, segin la reivindicacidn 17, que se caracteriza por
el hecho de que el tapdn de caucho es troncocdénico y de
bases invertlidas con respecto al extremo troncocénico de
descarga del tubo condensador.

19. Un destilador de agua de produccidn conti-
nua, segin las reivindicaciones 16 a 18, que se caracte-
riza por el hecho de que la trampa de vapor consta de un
primer miembro en forma de copa provisto en su base de
un tubo de drenaje y un sesundo miembro interior inver-

tido asimismo en forma de copa, concéntrico con el primer
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‘miembro exterior y soportado en relacidn espaciada

por medio de varillas distancladoras, presentando el
miembro interior invertido una basé con una cipula y
estando dicho miembro interior invertido espaciado del
conducto cilindrico colector de vapor que atraviesa
la base del miembro exterior y penetra dentre del miem-
bro intericr invertido.

20. Un destilador de agua de produccidn conti-
nua, segin las reivindicaciones 16 a 19, Que se carac—

teriza por el hecho de que se dispone un tubo colector

provisto de medios de acoplamiento para acoplarse al

extremo de descarga del tubo condensador.

21. Un destilador de agua de produccidn conti-
nua, segin la reivindicacidn 20, que se caracteriza por
el hecho de que los medios de acoplamiento estéan consti-
tufdos por dos resortes de traccidn conectados pbr uno
de sus extremos a la parte inferior de la camisa y el
otro al tubo colector.

22. Un destilador de agua de produccidn conti-
nua, segun las reivindicaciones 3 a 21, que se caracteriza
por el hecho de que el cuerpo cilindrico de dicha cubier-
ta soporta amoviblemente a dichos medios calefactores
eléctricos.

23. Un destilador de agua de produccidn conti-
nua, segun lareivindicacisn 22, que se caracteriza por
el hecho de que los medios calefactores eléctricos com-
prenden'una caja hueca gque tiene un extremo Iinferior y
dos tubos helicoidales que forman un cuerpo cilindrico
conectados al mismo, teniendo dicha caja hueca un sa~

liente circular provisto de un ITilete de tornillo exte—~
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riocr, dos anillos atornillados sobre dicho filete de
tornillo, pasando aquel saliente circular parcialmente

a través de una abertura dispuesta en el indicado cuer-
po cilindrico y constituyendo los dos anillos medios
para aprisionar entre ellos una parte de dichos cilin-
dros para fijar el medio calefactor al cilindro, una pri-
mera resistencla dispuesta en uno de dichos tubos heli-
coidales y que tiene dos terminales que emergen del sa-—
liente circular, una segunda resistencia dispuesta en el
otro de dichos tubos helicoidales y que tiene también
dos terminales que emergen del propio saliente circular,
estando dichas resistencias empotradas en material re-—
fractario dispuesto en los dos tubos helicoidales y caja
hueca, un primer, segundo y tercer tornillos de conexidn
parclalmente empotrados en dicho material refmactario y
sobresaliendo de dicho saliente circular, estando conec-
talo uno de dichos terminales de cada resistencia a di-
cho primer tormillo de conexidn mientras el otro termi-
nal de cada resistencia estd conectado al segundo y ter-
cer tornillo de conexidn respectivamente.

24. Un destilador de agua de produccidn con-
tinua, segin la reivindicacidn 23, que se caracteriza
por el hecho de que existe un puente entre dicho segundo
¥y tercer tornillos de -conexidn, estando el primero hg
tercero de dichos tornillos de conexidn conectados a
los conductores cuyos otros extremos estan conectados
al segundo y tercer tornillos de la placa de material
alslante.

25. Un destilador de agua de produccidn conti-

nua, segin la reivindicacidn 23, que se caracteriza por
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el hecho de que el sezundo y tercer tornillos de conexidn

estédn conectadas a los conductores cuyos otros extremos
estén conectados a los indicados segundo y tercer tor-
nillos de la placa de material aislante.

26. Un destilador de agua de produccidn conti-—
nua; segﬁn las reivindicaciones 22 a 25, que se carac-
teriza por el hecho de que dichos dos tubos helicoida-
les forman un cuerpo cilindrico coaxial con las abertuQ
ras centrales de la carcasa y recipiente interior.

27. Un destilador de agua de produccidn conti-
nua, segin la reivindicacidn 26, que se caracteriza por
el hecho de que el cuerpo cilindrico formado por dichos
tubos helicoidales estd dispuesto debajo del nivel nor—
mal de agua y concéntrico con la camara precalentadora.

28. Un destilador de agua de produccidn conti-
nua, segun la reivindicacidn 27, que se caracteriza por
el hecho de que los tubos helicoidales estédn unidos a la
caja por soldadura, estando dicha soldadura situada encima
del nivel normal del 1liquido.

29. Nuevo destilador de agua de produccidn con-
tinua.

La presente memorié descriptiva consta de

treinta y tres hojas. foliadas, escritas por una sola cara.

Barcelona, a 20 de febrero de 1951.
Saul CANICOBA
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