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'WEMCRIA DESCRIFTIVA
para solicitar
FATENDE DE INVENCION
. en
3,;L B3 PANA
t
) - por VEINIE ajios
a nombre de STREAW-LING ¥ILTERS LIMITED, entidad britdnica,
establecida en 38, Ingate Place, Queenstown Road, Londres,
Inglaterra, pors
" Un FPILTRO ",.-
i Bste invento se refiere a agentes filtrantes para
¢
. filtros de borde de la clase que se compone bidsicamente de una
pila de hojas de papel en forma de discos o tiras del mismo, ¥y
al uso de estos agentes para la separacién de liquidos de ai-
5 ferentes tensiones superficiales, como, por éjemplo, aceite y

agua. El azua estd normalmente presente en el aceite, bien
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en gotitas, bien, més frecuentemente en la préctica, como emul-—
sidn mantenida en suspensidn por la presencia de un tercer ma-
terial. .Por ejemplo, el aceite gue ha estado en servicio en
tfansformadores eléctricos contiene agua en suspensidn, agua
en forma de una emulsidén y particulas coloidales resultantes
de la parcial descomposicidn del aceite durante el servicio.
Para el sezuro funcionamiento continuo del transformador es
necesario separar las impurezas resultantes del uso y todo
vestigio de agua. kn este caso el aceite es la fase continua
y el agua la fase discontinua, ¥ el agente filtranté debe se-
parar adecuadamente ﬁno de otra. Los filtros de bordes que
consisten en pilés de discos o tiras de papel sin tratar tie-
nen ia desventaja de que en el curso de la Piltracidn el agua

determina més o menos répidamente el deterioro de la sustancia

del papel que se hincha y se ablanda hasta que se pierde la

diferenciacidn de los bordes de los discos individuales y cesa

la verdadera filtracién de borde. Bventualmente, tal paquete
se vuelve virtualmente impermeable a cualquiera de las fases
1iguidas.- |

BSe ha propuesto vencer lavdificultad de la pérdida
de diferenciacidn de los bordes de los discos tratando &stos
o las tiras, después de cortarlos, con materiales impermeables,

tales como resinds sintéticas del tipo de fenol-formaldehido.

0 acetilo o nitro-celulosa, depositadas por evaporacidén de

una solucidn de la resina o el acetilo o la nitro-celulosa en
un 1lfquido voldtil. #1 impermeabilizar papel eficazmente de

este modo hace que virtualmente todos los intersticios de las
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fibras huecas de algceddn, lino o ramio se llenen de la nitro-
‘celulosa o sustancia impermeabilizadora similar, pero un fil-
tro de borde tratado de este modo no absorbe agua, y en el
funcionamiento tanto el aceite como el agua pasan al través
del filtro y el primero se separa por evaporacién, bien calen-
tando a la presidn atmosférica, bien aplicando presidn menor
que la atmosférica con calentamiento o sin é1 pdr calentado-
res eléctricos, o.camisa de agua, o cualquier otro medio con-
veniente,- |
181 objeto del presente invento es evitar las desven-
tajas mencionadas en los pdrrafos anteriores y ofrecer un fil-
tro de borde mejorado gue, no se desintegre ni forme pulpa en
el uso destruyendo con ello la diferenciacién de los bordes
de las hojas de papel, sino que sus fibras huecaé permanezcan
libres para obsorber agua u otro liquido de fase discontinua
de mayor tensién superficial, al paso que dejan pasar el acei-
te u otra fase dé tensidn superficial més baja.- —
Sesdn el invento, un filtro del tipo. de filtracidn
de-borde'comprende una pila de anillos o tiras de papel he-
chos virtualmente de un material de fibras huecas e impregna-
dos de un agente impermeabilizador, y se caracteriza porgue
la impregnacién con el material impermeabilizador'se realiza
en medida suficiente para llenar sélo uné pequeiia proporeidn
de las fibras huecas para hacer los discos o tiras de papel
resistentes a la pérdida de diferenciacidn cuando se humede-

cen, al paso gue permiten que el resto de las fibras huecas

absorben su méxima cabida de agua y sdlo dejen pasar por el
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filtro el otro liquido, por ejemplo, el aceite.-

Segtin un mévodo preferido‘de llevar a efecto el in-
vento, se preparan para su uso filtros de borde formados por
anillos. o tiras de papel compuesto de 8U a 85k de fibras hue-
cas tales como 2lgoddn, 1lino o ramio, impregnidndolos muy lige-
ramente de uh azente impermeabilizador, tzl como nitro-celu-
losa, en médida suficiente para hacer la fibra de papel lo
bastante tenaz para'impedir el ablandsmiento de las hojas de
papel cuando se humedecen, e impedir la consiguiente pérdida
de diferenciacién, siendo también el grado de impermeabiliza-
cibdn insuficiente para llenar o revestir por dentro més de
una peguefia proporcidén, por ejemplo 5%, de las fibras huecas
del material del papel, de manera que el nmédximo de las fibras
de las hojas de papel pueda ain absorber una proporcidn de su
cabida méxima de agua ¥ luezo rechazar agua y dejar que pasé
Gnicamente el liguido de fase continua al través de las hojas
del paquetevtratado celulésicamente. Al realizar la impregna-
cibn es deseable hacer que las fibras del material del papel
se llenen de uﬁ no disolvente voldtil para la nitro-celulosa

u otro agente. impermeabilizador, con el fin de impedir gque

_este azente penetre en el interior de las fibras. Un ejemplo

de un método de preparar las hojés de papel para su uso como
azentes filtrantes de bprde es el que sigue:s

Se forman columnas o pilas de discos anulares de pa- -
pel compuesto de 835 a 90% de material de fibras huecas, talés
como gl;oddn, lino o ramio, y cada columna o pila se monta en

un tubo perforado sostenido en una placa de tubos en un reci-

- 4 -
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piente revestido de camisa provistc de medios de cierre y de
conexidn con una bomba de vacio y con recipientes gque contie-
nen el no disolvente y la solucidén de nitro-celulosa u otro
agente impermeabilizador. La salida de la bomba de vacio va
sujeta a un condensador refrigerado por agua. Una vez que las
coiumnas de filtro se han instalado como se decribe, el reci-
piente ée cierra con una junta hermética a los gases y se co-
necta con la bomba de vacio, evaciandose hasta aproximadamen-
te 2,50 cm. de la columna demercurio. Se cierra la conexidn
con la bomba de vacio y se establece la conexidén con un reci-
piente gue contiene un no disolvente de ls nitro-celulosa

(en la prédctica se han usado alcohol metilico y tetracloruro
de carbono} ¥, como se indica por un vidrio o mirilla del tu-
bo de salida con la bomba de vaclo, el recipiente se deja lle-
nar del no disolvente volatil. La entrada se cierra y, des-
pués de un periodo de guince a veinte minutos para permitir
la completa impregnacidén del interior de las fibras de los
discos de papel por el alcohol metilico o el tetracloruro de
carbono, la salida se abre y el recipiente se conecta con la
atmbésfera, y se deja que el alcohol metilico o el tetracloru-
ro de carbono vuelvan atras al recipiente de suministro.

Esta salida del recipiente se cierra luego, y se abre otra co-
nexién con un suministro de solucidn de nitro-celulosa que
puede constar de 2,5% de nitro-celulosa, 1.2% de lactato eti-
lico, 45% de acetona y 51% de metil-acetona. .La bomba de va-
clo se éaplea de nuevo para llenar el recipiente de esta so-

lucidbn.-
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Después de un periodo de 10 a 15 minubtos, gue no de-
be prolongarse indebidamente, para impedir en 1lo posible la
entrada de la solucidn impermeabilizadora en el interior de

las fibras, la solucidn de nitro-celulosa se extrae y se hace

‘pasar agua caliente al través de ka camisa del recipiente,

abriéndose la conexién con la bomba de vacfo hasta que la tem-
peratura indicada por el termémetro conectado éon el interior
del recipiente marque 602 C. Cuando deja de fluir 1liguido
desde el condensador al lado de salida de la bomba de vacio,
la operacidn estéd completa, se abre el recipiente y se guitan
las cclumnas de papel para usarlas.-

#n el uso de los filtros de borde preparados segin
el invento, un nimero de las hojas impregnada;, cada una de
forma anular, se monta alrededor de una columna perforéda_para
formar un paquete que se coloca en una vesija que puede car-
garée continua o intermitentemente del lfquido a filtrar. Se
aplica presibn final al paquete, que de este modo se puede ha-
cer que actie como un filtro de borde ademds de impedir el
paso del agua en la forma descrita. 81 filtrado compuesto de
la fase liquida continua pasa ehtre los pares de discos de pa-
ﬁel vy asi al centro de la columna perforada, de la cual es
conducido a un recipiente colector para déscarga‘ continua o
intermitente seyglin la naturaleza del aparato con el cual se
usa el filtro., Durante le operacidn detfiltrado, el 1fquido
més pesado -y otro cuérpo O cuerpos extraﬁos’presentes son re-

chazados por el agente filtrante y pueden caer a la base del

_recipiente del filtro del cual se separa bajo control automé—
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tico, por ejemplo, por una vflvnla que funciona como flota-

dor directamente o por un é&mbolo de solenoide con contactos

eléctricos. BEn otros casos el sélido recocido puede adhe-

rirse a log bordes extgriores de la pila de discos y se de-
saleja invirtiendo el flujo de 1lfguidos limpio o aplicando

al interior del tubo perforado gas comprimido que sgirve pa-
ra separar los sélidos recogidds del exterior de las colum-
nas de filtro,-

Bn el funcionamieanto de un Filtro contruido como
arriba se describe y que incorpora un agente de filtro de
borde sesdn el invento, un 1iyuido no acuocso gue contiene
azua en dispersién rfina se hace pasar entre las hojas de la
columna de anilios o pilas de las tiras de celulosa en 4n-
sulo recto con la lonyitud de las columnas o en sentido pa-
ralelo a la dimensidn mis corta de la tira, y el asua lieva-
da en suspensidn es primero detenida por absorcién en las
fibras huecas. Variandc adecuadancnte ls impresnacidn del
papel y la carga de presidn final en.la pila de anillos o
tiras, el aumento Ge voiumen de la pila al aumentar la absor
cidn del agua puede correlacionarse con la presidn méxima
de suministeo comunicada a la mezcla de 1fguido, con lo cual
el disposivivo puede arrezlarse para impedir completamente
el paso de cualquier 1fquido acmoso, y puede tambidén por
tauto usarse para aseiurar gue en ninguna clase de circuns-—
tancias pueda la fase discontinua, por ejemplo, agua, pasar
por el filtro don la fase liquida conbtinua no acuosa en Fil-

tracién.—
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Se na compTovado que con una proporcidn de aitro-
celulosa que llega a 2% del peso del papel bajo una carga
extrema de 1,40 kg., psor cm?, las colwmmas cuando estén to-
talueate saburadas de agua se hinchan hasta el punto en Jue
no puede pasar 24s 1l uido al través de ellas ni afn bajo

una presibn de 2,10 kg., por cm<.-

-NOTA -

Los puntos de invencién Qropia ¥y nueva que se
presentan pars yue sean objeto de la présente sclicitud
de Patente de Invencidn en #gpaiia, por VEINTE aiios, son
los siguientesi-

12.~ Un filtro del tipo de filtracidén de borde
gue comprende una pila de anillos o tiras de papel hechos

virtualmente de material de fibras huecas e ilmpregnados de

un agente imperimmeabiligadori caracterizado porgue el ma-
terial impermeabilizador estd imprezgnado en medida suficien-
te para llenar sélp una pegueida proporcidn de las fibras
huecas y hacer los discos o tiras de papel resistentés a.la
pérdida de diferenciacidn cuando se humedecen al paso gue
peraite yue el resto de las Tibras nuecas absorba su méxima
cayacidad para asua y so0lo deja que pase al filtro el otro

1fl.;uido, por ejemplo, aceite.-
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‘ 29.- Un filtro del tipo de filtracién de borde,
que comprende una pila de anillo o tiras de papel hechos de
855 a Y0H de material fibroso, tal como algodén, lino o ra-
afo, impregnado de un material impermeabilizador tal como
nitro-celulosa, realizandose la impregnacién en grado sufi-
ciente para llenar hasta el 104 de las fibras huecas y dejar
sin llenar la mayor proporcién de dichas fibras.-

9.« Un filtro seglin se reivindica en los puntos
12 ¢ 2¢, en el cual las fibras del material de papel se lle-
nan de una sustancia voldtil gue forma un no disolvente para
la nitro-celulosa u otro agente impermeabilizador con el fin

de impedir que este agente penetre en el interior de las fi-

bras.-~

40,/ Un f£iltro seslin se reivindica en el punto 32,

en el cual el material de papel estd tratado, primero con un
no disolvente de nitro-celulosa, tal como alcohol metilico o
tetracloruro de carboho, ¥ luego con una solucidn de nitro-
celulosa, lactato etilico, acetona y metilacetona.-
2,- Un filtro.=-

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede y para los fines que se han especificado.-

La presente Memoria consta de nueve hojas escritas
a mdgquina por una sola de sus caras.-

Madrid, ,?,.31 BAY, ¥

P, A,

Nﬁ@ia Elzetury
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