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IÜMOSIA DESCRIPTIVA

para s o l i c i t a r

P A T E A T E  DE I ¡í V E fi C I O 8 

e n

E S P A E A

por VEINTE años

a nombre de PRIEDEIGH SCiíLSlUH, de n acionalidad  alemana, 

res id e n te  en ¿ i lh e lm s tr , 16 , Senwabisch tfuúind, Alemania,

por:
" U! PROCEDIMIENTO PARA LA PAbEIGAOlGlí DE 

FIuURAS PLISXIiiLES DE J USOETES E« PCIiPLA 

DE SER riUMAMO O ANIMAL

SI invento se refiere a una lisura de juguetes en 
forma ae sér humano o animal, provista de un esqueleto de 
alambre ilegible con una envolvente de masa plástica de la 
clase del caucho, que no restringe la Elegibilidad del alarn- 

3 bre.-
El invento tiene por objeto un procedimiento para
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para la obtención racional da tales f i¡¿ui*as. J31 procedimien­
to consiste en que el esqueleto es puesto bajo tensión ,y se 
coloca exactamente en el centro como alma de alambre en un mol 
de de dos partes en el cual se vierten o inyecta una masa plás
tica parecida al caucno, después de lo cual, una vez solidifi­
cada la masa, se cortan en la figura libertada de las partos 
del molde los extremos del alamore que sobresalen para la apii 
cacion ae las fuerzas de tracción. Por el hecho de que los 
alambres ael esqueleto están en el molde bajo tracción, son 
mantenidos siempre en ia posicicón correcta y no pueden inoaifi 
car su posición incluso curante la inyección o colada ue la 
uia¿>a prüiotics.* justo wc ce íh niâ -nua xp'ui o¿u üj.3 .j c l¿x. con-™ 
¿accucxón ue un ¿..r juucIío a. x xx ê, x1 oo i i o. o i u y unix ox'me y ccpedal"*™ 
monto r o ‘-..x _o ^ x * u n  xquellus ii^ux sa j_ue uX'..x.exi .iiaixox1 os noi~~

u. o s, -t x x el ¿(X de oí aechen xx i a/ o s. LújiúX'es j • o- i ~ ■ ■ < ¡ ~
''■■■‘■‘a .ov.xá,-L .—>- ■ * -*- --x ■“x.q'cca.alXáQj.üt. m'x ux'í.uáj j A..ox' o„jo'xq.'lo , d  .a
’ - - - ■" ■ t-w... ■. (r O X ÜXI ¡1 ci.tp. O hj '.it 0 - - -i» • j i do.. - ■ .i. LlX' ciX -L o.-,.,,'.,, ....i., .. j _ j

Ci.UlrJ-i. ii

x XiiO >6 i i03 o'e otro modo,
- ■ - ■- - s ■• ■■ ■■■ - ‘ j. -..x - lA.lae en uti _■■ oox . ...... x u

S'-'i. . - ■. -a. . a .. a ■. ̂ í.u os para el ■; s ■ a . .... o... L ..
a. Le. .i.o.L ..j ... a ‘a'..î .* x .exxcacxón se oclXx-;cx ex x.xvx..uso • —

•bu m x ; a  do ox,::icoxÓjx de los alamores puede mevu- 
aH.oaü ue nonos uxstin«jos. Uon prei erencía los ai .....nxis se 
coxocan ;,ox- uuplicado o en mayor numero y se tuercen ..nra la 
..xoJucciüii o - i a x uei ¿a de czuuccxóix. ni cOi¡q-.oxi.uxt o uó.s xr— 
percance ael. uispositivo para la realización o el prucedioien- 
ig es un marco en cuyos lados se ai sp ornan los medias - o ara ten
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sor lo o alambras. dentro re este marco se coloca, el oo',;Ucle- 
bo ofi : m 1 ro cor o o se tensa ¿ '■ o a ■ ■ 11 c am o. 1. mismo la.a ¡c .i. ■■ o o c ■ -1 
molas. Gíucoo la tuerca de tensión debe ser generada por tor­
ar ón o>; eos o más alambres, lo-¡ ¿tedios para tensar los aiam- 

p ores re oj.s.ouon en los loaos de], marco en forma de .Husillos,
soorr lo.,; ¡¡ee in£lujen unas cniciiarras, ,/ que tienen jane iros 
.erra la conexión de los dos o más alambres que se ponen jun­
tos.-

üon preferencia, el marco tensor’, para lo ji'ar un 
timucjc có.ooaa, lleva a¿U>ordinaáa una placa de sujeción score 
la cual, se coloco el marco paro, enfilar' y tensar los alamores, 
méü:to_ite n o  coi centón oe espidas enchufadles, y capa placa de 
jOstojM treme ios .ósculos ce juma rara .La colocación o.e los 
alan oro: s . raro mantener esa o tañante los alambicas en los mel­

le des, se practican en la mitad inferior del molde canales de
introducción para, ios ráscales col esqueleto de alambre que - 
nene in mn en el molde y las cuales pueden estar provis sos en 
aletas poetisas especiales.—

ni procedimiento y el citaos.L tl.vo del invento se 
po ei, íiearán con más detalle con referencia al dibujo, en el

o u al:

J-m f i jura 1 es una vísta, desde arriba del dispositi­
vo al tensar el esqueleto de alambre.-

lio figura d es Una sección del misino.-

J ta figura p es una vista desde arrisa del mareo tes.
sci1 con la mirad i ni e.rl or del ■'¿oírte en posición de trabajo, y

no. iipum 4 b: !-3 unce sección da esta dioposición, con



f,
1 9 6 7 2 5

lo

lp

el maloe comolero.-
jJl coicpoarnte más esencial del aispositivo es un narco 1, por 
ajen.'lo, recnarpjiilar, cu el cual se forma el esqueleto de alon­
are. un las cartee laterales ó el marco se prevén soportes ¿ ,
en los curtos ar los cuales deben terminar los alambres del 
-rj.vanieto, coincidiendo la. oireccion axil de’ castos soportes 
con la del lioso de alambre a colocar, ni disposición do los 
so o orles ínpeüáe ;nr consiguiente ele la i orina de la ii, pura a 
1 doricar. nos ,ip;>nt-s .que -.sobresalen hacia iuera pueden ser 
reiorzuioo todavía por nervios p. ¿n las aninas de los sopor­
tes d se montan en x'orma rotativa husillos 4 que ríen en cabe­
ras rotativas p en el lacio exterior del marco y que tienen 
cánones o, par,», conectar los alambres, en los éntrenos que .n- 
orssalen hacia el interior del marco.-

jül mareo 1 lleva suoordinada una placa d.e sos ten '/
,me, por ejemplo, mecíante pies tí, se lija sobre la mesa, .:re-
furentemente en posición colicúa, a la manera de un pupitre, 
¿¡obre esta placa se coloca el marco 1 con una conexión d.e ea- 
ni_y:.s enchufaulas que está tornada por animas 9 del marco y 
espidas 10 na l--< placa, de tostón 9. Aderas, el marco 1 se 

apoya con una espira 11 sobre la placa de sostén 7- for este 
acopla;..lento del marco 1 con la placa de sostén fija se crean 
cundió Loe s de trabajo cómodas para la colocación y tensado 
de los alambres. tu la placa de sostén '/ pueden disponerse ade­
más medios de :u.ía para la colocación de los alambres, que so­
ore sal en en el piano del marco. An el ejemplo, se na provisto 
uno de estos metilos de yuta en loma de un espárrago Id con
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Hendidura 1;-, y roncad o aoore la placa de saetín 7.-
na lisura he nombre estilizada, elesida como rea-e- 

ce litación, ex i je, por ejemplo, cinco puntos ce conexión ocre 
los ala. .i»r-s del esa agioto 14» cías pura los alambres de las 
piernas, o.os páralos de los ¡crasos y uno para el que posa por 
el cnelio v la cabeza. Jua picea de 12, 15 de la placa
ce sujeción 7 constituye en este caso un medio auxiliar para 
lo íorxaciósds una pieza de tronco que se proauce dentro de 
la cañara. 15 .,cr borsión de los dos alambres que forman las 
piernas. mil alambre o el esqueleto se coloca, con preferencia, 
ci-. m.cco que sea noble en todas las extremidades produciéndose 
bucles en tas puntas de las extremidades para la conexión a 
los guíenos 6 íie los husillos 4. Mi el -punto de cruzamiento 
los eraremos encontrados de los alambres se anudan con unos 
alteares. Ahora, los Husillos 1, utilizando los botones ro­
ta ciq/os 5, se nacen .̂ írar, don 'ello, los mozos de alambre, 
cacles, o de mayor irá v. ero de hilos, eventualam-nte, de las di­
versas ex bremida.des, reciben una torsión que, al propio tiem­
po , cieñe como consecuencia un a c or tami¡-nto de las extremida­
des de moho sus f ¿.anímente, se produce una fuerza, do tensión. 
A fin d.e evitar ana ce..torsión automática de los husillos 4, 
se disponen. chicharras, tara ello» por ejemplo» en un ánima 
transversal de los husillos, se Inserta una bola, mantenida 
bajo presión de resorte, que puede encajar en un anima 21 del 
cuerpo ael soporte 2.-

üna voz que los alambres ele todas las extremidades 

del esqueleto 14 han sido suficientemente tensados, el ¡narco,
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con el esqueleto de alambre tensado, es levantado de la placa 
de sosbén 7 y reunido, en la forma representada en las fipuras 
3 y 4, con la mitad inferior 15 del molde, ya lista. A fin. me 
asegurar la posición exacta, de los alambres respecto a la cá­
mara de moldeo, se prevén en la mitad inferior del molde pre­
sos de pura lp y ¿O con canales para la introducción de los 
alambres. Una vez pié el esqueleto 14, u-mtenido bajo tensión 
en el mureo 1, se asienta correctamente en la mitad inferior 
15 ciel molde, se coloca sobre vísta la mitad superior 15. La 
posición reciproca de las nos mitades del molde es asegurada 

por pasmoores 1/.-
Anora, el espacio de moldeo 18 del molde puede lle­

narse con la masa pie pro cilio e la i orna exterior oe la riqura. 
La masa puedo colarse en el mol cíe o inp6Cfcarss en el a taita 
presión. Se ea .lean, con preíarenóla, masas que después de 
la s o i .1 olí' i c ac .i. 6n se comportan como el caucho. ¿procede uenor 
en Ciiwüoa masas do resinas artifleíales plásticas o ¿masas es 
caucno na rural. áejiín la materia que se elija, la inyección 
oe la masa na de realizarse en frío o en caliente.-

lo o mée do la solidificación de la masa se separan 

los mitades 15 J 18 coi molde, la figuro, cuelya entonces en 
el .¿.areo 1 en los alamor'os del esqueleto 14, ¿míe todavía es­
tén bajo Densión. los trozos de alambre que recaman la liqu- 
ra se cortan, lo cual puedo hacerse en los cinco puntos del 
ejemplo de realización por’ separado, a mano, mediante unos 
alicates. tero fcamoxén puedo emplearme un dispositivo corta­
dor adaptado de modo especial a la fi,jura, con el cual pueden
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Los puntos de invención propia y nueva que se pre­
sentan para que sean objeto de esta solicitud de .Patente de 
Invención, en lííspaña, por VIíIkTS anos, son los siguientes:

$ 12.- Un procedimiento para la fabricación de figu­
ras flexibles en forma de ser humano o animal, con un esaue- 

* leto de alambre en una envolvente que determina la forma exte­
rior, caracterizado porgue el esqueleto de alambre se pone ba­
jo tensión y se coloca exactamente en el centro, como alma de v 

10 alambre, en un molde de dos piezas, en el cual se vierte o in-
• yecta una masa a modo de caucno, después de lo cual, tras la 
solidificación de la masa, se cortan los extremos de al&nbre 
que, para la aplicación de las fuerzas de tracción, sobresa­
len de la figura libertada de las partes del molde.- 

15 22.- ün procedimiento según se reivindica en el pun­
to 12, caracterizado porque ios alambres del esqueleto se co­
locan dobles o en número mayor y se tuercen para obtener la 
•fuerza de tensión.-

>2.- Un procedimiento para la fabricación de íigu- 
20 ras flexibles de juguete en forma de ser humano o animal.-
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante­
cede, ilustrada en los dibujos que se acompañan y para los 
fines que se han especificado.-

La anterior Memoria consta de siete hojas j la pre­
sente escritas a máquina por una sola de sus caras.-

Madrid,'j JjN ̂
T F. A.

«fe Efzeturv

c  u s
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