-\

e 4

- -

PATENTE DE INVENCION

et e s S o g g gt 3 g e s

por VEINTE afiowm

cuyo privilegio se solicita para todo el
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"PERFECCIONAMIENTOS EN LA COXSTRUCCION IE
LOS CILINDROS DE ESTIRADOS (GORRONES) IE
LAS CONTINUAS DE HILAR"
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Actualmente los cilindros de estirado o gorro-
neg para las contfnuas de hilar, estédn formados por
un nécleo metélico preferentemente de acero, el cual
ge recubre con una o varias capas de cuero conveniens
temente adherido, pero dado el esfuergo a que estén
gomeitidowm durante su funcionamiento, el cuero se de~
teriora ¥y #e hace necesaria la sustitucién del gorrén

o cilindro, teniendo para ello gue parar la continua

de hilar, y como el deterioro de los cueros em Irecuen-

te8 se suceden estos paros y ello representa una sensi-
ble reduccidn en la produccién de las mAquinas de hi-

latura,

Ctro inconveniente imporitante que preasentan los
cilindros de estirado forrados de cuerc, €8 gque Su sSu-
perficie exterior, o sea la de la camiga de cuero, ha
de mer perfectamente cilindriea, lo que obliga a que
la operacidn de sustitucidn de la canisa deteriorada,
deba hacerla psrsonal especiaiizado, y ello, en unidn
del coste de estas operaciones y del frecuente paro -
de las méquinas, representa un inconveniente econdmi-~

co de considerable importancia.

Para subsanar estos inconvenientes y facilitar

el proceso de Cfabricacidn de dichos cilindros de es-

-

tirado, el recurrente ha ideado y experimentadec con
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buen éxito los perfeccionamientos a que 6 contrae es-
ta Patente de Invencidn, gracias a los cuales se logra
no sélo que dichos elementos sean de més duracidn sind
que su encamisado sea operacién fdcil, rédpida y econd-

mica.

Estos perfeccionamientos estdn caracterigzados
en practicar en la superficie exterior del ndcleo -
metélico del cilindro, un estriado gque crea una su-
perricie irregular, pudiendo este estriado o labrado
practicarse en el sentido de sus generatrices, perpen~
diculares a ellas o en ambas dirscciones a la vez. Una
vez preparado as{ el nidcleo, se introduce en un molde
de configuracidn especial en el cual y por inyecci&n
de materias plésticas apropiadas, se dota al citado ni-
cleo de una camisa de esvesor regular, siendo precisa~
mente el plédstico empleado, c¢léstico en grado suficien~
te al £in propuesto. Por fltimo ®me procede al rectifi-
cado de la suverficie exterior de recubrimiento median~
te muelas apropiadas y fijando el cilindro de estirado

por su nicleo metdlico precisamente,

Para facilitar la mejor comprensidn de cuanto se
ha indicado, se describe seguidamente la representacidn
del plano adjunto en el (ue se han grafiado las dos l-
timas fases del proceso, o sea la de recubrimiento y
rectificacidn habiéndose representado en la figura pri-

mera una vieta en seccidn del molde en el que (1) es el
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nicleo metdlico del éilindrd de estirado, (2) es el
orificio axial de este nficleo en el cual penetran -

los noyos centradores (3), por (4) mse ha representae-

do una de las caras del molde que esti dotada del apén-
dice (5) con el conducto (6) para la inyeccidn el cual
estd en comunicacién con el espacio interior (7); por
(8) mse ha representado la pieza central del molde cu~
ya cavidad interior es cilfndrica; (9) representa la -
segunda pieza latsral gue al mismo tiempo sirve de ex~—

pulsor.

La figura segunda representa al cilindro de esti-
rajes debidamente recubierto por (10), sin rectificar
su superficie exterior (11l), y en cuyos extremos (12)
queda dicho nficleo sin recubrir al objeto de permitir

gu correcta instalacidn en las continuas de hilar.

Por Gltimo la figura tercera representa al mismo
cilindro de estirados counvenientenente rectificado -
por su superficie (1l4) y suprimido el apéndice (13)

que procede como resfduc de la inyeccidén,.

Degcritas convenientemente las cmracterfsticas
de los perfeccionamientos a que se contrae esta Pa-
tente de Invencidn se hace constar que en 1los mismos
serd susceptible introducir todas aquellas modifica~
ciones que la experiencia, la préctica o la técnica

puedan aconsejar, siempre que con ellas no se cambile,
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altere o modifigque su idea fundamental la cual que-

da resunlda en la siguientets

Se declaran de novedad, propiedad y utilidad

las siguientes,

REIVINDICACIONES

1&.,~ Perfeccionamientos en la congtruccién de los
cilindros de estirados (gorrones) ds las continuas de
hilar, caracterizados en practicar al ndcleo metdlico
una serie ds estrias o tallados en direccidn de sus ge-
neratricee preferentemente, las cuales cubren Unicamen-
te la parte central que ha de ir encamisada; en proce-
der geguidamente y mediante un molde especial, al recu-
brimiento o encamisado del niécleo metélico con materia
pléetica flexible; y en rectificar la superficie exte-
rior de la camisa ajusténdola a las dimensiones conve-

nientes.

28,~ Log mismos perfaccionamientos de la nota an-
terior se caracterizan tambiédn en que el centrado del
nécleo metflico en el interior del molde se verifica
por medio de uno o dos noyos centradores que penetran

en el orificio axial del citado ndcleo.
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Todo ello tal y como se describe y reivindica en
la presente memoria que consta de seim hojas foliadas
¥y mecanogralfiadas por una sola de sus cara® y un pla-—

no que la ilustra.
‘ Madrid 26 Febrero de 1,951.

P. A. ds
D, JAIME SAURET PONSA

Luis Triana Arroyo.
p. p- e
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