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MEMORIAL DESCRIPTIVA

o

DE Ui PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE ali0S EN ESPANA

Y

_A FAVOR DE SOCIETA VETRERIA ITALIANA BALZARETTI MODIGLIANI,
1 S.p.As ,DE WACTON:LIDAD ITALTANA, RESIDENTE EN LIVORNA (Ita~
1ia), -

sobre:

"PROCEDIHIENTO DE FABRICACION DE PANELES Y STMILARES, DE
GONGLOMERADO DE FLHRAS ¥ AGLUTINANTES, EMPLEADOS PARTICUS
LARMENTE PARA B, AISLAMIENTO TERIICO Y ACUSTICO," -

Tiene por objeto el presgnte invento, ﬁn procedlmlien-
to en virtud del oﬁal se obtlene, en escale industrial,pa=
neles o elementos s611dos tales éomo placas, tablas, tab;i-'
vv-i ' ‘ llas, etc;, compuestas generclmente de aglomerados de fi-

5  bres y, en §articular, de fibras de vidrlo reunidas entre '

il

81 medilante mterisl aglutinante termoépléstico ) tefmoéen~
durecible, de modo que 8e obtengan productos proplos paré ‘
ser empleados en diferentes usos y, en particular, como-
elementos termo 6 fono-alslantes, que puedan servir para

10 la decoracibn de hebltaciones, -en la construccibn dé edlf1%
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clos, waberlel mbvil, tugues, aviones, etc,,

~En'particular, este nrocedimliento persigue la fabrice-
¢1én de cuerpos sblidos, de un pesSo especifico 1im1tado, po~
geyendo las ca;écteristicas fisicaé de los fileltros compues-
tos de fibras de vidrio presentando una cierta cohesién o
de materlales similares, estando mentenlda la m2sa de fie
bras, en su.forma geométrica & en la consist?ncia requeri~
da, por el emﬁleo de sglubinantes aproplados. |
Las caracteristicas especificas de dicho sistema per=~

miten la utilizacién de diferentes tlpos de aglutinantes ta-

‘les como:

Resinas sint8tlcas termo plesticas de las que se apro-

vecha la cualided de deformarse fhcllmente cuando llevadas

8 una btemperatura determinada para hacer al panel o el pro-

ducto obtenido, flcilmente deforrable @ su vez, antes de su
calefaccién por radiec 16n directa, o contacto, § inmersibn
v permitir asi le aplicacién en superflcies curvas o variar
la forme, blen antes , blen en el momento de le puesta en
obra del producto, obtenido segln dicho probgdimiento. B
Resinas o producﬁos termo endureclbles que permlitan
obtener un producto que mentiene su forma invariada Inclu-
S0 en el’qaéo de empleo a alta temperatura, )
Una variente de dlcho procedimiento es la fabricacibn

de productos del tipo indicado entes, en el cuml el aglutl~.

‘nente empleado ¥ en particular las resinas sintéticas ter-

mo-pléstiéas son schblesz o incluso emulsionables en el agua,
estando sin embargo prevista la realigacién del procedimien=
to objeto del invento por el emplec de broductos eglutinan~
tes del tipo conoclido, solubles o emulsionables en otros

liquidos, que podrén ser, en todo 6 en parte recuperados
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al finel de la operacibn de dicho procedimiento,

-Este resultado industriael se obtlene cuando el’préce«.
dimieﬁto de fabricecién objeto del invento se,caradferizal
por el hecho de que coMpreﬁde por lo menos una primera fa=-
8e en el curso de la cual las f;pras ¥ el aglutinan?e son
puestas en presencla, mlentras que se dé,al conglomerade
le forma deseada y, al menos, de una segunda fase, durante
la cuel el aglutinente es secado o endurecido, dando a la
masa de las fibras la foma requerlda y estando previstos
medlos para obtener el secado o endurecimlento del agluti-
nente por paso de slre o de un ges callente a travég de la
maga del conglomerado, ' ‘

La realizacibn industrial de este procedimiento obje~

to del invento asl como de cilertas reallzacliones complemen-

‘tarias que permiten explotér ventajosamente el Invento pre=

éedente, serén descritas a continuacibn mediante la ayuda
de dibujos enexos que dan una visibén de las feses esencia-
les del procedimiento, hv . 7 ‘_

~ La rigura ié, representa esquemfticamente la disposi-
cibn de la mmsa de fibros en ol molde en el cunl Serf obte-
nido el productos ) | - | ‘

Lg figura 2%, repféseﬁta”esqueméticamente 1la realiza-

cibn de una fase Intermedls en gue tiene luger la aplica-
cibén de aglutinantes de tipo soluble o emulsionable,

~ La figura 3% ,representa esquembticamente la reé.l;za- _
cién de la fase de secado o endurecimiento del aglutinante;
les diferentes partes de la 1nstaiacién_neceéarias pare
realizgr esta fase, estén représentadas en forma puramen=
te esquemfitica, pues ellas son realizables, de por sf se~

gfin sistena y téonlea conocidos y no entran en los 1imites’

~




.‘J

LEg ]

.fif

10

15

20

25

30

del presente Invento, o 4
_ La figura 4§, représenta esquembtdcomente ia fase fi-
nal de la extraccifn del producto acabado;" .

Refiriéndonos al Aibujo en que el producto esth repre~
sentado bhajo la forha de una placa o panel rectangular, en
concepto de e jemplo no 1iﬁitét1vo del invento!

La primera fuse esencial del procedimiento, objeto del
invento, consiste comoc se indica en la figura 1%, en la
disposicibn de la masa (10), de fibrés, en un :gcibiente.
(11), cuyo interior estd constituldo de forma que'56 a1
producto terminado la forma geom§trica deseada; Esta masa
esté presionada en el reciplente (11) nssta la obtencién
ée la consistencig requerida, correSpondieth en general,

a un peso de 1004200 kilos por metro cfiblco.

Esta mase es lnnmedlatemente encerrcda en el redipiente.
(11) denominedo por consigulente "molde" provisto de una
cublerta (12) fijade o dicho molde medicnte treviesas 6
roblones, 6 cerrojos,‘6 de cualquier otra forma, | _

La cublerte (12) o las peredes del wmolde {11) é.cusn~
do menos su fondo (13) estén ébuﬁdantementq’perfbrados 6
se fabrican de enre jedo me tilico de fo?ma que permita el
peso répldo de loe llquidos 6 dsl gas, o ‘

! e mass (10) de 1es flbras se dispone, antes 8 du~
rante el depbsito de este masa en el molde, el aglutinente,
repartido uniformemeﬁte.

"EBn el caso ventajoso de empleo, como aglutinante de
un producto soluble o emulsionable, la introduccibn del
aglutinante en las fibras se hace de preferencla durante
una fese intermedia seglin la figura 28 cerrgdo el molde_

(11) se introduce y sumerge en una mase lliquida (14) conte=_
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-nida en un reciplente apropiado (15) y se mantiene en este

rec iplente durente in tlempo suficlente para asegurer la
distribucibn perfecta y la reoarticibn de la emulsibn o
soluc1én en toda la mesa de las flbras contenldas en el
molde, dé manera que csegure 1a distribuclbn o reparto per-
fecto del aglutinente disuelto en dleha masa 1fiquida (14).
Despuése de le salida del molde del bafio, la fase inter=~
media mencionada snteriormente podrd ser segulda de una

segunda fase Intermedia en la ocual, por slmple escurrido

o por centrifugacibn, la casl totalidad del llguido reteni-

‘do se elimina por caplieridad entre las fivras, Esta segun-

da fase 1ntermedia es. prolongada hasta que quede en la masa
de 1as fibras contenidas en el molde le cantidad de emul- -

8ibn 6 de soluclén que, por experiencia se haya juzgado ap-
ta para asegurar, sin pérdide de meteris y sin hacer pesa-

do>al,produoto éOn cantidades superfluas de aglublnante,

la perfecte cohesibn de las flbres. ‘

La forme asi tratada & la forma en la cual esté conte~
nide la masa de las {ibras uniformemente 1mpregnaﬂa de ag}u#
tinente, se introduce en una Instalacién aproplada en don-
de se efectfia la segundé fase principal caracteristica del
procedimiento objeto del invento, representada en la figﬁ-r
ra 32 : ésto fase consiste esenclalmente en el paso de una
corrlente de alre o de gas callente a través de la forma ‘
(1b).y ensepulda a través de la mase muy porosa de11as-fi-
bras. Esta corriente podré obtenerse medlante compresores

o asplradores aproplados esquematizedos por el ventilador

(18) y calentados por medios apropledos esquematizados por

el reflector de calor (17}, medlos que pueden ser reempla=

zedos por otros sl fuere necesarlo para el buen resultado
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del procedimiento objsto del invento.

Durente la segunde fose princlpal, por efecto del paso
del alre o del ghs celliente & través de la forma (3Ib) y su
- oontenido_tiene lugar el secado o endurecimiento del aglu~
| 5 ~ tinante que une las flbras, unas con'otras y d4 al conjunto
la forma que le imprime 1§ figurn geométrica definida por
el interior del mémo molde, Bn el caso de aglutinentes so-
lubles o emﬁisionables en el agua, el vapor acuoso que desem-
boca de la instalaclbn en direccibn®(4), podré ser utilizado
10 coro fuente de @alor para mgjorar las oondiqiqnes térmicas”
de 1= instalacibn en tanto que, en el caso en que se empleen
L . disolventes o soporteé 1%quidos de mejor calidad, estos po~
" drén ser recupefados por medlos (18) apropiados de condensa-
c¢1bn o de separacibdn mechnlca a la galida de ;g oorrientg'
15 de alre o de'gés de la forma (1lb) de manera que se obtenga
la separ?ci6n del aire callente (B) del disolvente recupera-
ble. (C). -
| . Al f£inel de lo segunda fose caracterlstlca objeto del
Invento, la placa o panel (100) 3e obtlene por su simple ex~
20  traccibn del molde‘(llo) por spertura de la cublerta (12¢),
segin la figura 4%, - ' |
El procedimlento objeto del invento, que ha sido descri~
to ¥ representadb sluplemente a titgio indicativo Yy no 11mita-,
tivo, se entlende que podrf asumir numerosas variaclones, mo -
‘25 dificaclones y perfecclonamiento en Suirealizaoi6n, sin sallr-
s; por ello de los mérienes de dicho invanto; Queda Lgualmen~
; . té entendido que las formas de reclizaclén del procedimiento
entrarfn en el cusdro de la solicitud de paténte, obtenida
altgfnando las‘fases.deSGritas anterlormente o eliminando de

30 -ellas o sustltuyendo partes 4 otras, sugeridas por la expe-
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riencia segién la caracteristica principal consistente en 1ls
disposicién de una mese de fibras de un cuerpo cuya confor=
macién interior dard al producto su forma, en la reparticién
de un aglutinante entre dichas masas y, por fltimo, en el
secado o endurecimiento del aglutinente mientras gue elkcon~
glomerado esté conaervado y tratado permanec;enéo contenido
¥y encerrado en el molde.
NoTa

En resumen; la presente patente de invencién recaerd
sobre las sigulentes reivindicacioness

l1#,~ Procedimiento de fabricscifn de paneles y simila-
res de conglomerado de fibras y aglutinem tes pare un aisla=-
miento térmico y acdstico, car & terizado por el hecﬁo de gue
comprende al menos, una primera fase durante la cual el aglu-
tinente y las fibras son puestas en presencie unos de otras,
mientras que se dé4 al conglomerado le Borme desesdea y, por

lo men os, une segunda fase durante la cual el aglutinente es

~ 8ecado o endurecido y otorga a la mess de flbras la forms

prevista.

28,~ Procedimiento, segin la reivindicacién 1s, o ac=
terizado por el hecho de que la fase de secado o sndureci~
miento del gglutinante ss verifica pob el paso de slre o de
gés callente en la masa del conglomerad o despuéa de que ha
recibido su forma definitiva. ‘

38,~ Procedimiento, segén las reivind cec iones prece=
dentes, céracterizado por el hecho'de que la disposicibn del
conglomerado en su forma definitiva pare: su tratamlento dese

tinedo al secado o endureclmlento del aglutinante, se obtiew

" ne introduciendo y encerrendo la masa de las fibras en un

melde conforredo interiormente dea tal manera que otorgue al
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producto de la forma requerida estando este moide abundante=
mente perforado o fabrlicado de tal forms gue permits el paso
a través de la totalided 6 parte de sus paredes, de la co=
rriente de aire 6 g4s segfn lgbeivindicacién 28, -

48 ,oFrocedimiento, segén ls reivind cacifn 12, y even-
tualmente de las otras relvindl caciones, carscterizado por el
heocho de emplearse aglutinantes constituldos por materias
termoplédsticas.

5%,- Procedimiento, segfn la relvindicacién 1%, y even=-
tualmente de una de les relvindlcaciones 28 y 3&, car=z teri-
zado por el hecho de gue lleva congigo_el empleo de agluti=-
nantes termo-endurecibles, '

62 ,~Procedimiento, segﬁﬁ la reivindi cacifbn 42, 6 la rei-
vindicacién 5%, carasterizado por el hecho de que lleve consi=-
go el empleo de aglutinantes solubles, '

78 ,~ Procedimiento, segin las reivind cac lones 4# 6 58,
caracterizado por 6l hecho de llever consigo el empleo dé
aglut inantes emulsl onebles,.

88,~ Procedimiento, segfin la reivindicacibén 78, caracte=

rlzado por 8l hecho de que lleva consigo el empleo de aglu~

 tinantes emulsioné:les en 8l agua,

98,~ Procedimiento, segfn una de las reivindicaciones
ta, 78 4 82, cara terizado por el hecho de qué, entre la pri- .

mera fase- en la que se dlspone la masa de las fibras en el

-molde~ y la segunda fase~ en la que se efectfa el tratamien=

to de oste masae encerradae, para obtener el endurecimiento del
aglutinante, se encuentra um fase inte media durante la cual
8l aglutinante, se pone en presencla de las fibras por ia in-
mersifn de este molde que encierra el aglutinsnte, en una ma-

sa lfiquida, que contiene en solucifn 6 en suspensi én el aglue
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108,~ Procedimiento, segfin la reivindicacibn o2, carac=
terizado por el hecho de que la fase de inmersién del molde
que contlene el aglutina te, va seguida de uha segunda fase
intermedia durante la cual tiene lugar la eliminacién de cual~-
quier cantidad excedente de lfquido, entes del tratamliento
conforme & la reivindicacién 2%, o

11%,.~ Procedimiento, segin lareivind cscién 102, cerac=-
terizado por el hecho dé que la segunda fase intermediarfa de
eliminacibn de las cantidades excedentes de 1fquidos, se ve-
rifica por centrifugacibn o por un sistema mecénico apropia~
do,

128 ,~PROCEDIMIENTO LE FARRICACION DR PANELES Y STMILA=~
RES, DE CONGLOMERADO DE FIBRAS U AGLUTINANTES, EMPLEACOS PAR-
TICJ LARMENTE PARA EL ABSIAMIENTO TERMICO Y ACUSTICO.

Segfin se describe on la presente memoria que donsta de
nueve hojas escrites a miquina y dibujos.

Medrld, 24 de fepr g 1.951

b
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