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por "DISPOSITIVO PARA FACILITAR EL INICIO DEL ARROLLAMIENTO 

DE UNA CINTA SOBRE UN CARRETE EN MAQUINAS TEXTILES CON SALI­
DA A BOBINA", a favor de la  firma italiana SANT'ANDREA NOVARA 

OFFICINE MECCANICHE E FONDERIE S.p.A., residente en Via Leonar­
do da Vinoi 18 -  NOVARA (I t a l ia ) .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re fie re  a un dispositivo 

para fa c i l it a r  el in icio del arrollamiento de una cinta sobre 

un oarrete en máquinas textiles con salida a bobina.

En particular, la  presente invención se refiere  a un 

dispositivo automático para rea lizar el arrollamiento de la  

extremidad de una cinta sobre un carrete descargado en un a 

máquina bobinadora del tipo descrito y reivindicado en la  

solicitud de patente' de introducción na 393.954 de la  propia 

solicitante y presentada en igual fecha.

En las máquinas bobinadores conocidas, el carrete des-



cargado, soportado en la  extremidad de dos brazos que compo­
nen una horquilla oscilante, es llevado a contacto con un ro- ' 

d illo  de arrastre, soportado por la  propia máquina, el cual, 
por contacto, imparte el movimiento giratorio a l carrete.

5. La cinta a a rro lla r  sobre el carrete se dispone in i-
cialmente entre el rod illo  de arrastre y el carrete y se enla­
za a una bobina ya formada y apenas descaigada de la  horquilla 

oscilante. Para permitir el arrollado in ic ia l de la  cinta so- ¡; 
bre el carrete se u tiliza  un brazo recurvado abisagrado so- i: 

10. bre la  máquina, posteriormente a l rod illo  de arrastre y qp.e 

contornea inferiormente el propio rodillo . EL brazo reourva-
t'

do soporta, en correspondencia de su extremidad libre , un ele- 
monto de cuchara constituido por una chapa do forma cilindri­
ca dispuesta transversalmente y enlazada sólidamente a l brazo 

15. recurvado en correspondencia de la propia parte media. ELibra- : j 
zo recurvado es elevado a través de un dispositivo automático 

de modo para llevar el elemento de cuchara, que á?iene el eje 

paralelo a l  del carrete, a contacto con la superficie in ferio r  

del propio carrete. EL borde anterior del elemento a cuchara 

20. es cortante y corta por contacto la cinta aún ligada a la bobi­
na ya formada y descargada. La extremidad de la  cinta ligada 

a la  alimentación se deposita dentro dol elemento de cuchara 

y, a través de este último, es llevada a contacto de la super­
f ic ie  in ferio r del carrete a lo  laigo do un arco substanoial- 

2P¡ monto igual a una semicircunferencia.

En este punto, la  citada extremidad de la  cinta se 

dispone en el interespacio comprendido entre el rodillo  de 

* * arrastre y el carrete, so dispone a contacto del carrete a 

----  lo  largo do la somi circunferencia in ferior y sobrosalo a l ex­
terio r del elemento do cuchara por un brevo trocho. En las má- 

3P.
quinas bobinadoras conocidas, paro permitir ol arrollado in i­
c ial de la  cinta sobre ol carrete, ol operario agarra el oxtro-
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mo de la cinta que pende a l exterior del elemento de cucha— 

ra y lo  arro lla  en torno a la  semicircunferencia superior del 

carrete de modo para hacerlo rea lizar un giro  completo en to r ­
no a l propio carrete y permitir, de esta forma, el ligado de 

la  cinta a l oarrete y el arrastre de la  propia cinta por par­
te del carrete. Puesto que las máquinas bobinadoras conoci­
das, son aptas en general para rea lizar más bobinas contempo­

ráneamente y ya que, por simplicidad de realización de las  

propias máquinas, las bobinas se forman todas contemporánea­
mente, de cuanto se ha dicho se desprende que para cada bobi­
na en formación debe ex istir  un operario el cual realice con­
temporáneamente a otros operarios, en número igual a l  númpro 

de las bobinas contemporáneamente en formación, el arrollado 

in ic ia l de la cinta en tomo a l oarrete.

De ello  se deriva para la  máquina bobinadora un ele­
vado coste de producción que incide notablemente sobre el cos­
te total de la hilatura y debe ser evitado absolutamente.

Para este objeto, la  presente invención se refiere  

a un dispositivo para fa c il it a r  el in icio del arrollado de 

una cinta sobre un carrete de máquinas útiles de salida a bo­
bina, caracterizado por el hecho de que comprende, en combina­
ción con medios conocidos de cuchara soportados en la  extre­
midad de un brazo de leva y aptos para cortar la cinta aúr( l i ­
gada a una bobina ya uRimada y para llevarlo  a adherir a lo  

largo de una semicircunferencia, a un carrete tubular descar­
gado, medios neumáticos para aspirar la  cinta y hacerla adhe­
r i r  automáticamente a l citado carrete a lo  largo de un aroo 

mayor de una circunferencia, completa para garantizar el liga ­
do in ic ia l entro cinta y carrete.

Ulteriores características y ventajas de la presente 

invención resultarán de la  descripción que sigue con referen­
cia a los dibujos anexos, quo ilustran un ejemplo do realiza­
ción no lim itativo, en donde:
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La figura 1 es una v ista  en elevación frontal de 

un detalle  de una máquina te x t il con salida a bobina que com­
prende un dispositivo objeto de la  presente invención.

La figura 2 es una sección según la linea I I - I I  
5. de la  figura 1 ,

10.

15.

20.

25.

30.

Bi las figuras, se indica con 1 en su oonjunto una 

máquina bobinadora sobre cuyo montante 2 se dispone en vpladi-i 
zo un cuerpo de soporte 3 que soporta en la  extremidad, un t 
árbol transversal 4 dispuesto horizontalmente. Sobre el á r­
bol 4 se montan giratorias, a través de los manguitos 5 * una 

pluralidad de horquillas 6. Cada horquilla 6 está constituí- :- 
da por dos brazos 7 que tienen el eje perpendicular a l  ár­
bol transversal 4 y provistos cada uno, en la extremidad de 

un perno 8. Los pernos 8 de los dos brazos 7 en una misma 

horquilla 6 están dispuestos enfrentados el uno a l otro y 

presentan internamente un o r ific io  9 dispuesto ooaxial a un 

o r ific io  10 practicado en la extremidad de cada brazo 7 y. 
que tiene el eje perpendicular a l de los citados brazos 7 .
Los brazos 7 de cada horquilla 6 están enlazados a un septor 

11 montados giratorio  sobre el árbol transversal 4. El seo- 
tor 11 presenta en correspondencia dé su borde recurvado? un 

dentado 12 apto para engranar con el dentado de un piñón oa­

lado sobre un árbol 13 soportado transversalmente por el mon­
tante 2. El citado piñón es apto para determinar la  rotación 

del sector 11 para rea lizar la  descarga automática de las hor­
qu illas 6 de las bobinas ya ultimadas. Estas óltimas son rea­
lizadas a través del arrollado de una cinta 14 en tomo do 

un carrete tubular 15 asido entre las extremidades de los 

brazos 7 de cada horquilla 6 en correspondencia de los per­
nos 8. E3. movimiento de arrollamiento es impartido por un ro­
d illo  do arrastre 16 soportado en voladizo por el montante 

2 do la máquina bobinadora 1 en correspondencia de la  extre­
midad do un cuerpo de soporte 17 dispuesto superiormente a l
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cuerpo de soporte 3. Sobre el cuerpo de soporte 17 se monta 

además un árbol 18 dispuesto posteriormente a l rod illo  de 

arrastre 16 y superiormente a éste. Sobre el árbol 18 se pa­
la  un manguito 19 llevado en la  extremidad de un brazo recur­
vado 20 apto para g ira r  junto a l árbol 18 y para circunda^ 

inferiormente el rod illo  de arrastre 26.

EL brazo recurvado 20 soporta, en correspondencia 

de su extremidad lib re , un elemento de cuchara 21, constitui­
do por una placa alargada y de marcha substancialmente c ilin ­
drica, cuyo borde anterior 22 es cortante.

El elemento de cuchara, 21 es apto para contornear 
la parte in ferior de la  superficie del carrete tubular 15 cuan- 
do este áltimo, en el in icio de la elaboración, se encuentra 

en contacto directo con el rod illo  de arrastre 16. Sobro el 
montante 2, en el espacio comprendido entre dos horquilla^ 6 

consecutivas, se dispone, minferiormente a l cuerpo de soporte 

17, un oonducto de aspiración 23. Este áltimo lleva ligado, 
en correspondencia de su extremidad, un colector 24 en forma 

de T de eje paralelo a l  del carrete tubular 15. EL colectpr 

24 es apto para disponerse coaxial con los orific ios 9 y 10 

cuando el oarrote 15 so dispone en contacto del rod illo  de 

arrastre.

Sobre oada carrete tubular 15 se praotica una plura­
lidad de orific ios radiales 25 aptos para poner en comuni'oa- 
ción con el exterior la  cavidad interna 26 del citado carre­
te.

EL conducto 23, el colector 24, los orific ios 9;y 10 

y los orific ios radiales 25 practicados sobre el carrete tur- 
bular 15 constituyen en su conjunto un dispositivo neumático 

apto para realizar el arrollado automático de la  extremidad 

de la  cinta 14 en tomo a l carrete tubular 15 en el inicio  

de la  formación do las bobinas. El citado dispositivo funcio-
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na d é l a  forma siguiente:

Cuando las horquillas 6 llevan los oarretes tubuleu­

ros 15 contemporáneamente a contacto de los relativos rodillos! 
do arrastre 16, un microrruptor accionado por los brazos 7 
o un dispositivo análogo acciona el árbol 18 el cual lleva  

en rotación el brazo recurvado 20. Este último, inioialmqhte 

vuelto hacia abajo y separado del rod illo  de arrastre 16,; a 

través de la rotación del árbol 18 so lleva a contornear la  

parto in ferio r del citado rod illo  do arrastre 16.

Ei esta posición, ol elemento de cuchara 21 contor­
nea la  parte in fe rio r del carrete tubular 15 dispuesta a con­
tacto del rod illo  do arrastre 16. Durante el movimiento de 

acercamiento del brazo recurvado 20 a l rod illo  de arrastre 26, 
el borde anterior 22 del elemento de cuchara 21 llega a coi -̂ 
tacto do la  cinta 14, aún ligada a la  bobina precedentemen- ¡
te formada y descargada, cortándola. La extromidad do la  cin-i 
ta 14 ligada a la alimentación so deposita a l interior del 

olomonto de cuchara 21 y sobresale anteriormente de ose más 
a llá  dol bordo anterior 22.

20.

25.

Empujada hacia lo  a lto  por ol elemento de cuchara 

21, la  citada extremidad do la cinta 14 se arro lla  en corres­
pondencia do la parte in ferio r del carrete tubular 15 mien­
tras que la  extremidad cortada de la  cinta pende a l exterior 

del borde anterior 22.

Puesto que en esta fase de la  elaboración, ol carre­
te tubular 15 so encuontra en contacto directo del rod illo  de 

arrastro 16 , los o rific ios 9 y 10 se encuentran alineados con 

ol coloctor 24. Por consiguiente, la  cavidad interna 26 dol 
carrete tubular 15 está en comunicación oon ol conducto de as­
piración 23.

A través de un moto-ventilador (no representado en 

la figura) ol conducto de aspiración 23 aspira el a ire  conte-
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nido en el in terior del carrete tubular 15 creando en el in­
terior de ese una depresión. La citada depresión, a través ir 
de los o rific ios radiales 25 practicados sobre el propio oa- ! 
rrete tubular 15 atrae la  extremidad de la cinta 14, que pen-i 
de a l exterior del borde anterior 22 del elemento de cuchara 

21, haciéndola adherir a la  superficie superior del carrete 

tubular 15 y arrollándola por consiguiente totalmente en tor- 
no a l carrete tubular 15. Una vez que la  cinta 14 ha circun­
dado enteramente el carrete tubular 15 a lo largo de un arco 

ligeramente superior a la  circunferencia total del citado 

carrete, la cinta es asida de nuevo entre el carrete tubu­
la r  15 y el rod illo  de arrastre 16 y es obligado por el jci- 
tado rod illo  de arrastre 16 a arro lla rse  ulteriormente en 

torno a l carrete tubular 15 y a ligarse  con la  parte de cin­
ta ya arrollada para ligarse  sólidamente con el carrete tu­
bular 15 y permitir e l in ic io  de la  formación de la  bobina.
De esta formo., a través de un dispositivo neumático de rea­
lización sencilla y de ejercicio económico, es posible rpa- 
l iz a r  el arrollado automático de la  cinta 14 en tomo de los 

carrotes 15 realizando la automación completa do la  máquina 

bobinadora como so ha descrito y reivindicado en la  so lic i­

tud para patente de introducción número 393.954 ya oitadá pro­
cedentemente.

h'..

i..'

Naturalmente, quedando firme el principio del in­
vento, los detalles de ejecución del dispositivo podrán ya- 
riarse  ampliamente respecto a cuanto se ilustro e describe 

a puro titu lo  de ejemplo no lim itativo, sin por e llo  s a lir  

del ámbito de la presente invención.

i?:*.

'3Ó. REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presento invento, so decla­
ran como no divulgadas ni practicadas on España las siguien-
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1. -  Dispositivo para fa c i l i t a r  el in icio del arrolla-;; 
miento de una cinta sobre un carrete en máquinas textiles oon ¡:̂

../.'i-

salida a bobina, caracterizado por el hecho de que comprende, ; J 
en combinación con medios conocidos de cuchara soportados en 

la extremidad de un brazo de leva y aptos para cortar la  ointa f 
aún ligada a una bobina ya terminada y para llevarla  a adhe­

r i r  a lo largo de una semicircunferencia, a un carrete tubular 

descargado, medios neumáticos para aspirar la cinta y hacerla 

adherir automáticamente a l citado oarrete a lo  largo de un ar­
co mayor de una circunferencia oompleta para garantizar el l i -  ; 
gado in ic ia l entre cinta y carrete.

2. -  Dispositivo, según la reivindicación 1, carac­
terizado por el hecho de que los medios neumáticos están cons­
tituidos por un conducto de aspiración soportado por la máqui­
na y apto paro, generar en el in terior del carrete descargado 

una depresión apta para aspirar contra el carrete la  extremi­
dad no arrollada de la  cinta a través de una pluralidad de ori­
fic io s  radiales practicados sobre el propio carrete.

20. 3 . -  Dispositivo, según las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizado por el hecho de que el oarrete está soportado 

en correspondencia de sus extremidades, por pomos axiales dis­
puestos en la extremidad de los brazos do una horquilla osci­
lante, siendo los citados pernos huecos internamente y aptos 

2  ̂ para poner en comunicación, a través do un o r ific io  transver­
sal practicado sobre los brazos, el in terior del oarrete tubu­
la r  con un colector soportado en la extremidad del conducto 

de aspiración.

4.- Dispositivo, según la reivindicación 3, carac- 
30. terizado por el hacho do quo los carretas soportados por la

máquina tex til son por lo  monos dos y quo ol conducto do aspi­
ración está dispuesto sobre la máquina te x t il on el espacio
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comprendido entro las dos horquillas.

5. -  Dispositivo, según la  reivindicación 4 , oarao- 
terizado por el hecho de que el colector os en forma de T y 

es apto para ponerse en comunicación contemporáneamente con 

el in terior de los carretes tubulares descargados cuando las 

horquillas oscilantes llevan estos últimos a contacto directo ¡ 
con un rodillo  de arrastro en el in ic io  de la  elaboración.

6.  -  Dispositivo para fa c i l i t a r  el in icio del arro­
llamiento de una cinta sobre un carrete en máquinas textiles  
con salida a bobina. ;

Según se describe y reivindica en la presente memo­
ria  descriptiva que consta de 9 páginas foliadas y escribas 

a máquina por una sola do sus caras y acompañadas de los di­
bujos reglamentarios.

Madrid, a 6 de Agosto 1971
p.a.

JA!ME tSERN

í;'

mpc.
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