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MEMORIA DESCRIPTIVA
de un Modelo de Utilidad a nombre de
la firmes EDUARD PFEIFER HANF- UND DRAHT-
SEILE, de nacionalidad alemana, domicilia~ !
da en 894 Memmingen/Allgiu, Augsburger
Str, 84, (Alemenia); por: "ENVOLVENTE
DE ANCLAJE PARA PIEZAS PREFABRICADAS DE
HORMIGON",

ceveeeees000000000.,,0u0v.

El invenio concierne a una envolvente de anclaje para
piezas prefabricadas de hormigdén, la cual envolvente posee me-
dios para la fijacién separable o disoluble de un elemento de
aparato elevador que encaja en la envolvente, asi{ como medios
para el anclaje de la envolvente en la pieza prefabricada de
hormigén.

Eg sabido, para el transporte de piezas prefabricadas
de hormigén, insertar en las piezas prefabricadas de hormigén
envolventes de anclaje, con el fin de facilitar o incluso hacer
posible por primera vez la aplicacién de los aparatos elevado-
res después del desencofrado, Las envolventes de anclaje utili-

zadas poseen por ejemplo una rosca interior, en la que se pue-
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de atornillar una argolla, especialmente una argolla péra”cable,
y en la argolla o en la argolla para cable puede ser sujeto el
aparato elevador., Las argollas son luego retiradas de nuevo en
general cuando la pieza prefabricada de hormigén ha llegado al .
lﬁgar de construccién definitivo.

Es evidente que en tales envolventes de anclaje desem-
pefia un papel esencial el anclaje seguro en las piezas prefabri-
cadas de hormigén. Con el fin de alcenzar esta meta ya se han
efectuado diferentes propuestas. As{, pueden soldarse a la en-
volvente de anclaje elementos adicionales., También es posible
unir la envolvente de anclaje con la armadura. También se ha
intentado la disposicidén de elementos a modo de gancho, los cua-
les elementos encajan detrds de la armadura, con el fin de lle-
var a cabo de este modo una retencién segura de la en;olvente
de anclaje,

Las propuestas conocidas son s6lo parcialmente satisfac-
torias. Dado que las envolventes de anclaje se necesitan sélo
para una dnica vez, es necesario mantener pequefio el gasto de
fabricacién. Sin embargo, es diffcil de llevar a la préctica
una concilacién entre la exigencia de una fabricacién barata y
sencilla con la exigencia de una retencién segura y de un mon-
taje sencillo, Especialmente, la unién con la armadura es8 cos-
tosa y se ha intentado realizar la disposicién de tal modo que
esta unién pueda ser suprimida.

Una propuesta que conduce a una envolvente de anclaje
relativamente barata consiste esencialmente en que el extremo

de introduccién para el extremo de la envolvente opuesto al
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aparato elevador es ensanchado por expansién con mandril o

por expansién por laminacién o témbién por rebordeado, de mane-
ra que resulta una especie de manguito anular que dificulta el’
arranque desde la pieza prefabricada de hormigén. La ventaja

de esta disposicién consiste en que mediante una \Unica étapa

de trabgjo se proporciona un elemento de anclaje. Sin embargo,
se ha encontrado que una de tales envolventes deAaﬁclaJe posee
desventajas no carentes de importancia. La expansién con mandril
0 la expansidén por laminacién son sencillas en cuanto a la fa-
bricacién, pero conducen a una considerable solicitacién sobre
el material. Si se utiliza acero usual, relativamente barato,

al ensanchar resulta una considerable disminucién de la resis-
tencia mecédnica en el sector ensanchado, Es evidente que la dis-
minucién de los valores o fndices del material depende ampliamen-
te del grado del ensanchemiento. No obstante, si se debe mejo-
rar el efecto de anclaje se debe ensanchar en un grado no caren-
te de importancia, lo cual conduce a una fuerte disminucién de
la resistencia mecénica en la zona ensanchada.

Ahora bien, es posible en efecto, mediante eleccién es-
pecial del material o también mediante procedimientos de fabri-
cacién apropiados, evitar la debilitacién del material en el
ensanchamiento. No obstante, el ahorro de gastos de fabricacién
se pierde de nuevo de este ﬁodo.

El invento se ha establecido la misién de proporcionar
una envolvente de anclaje para la finalidad antes citada, que
aporta excelentes resultados en cuanto a la resistencia mecénica

¥y que a pesar de ello puede ser fabricado de modo relativamente
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sencillo. El1 invento parte de una envolvente de anclaje'del ti-
po inicialmente citado y estd caracterizado esencialmente porque
la envolvente es encajada en el extremo enfrentado algextremo

de introduccién en un orificio de un material plano y porque pa-
ra }a transmisién de fuerzas desde la envolvente al material pla-

no es ensanchado gl extremo de la envolvente.

El material plano, que es utilizado por el invento, pue-
de ser un material barato. El orificio o abertura del material
plano puede ser un sencillo agujero traquelado., En este aguje-
ro se encaja la envolvente y se ensancha el extremo de la envol-
vente. En este caso es suficiente un pequefio ensanchamiento, es
decir sélo hasta que se garantice con seguridad la transmisién
de fuerzas desde la envolvente al material plano. Es evidente
que el ensanchamiepto utilizado es muy pequeiio, de tal modo que
todavia no resulta ningtfn empeoramiento del m#terial digno de
mencién, En conjunto se obtiene una envolvente de anclaje que
sin unién con la armadura se retiene con seguridad en la pieza
prefabricada de hormigén, que es suéceptible de ser fabricada
de forma sencilla y ofrece valores favorables en cuanto a la
resistencia mecénica.

Es especialmente ventajoso que la expansién de la envol-
vente sujete fijamente el material plano. De este modo se aho-
rran medidas especiales para la fijacién mitua del material pla-
no y de lgenvolvente., Tales medidas puede ser por ejemplo sol-~
dadura por puntos, unién por encolado o medios similares.

En una variante del invento, el material plano estd dis-

puesto en una porcién escalonada de la envolvente, la cual por-
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cién escalonada proporeiona un tope para el material plano. Una

tal porcidén escalonada puede ser fabricada con facilidad median-
te mdquinas automaticas e impide un desplazamiento del material
plano especialménte en direccién hacia el extremo de introduecién.

La envolvente de acuerdo c¢on el invento puede ser fabri-
cada a partir de un tubo o a partir de material macizo. Si la
envolvente es fabricada a partir de material macizo, se aconse-
ja por un lado disponer una perforacién de bolsa de por sf co-
nocida para el alojamiento del elemento de aparato elevador y
por otro lado disponer en la zona del matérial plano en 1a envol-
vente un rebajo limitado en cuanto a la profundidad. En lugar
del rebaje, el extremo de la envolvente puede estar estructura-
do también como remache macizo.

Para muchos casos es suficiente que una envolvente sea
combinada con un material plano de dimensiones limitadas. Si
se deben transmitir fuerzas especialmente elevadas, se prefie-
re, por el contrario, que sobre el mismo material plano‘se dis-
pongan una pluralidad de envolventes., Cuando se utilizan dos
envolventes, un trozo de cable de alambrg puede estar unido en
cada uno de sus extremos con las envolventes. Para fines espe-
ciales también la disposicién de tres envolventes en un material
plano aporta ventajas. .

En los dibujos se representan esquemdticamente algunos
ejemplos de realizacién del invento. En ellos:

La figura 1 muestra dos varianﬁes del invento en el ejem-
plo de una envolvente de anclaje de forma tubular;.

La figura 2 muestra dos ejemplos de una envolvente de




10

15

|[
- A~ .‘ & e,
g K ’ ; ) iy b
. Yuw' | , PR . oy ! y
o . ﬁ\

acuerdo con el invento, que es fabricada a partir de material
macizo; y

La figura 3 muestra un ejemplo de-aplicacién del inven-
to. |

La envolvente de anclaje 10, en el ejemplo de realiza-
cién de acuerdo con la figura 1, estd provista con una rosca
interior 11, en la que encaja un elemento de aparato elevador
no representado con m4s detalle, el cual es susceptible de ser
atornillado en el extremo de introduceidén 1. En lugar del ator-
nillado pueden utilizarse también otros medios de unién, por
ejemplo un cierre de bayoneta, medios a.modo de cufia o elemen-
tos similares. la envolvente 10 de acuerdo con la figura 1 es
fabricada a partir de un trozo de tubo y el extremo 2 opuesto
al extremo de introduccién 1 es ensaﬂchado o expandido. De este
modo se obtiene una retencién o unién con el material plano 3.
En la variante dela parte izquierda dg la figura 1, el material
plano 3 es fijado por el ensanchamienfo propiamente dicho, rea-
lizédndose un ensahchamiento también en la zona del orifieio 6
perforacién 12 del material plano.

En la variante de la parte derecha deila figura 1 estd
dispuesta una porcidén escalonada 5 y el material plaho 3 se apo-
ya en el tope 6. Un tapén de material sintético 14, de por s{
conocido, impide la penetracién de hormigén durante el hormigo-
nado. En la representacién de la figura 2, la fabricgcién tiene
lugar a partir de material macizo. De este modo se obtiene una
perforacién de bolsa 7,

En la variante de la parte izquierda dela figura 2 es-
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la fijacién del materiai plano 3 puede réalizarse fundamentalmen-
te de la misma manera que en los ejemplos de realizacién de acuer-
do con la figura 1., En la representacién derecha en la figura 2,
por el contrario, el éxtremo de la envolvente estd estructura-

do igual que un remache macizo 9 en la zona del material plano

3. El remachado fija el material plano 3.

La variante de aéuerdo con la figura 3 muestra un mate-
rial plano 4 con dos envolventes 10, para cada una de las cua-
les estéd previsto un rebaje. La unién tiene lugar de modo:ané-
logo a como en la figura 1 o como eh la figuré 2. Lés dos envol-
ventes 10 del ejemplo de realizacidn de acuerdo con ia figura 3
cooperan por ejemplo con un cable de alambre 13, de maners que
se obtiene una suspensién, que puede introducir elevadas fuerzas

en la pieza prefabricada de hormigén.,

----- REIVINDICACION =—=—=e=

1.- Envolvente de anclaje para piezas prefabricadas de
hormigén, caracterizada porque la envolvente, en el extremo opues-
to al extremo de introduccidén para el elemento de aparato eleva-
dor, esti encajada en un orificio de un ﬁaterial plano, y por-
que, para la transmisién de fuerzas desde la envolvente al mate-
rial plano, el extremo de la envolvente estd4 expandido o ensan-

chado.

2,- Envolvente segin la reivindicacién 1, caracteriza-
da porque la expansidén de la envolvente sujeta fijamente al ma-

terial plano.

3.- Envolvente seglin una o ambas de las precedentes rei-
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vindicaciones, caracterizada porque el material plano estd dis-
puesto en una porcién escalonada de la envolvente, que propor-
ciona un tope para el material plano.,

4.~ Envolvente segin una o varias de las precedentes
réivindicaciones, caracterizada porque la envolQente‘poaee una
perforacién de bolsa.:de por si conoéida para el alojamiento del
elemento de aparato elevador y porque en la zona del material
plano la envolvente tiene un rebajo limitado en cuanto a la pro-

fundidad.

5.- Envolvente segin una o varias de las precedentes
reivindicaciones, caracterizada porque la envolvente posee una
perforacién de bolsa de por s{ conocida para el alojamiento del
elemento de aparato elevador y porgue el extremo dellm envolven-
te opuesto al extremo de introduccién estd estructurado como

remache macizo.

6.- ENVOLVENTE DE ANCLAJE PARA PIEZAS PREFABRICADAS DE
HORMIGON,

Tal como se describe y reivindica en la presente Memo-
ria Descriptiva, que consta de ocho hojas escritas a méquina

pdr una gola cara y de sus correspondientes dibujos.
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