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PATENTE DE IIIVENCICN

por 20 efios

a favor de Don MATEO PERFINK VILA, de nacionalidad espafiola,

residente en Barcelona, calle de .luntaner ne., 24
Por: "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACICON DE BALDOSAS DE MARNOL
ARTIFICIAL"Y.

MEORIA DESCRIPTIVA

El ruevo procedimiento de fabricacién de baldosas de
mdrmol artificial a que se refiere esta memoria, consiste
esencialmente en obtenerlas a base de mezgclas de cenentos s80=
rel y megnesitas, a cualgquier teumperatura y sin que se preci-
se de laboriosos procesos mecdnicos, como compresidn u otros.

El procedimiento ideado por el recurrente y para el
que se solicita patente de invencién, tiene la ventajs de una
gran gencillez ya que al prescindir de los usuales tratamien—
toa mecdnicos como la commresidn y de hornos u otros trata-
mientos térmicos, por poder aplicarse ~como se ha dicho- a
cualquier temperatura, se gimplifica enoruemente el proceso

ordinario.
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Consiste esencial mente el nuevo procedimiento en pre-

parar una mezcla de cenento murel y éxide de masgnesia o magne-
sita, por partes iguales y afiadirle un material pulvurulento
y duro como arenilla de mdrmol, cuarzo, silex, etc.; al con-
junto se le afiade un 0'10 % de materia colorante adecusda y
el todo se diluye y mezcla con una solucidn de cloruro de
mamesia en agua, hasta obtener un material pastoso y compac-—
to.

La pasta as{ obtenida se moldea sobre una superficie
lisa como vidrio, mayélica, etc., y sobre ella se coloca otra
capa de pasta formada con los mismos elementos gue log cita-
dos anteriormente pro sin que emn eu composicidn entre colo-
rante algunoe.

Una vez colocado el molde para dar forms a la plezs
que ge degea obtener, ge deja gin desenmoldar durante siete
dfas en invierno y cinco en verano, teniendo 1; precaucidén
de gwrdar los moldes dentro de un local cubierto y resguar-—
dado de log accidentes atmésfericos, como el sol y la lluvisa.

Pasado el perfodo de tiempo selialado para ceds esta-
cidén, se procede a desenmoldar, colocdrndose las piezas obte-
nidas de canto, ddndose de si las dos caras cristsalizadas
con una pequefia separacidén entre ellas de 3 a 4 milimetros;
sobre cada pieza se colocan las demds 'msta la altura que se
desee, obteniéndose por esta especial disposicién la circula-
ci#n del aire por todas las caras de las piezas y obteniendo
por consecuencia, un secaje y solidificacidédn perfecta, sin
e se produzcan contracciones que tuerzan o perjudiquen elr
nivel exacto de las piezas que serd siempre perfecto siguien-
do el procedimisrto descrito.

En esta situacidn deben dejarse las piezas durante
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treinte dfas, 0 mds sl es posible, trarecurridos los cuales
la cristalizacidén y solidifacidén pétrea de la pieza lm sido
completamente logradas y entonces se procede a retirarls y
a la fijacidén de la parte cristalizads, mediante el frota-
miento con trapos empspados con un ceraje especial a base
de cera virgen y aguarrde y un tanto por ciento de jabdn
puro, disuelto en el mismo componente al bafioc marfa, con lo
cual se obtiene la necesaria viveza de color y las piezas
se mmllan en condiciones de ser entregadas sl mercado.

No alterargn la esencid idad de esta patente todas
aquellag variaciones en su gplicacidén prdctica que no modi-
fiquen, cambien ¢ alteren fundamentalmente el procedimiento

descrito.

N O T A

Esta petente se caracteriza peor:

12,~ Un procedimiento para la fabricacién de baldo-
sas de mdrmol artificisl que se caracteriza por mezclar en
partes kguales cemento sorel y 6xido de magnesia y afizdirle
un elemento pulvurulento y duro como arenilla de mdrmol,
cuarzo o silex y un colorante en pequefia proporcidén y mol-
dear el conjunto después de amasarlo con una solucidén acuo-
sa de cloruro de magnesia, sobre una superficie lisa como
vidrio o maydlica.

22, - Ei propio procedimiento por el que sobre ls
pasta obtenida y dispuesta segin la reivindicacién primera
se amasa otra capa de una pasta compuesta de iguales ele~
mentos, pero sin colorante.

32.- El propio procedimiento por el que la pasta
obtenida seguin las reivindicaciones primera y segunde se

moldea dejdndola en el molde siete dfas en invierno y ecinco
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en verano y luego se pone a secar colocando las piezas obte-
nidas de canto y con las caras cristalizadas de : frente, con
una separacidn entre cade dos, de tres o cuatro milfmetros
Y sobre cada hilera de piezas las dends hasta altura conve-
niente.

42.- El propio procedimiento por el que despuds de
un secado segun reivindicacidn tercera que durard unos trein-
te dfas se procede a la fijacidn de la parte cristalizada me-
dlante un frotado con trapos empapados en un ceraje especial
a base de cera virgen Yy aguarrds y un tanto por ciento de
jabén puro, disuelto en el mismo componente al bafio maria.

52.= U PRCCEDIMIENTO DE FABRICACLCH Di BALDCSAS
DE LARIICL ARTIFICIAL.

Todo tal y como queda escrito y reivindicado.

Conste la presente memoria descriptiva de cuatro ho-

Jas foliadas y mecanografiadas y escritas por una sola cara.

Barcelona para Yadrid, a 22 de febrero de 1951,

P.A.
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