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La presente invención se refiere a una caja 
de transporte compuesta» Más específicamente, la invención 
se refiere a una caja de transporte compuesta que compren­
de una bandeja de cartón y un reborde plástico destinado a 
ajustar sobre el borde superior de la bandeja en contacto 
de enclavamiento mutuo con ¿1.

La presente invención proporciona una caja de 
transporte, tal como del tipo utilizado para llevar botellas 
de cerveza o bebidas no alcohólicas, que tiene las ventajas 
de ser relativamente barata en comparación con las cajas con­
vencionales de madera o plástico moldeado y, sin embargo, se 
puede volver a usar varias veces de la misma manera que una 
caja de transporte convencional reutilizable»

Más específicamente, la caja de transporte com­
puesta según la presente invención comprende una bandeja de 
cartón que tiene un reborde interconectable separablemente, 
unido al borde superior de ella para proporcionar rigidez 
y, también, para hacer la caja más atractiva y darle un as­
pecto más agradable o estático.

La presente invención proporciona una caja de 
^transporte compuesta que comprende una bandeja, hecha a par­
tir de una pieza elemental de cartón plegable, que incluye 
una pared de fondo y pares opuestos de paredes laterales y 
extremas que se alzan desde ella definiendo una estructura 
a modo de caja, abierta por arriba, teniendo ciertas paredes
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de la bandeja agujeros para las manos, que se extienden a 
través de ellas, y un reborde separado, generalmente rec­
tangular, que incluye una pared superior y paredes late­
rales opuestas que cuelgan de ella definiendo un canal 

5 para recibir porciones superiores de las paredes de la
bandeja cuando se coloca el reborde sobre la bandeja, in­
cluyendo dicho reborde medios solidarios para su unión de 
enclavamiento mótuo, separable, a la bandeja, en los agu­
jeros para las manos.

10 Estos y otros objetos de la invención serán
evidentes del eximen de la descripción siguientes y los 
dibujos, en los cuales:

La figura 1 es una vista en planta de la pie­
za elemental de cartón de la cual se puede forma la ban—

15 deja de la caja compuesta;
Las figuras 2 y 3 son vistas en perspectiva,

*

que ilustran la manera de montar la bandeja;
,  *  f  .• • > La figura 4 es una vista en perspectiva del
• •»

• " ‘ reborde separado de la caja compuesta;
20 •* Las figuras 5 y 6 son cortes verticales, lon-

gitudinales, a través de la pared extrema de la caja de trans-
* porte compuesta e ilustran la manera de unir el reborde de

■4 i* i- •!.• ■■ la bandeja;
4' n •

I La figura 7 es una vista en perspectiva, par-
25 cial mente en corte, de la bandeja compuesta con el reborde
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sujeto en su sitio sobre la bandeja; y
La figura 8 es una vista en perspectiva de 

la caja de transporte compuesta, completamente montada*
Se comprenderá que, por razones de claridad, 

se han omitido intencionadamente ciertos elementos de.cier­
tas vistas, mientras que están representados en otras para 
mayor comodidad.

Con referencia ahora a las figuras 1, 2 y 3 
de los dibujos, se observará que la bandeja, indicada ge­
neralmente por T en la condición erecta que representa la 
figura 3, se puede formar a partir de la pieza elemental 
unitaria B de cartón plegable representada en la figura 1, 
incluye una pared de fondo 10 preferentemente rectangular 
y pares opuestos de paredes laterales y extremas 12 y 14, 
respectivamente. Las paredes laterales y extremás están 
unidas articuladamente a bordes extremos y lados opues­
tos de la pared de fondo y están en posición vertical pa­
ra formar vina estructura generalmente a modo de caja, abier­
ta por arriba.

Se observará que las paredes extremas 14 in­
cluyen paneles exteriores 16 de paredes extremas, que es­
tán unidos articuladamente a los bordes extremos de la pa­
red de fondo 10, y paneles interiores 18 de paredes extremas, 
que están formados de aletas 18a unidas articuladamente a 
los bordes extremos de los paneles 12 de paredes laterales
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y doblados en ángulo recto respecto a éstos. Los paneles ex­
teriores o interiores 16 y 18 de paredes extremas pueden es­
tar unidos entre sí de cualquier manera que se desee (no re­
presentada), tal como por cosido o encolado»

5 Los paneles exteriores 16 de paredes extremas
tienen agujeros 20 para las manos, y las aletas 18a están 
provistas, cada una, de cortes 22 que están en alineación 
con los agujeros 20 para las manos cuando la caja está mon­
tada, como puede verse mejor en la figura 5, proporcionan- 

10 do aberturas para las manos, que se extienden completamen­
te a través de las paredes extremas 14.

Con referencia a las figuras 5-7, se obser­
vará que el reborde R es preferentemente rectangular e 
incluye una pared superior 30 que tiene un par de paredes

15 32 y 34 interior y exterior que cuelgan de los bordes in-
♦ • *

'terior y exterior de la pared superior, formando con ella
• * ♦
* un canal 36 generalmente rectangular, que está destinado
♦*' á recibir los bordes superiores de las paredes laterales y 

extremas de la bandeja cuando se aplica al reborde de la 
20 " bandeja.

* i •»
• i»

‘ Se comprenderá que el reborde y la bandeja
’ son unidades separadas, y que el reborde esté hecho prefe-

* * * '•

.. rentemente de una material diferente tal como plástico mol-
♦ ¥

* deable, de modo que se pueda fácilmente limpiar, esterilizar 
25 y volver a aplicar a otra bandeja de cartón cuando se haya

9 . 2 .7 4 5
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desgastado o deteriorado la primera bandeja.

Una ventaja de la caja compuesta es la forma 
de unión del reborde de la caja, que proporciona una co­
nexión de enclavamiento mútuo entre ellos separable y sen- 

5 cilla y, sin embargo, positiva.
El reborde está provisto, en la zona de los 

agujeros para las manos, de la bandeja, de un miembro de u- 
nión 44, que es del gónero de una lengtieta formada solida­
riamente con el borde inferior de la pared exterior 34 del 

10 reborde y que sobresale hacia dentro de la misma. La len­
güeta 44 está destinada a atravesar el agujero para las ma­
nos en la.pared extrema de la bandeja, como está represen­
tado en las figuras 6 y 7, y tiene, sobresaliendo hacia arri­
ba desde su extremo interior libre, un labio de fijación 48 

15 ... que se extiende por encima de la lengüeta 44 definiendo
, con la lengüeta y con la pared exterior 34 del reborde una 
... . ranura o rebajo 46 destinado aaplicarse a la pared extrema 

de la bandeja en el borde superior del agujero para las ma­
nos. También la pared interior 32 del reborde puede estar 

20 . provista, en su extremo inferior, en la zona del agujero
para las manos de la bandeja, de un saliente 42 hacia den- 
tro, que está destinado a apoyarse contra la lengüeta 44 
ó el labio 48, ó a solaparlos, proporcionando una conexión, 
que puede soltar, para evitar que la lengüeta se salga del 

25 agujero para las manos, en la pared extrema de la bandeja,

-  6 -9 . 2 .7 4
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cuando se alza la bandeja.

Se comprenderá que el reborde de la bandeja 
está hecho de un material elástico que permitirá la flexión 
o la deformación del miembro de unión o lengüeta 44 para 

5 permitir su inserción a través del agujero para las manos,
en la pared extrema de la bandeja, así cmomo su retirada 
de ella.

Con objeto de facilitar más la unión del re­
borde a la bandeja y el acoplamiento de la lengüeta 44 y el 

10 labio 48 con el borde superior del agujero 20, el panel 16
de la pared extrema y las aletas 18a pueden estar provistos, 
en sus bordes superiores, de contornos perfilados que, 
cuando la bandeja está montada como se ve en la figura 3, 
proporcionan un contorno cóncavo para cada pa#ed extrema 

15 18.
El objeto de la cavidad formada por tal contor-

»
« 4

* ho es permitir que las paredes extremas del reborde R se
. • <* * flexionen hacia abajo un poco para facilitar más el acopla-

miento entre el reborde y la bandeja.
« •

20 * Esta operación está representada en las figu­
ras 5, 6 y 7, y se comprenderá que es fácil flexionar la 
pared extrema o exterior 34 del reborde hacia afuera, al

*  ,  s*:

“ hacer deslizar el reborde sobre la bandeja y, entonces,
v dejar que los miembros de fijación se deslicen a través de 

25 los agujeros para las manos en las paredes extremas de la
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bandeja y se fijen por sí mismos en su posición. Se puede 
invertir el proceso cuando se quiera sacar el reborde de 
la bandeja.

Se comprenderá también que una de las ventajas 
de la caja compuesta es que, cuando la bandeja está desgas­
tada o empapada de humedad, de modo que no está ya en con­
diciones de uso, se puede quitar el reborde y encajarlo 
sobre una nueva bandeja proporcionando una nueva caja de 
transporte compuesta, sin el gasto de reemplazar ambas par­
tes de la caja. De este modo, esta disposición proporcio­
na una caja de transporte compuesta, sencilla y económica, 
que tiene la mayoría de las ventajas de las cajas de trans­
porte permanentes de madera o plástico moldeado, pero que, 
en economía, se aproxima a una caja de transporte de cartón.

Esta solicitud que corresponde a la presenta­
da en los Estados Unidos de América, el día 7 de Agosto de 
1.970, bajo el N$ 61.979, se acoge a los beneficios del ar­
tículo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

20

R E I  V I N D I C A C I O N E S

'•■y-

¡•::V .i í?v'í:f
ic

:r.v .
v::Ví-
¿y*;.
•. V  ’•

¡y;./
iV;v •'

V/.v
¡ív-

!r:

;.V

25 Los puntos que como característica de novedad

9 . 2 .7 4 -  8 -



196701
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mo
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délo de Utilidad en España, por VEINTE años, son lo que se 
recogen en las reivindicaciones siguientes:

1. Una caja de transporte compuesta que com­
prende una bandeja formada a partir de una pieza elemental 
de cartón plegable, que incluye una pared de fondo y pares 
opuestos de paredes laterales y extremas que se alzan des­
de ella para definir una estructura a modo de caja abierta 
por arriba, teniendo ciertas paredes de la bandeja agujeros 
para las manos que se extienden a través de ellas, y un re­
borde separado, generalmente rectangular, que incluye una 
pared superior y paredes laterales opuestas que cuelgan
de ella para definir un canal para recibir unas porciones 
superiores de las paredes de la bandeja cuando se coloca 
el reborde sobre la bandeja, incluyendo dicho reborde medios 
integrales para unión de enclavamiento, mútuo separable, 
a la bandeja.

2. La caja según la reivindicación 1, en la 
cual dichos medios integrales incluyen un miembro de unión 
que se extiende desde una de las paredes del reborde, a 
través de un agujero para las manos en una pared extrema 
pertinente, de la bandeja.

3. La caja según la reivindicación 2, en la 
cual el miembro de unión comprende una lengüeta formada
en dicha primera pared del reborde y dispuesta para exten-

99 . 2 .7 4
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derse a través del agujero para las manos de la pared extre­
ma de la bandeja, desde un lado de la pared extrema de la 
bandeja y que tiene, sobresaliendo desde el extremo libre 
de ella, un labio para hacer contacto con el otro lado de la 

5 pared extrema de la bandeja.
4. La caja según las reivindicaciones 2 6 3, 

en la cual el miembro de unión es deformable elásticamente 
para facilitar la unión del reborde a la bandeja y la sepa­
ración del reborde de la bandeja.

10 5. La caja segbn las reivindicaciones 2, 3 6

4, en la cual los medios integrales incluyen un elemento 
que sobresale desde la otra de dichas paredes del reborde 
para acoplamiento separable con el miembro de unión, con 
objeto de impedir la extracción accidental del miembro de 

15 unión desde el agujero para las manos de la bandeja, cuan­
do se alza la bandeja.

'' , * 6, La caja según cualquiera de las reivin-
„ dicaciones precedentes, en la cual dichas paredes extremas 
de la bandeja incluyen bordes superioes que tienen contor- 

20" ' ' nos cóncavos para permitir la flexión hacia abajo de las
paredes extremas del reborde y, con ello, facilitar la unión 

• “ . del reborde a la bandeja.
7. La caja según cualquiera de las reivindica-

i  . v* ciones precedentes, en la cual el reborde está formado de un 
25*, material plástico moldeable.

t-: ■
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8. UIU CAJA SE TRANSPORTE COMPUESTA.
Tal y como se ha descrito en la Mempria que 

antecede, representado en los dibujos que se acompafian 
y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de 11 hojas escritas a má 
quina por una sola cara.

Madrid.
P.Á.

28 hAR. 197*

9.2.74
C.P.P.

-  11 -

~ .......



•  • M  8 4 '9 4
CONTAINER CORPORATION CP AIDEICA

• • * 
• • •

• » '

B

FI6.3

i

jI

i

II

}

I
I



I

•  •  •  • • *

*» « 4  9 * *N«
CONTAINER CORPORATION OP AMERICA


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



