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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

P A T 3 N T 3 D 3 i  N v 3 N C I  O N

En España, 

por VEINTE años,
por "per^ccionamientos en la fabrlca- 

"cidn de capachos y capachetas para 
" la  molturacidn da aceituna*.

A nombre de:

Don JUAN ANTONIO LOPEZ NAVARRO, 
ae nacionalidad española.

Domiciliado en:

A B A N I L L A (MURCIA).-
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El objeto de la presente s l i c i tu a  de Patente de 

Invención, se r e f i e ra  a perfeccionamientos en la fabri  
cacidn de capachos y capachetas, de los ut i l izado en la 
molturacidn de la  aceituna, que modifican sustanciaba ante, 

5 cuanto a este respecto hasta hoy se conoce, dando como
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resultado industrial práctico, capacho-, y capáchatas do­
tados, sobre sus similares, da las siguientes ventajas:

A. -  Inatacábilidad por loa ácidos orgánicos conteni­
dos en los zumos oleosos desprendidos a l  presnar las acel 
tunas.

B. -  Resistencia mecánica en sentido rad ia l  que ev ita  

e l  deterioro del entramado.
O.- Son totalmente neutros y no ejercen acción quí­

mica alguna.
Los perfeccionamientos que se preconizan tienden a 

conseguir la fabricación de capachos y capachetas que a l 
ser u t i l izados  en las prensas de exprimir aceituna, alean 
can una gran duración y, a la  vez, sean neutros y no e je r ­
zan acción química sobre los caldos oleosos.

La resistencia mecánica de ios capachos y capachetas, 
depende en alto grado de la consistencia de la  unión de 
las espiras de f ibra  constitutivas entre s í ,  ya que los 
esfuerzos son casi siempre an sentido rad ia l ,  pues los de 
comprensión, aún en los altos grados a que se l lega en 
las prensas híaraúlicas, son generalmente bien tolerados 
por e l  material.

por lo tanto es muy importante el arriostramiento en 

sentido rad ia l que e v i t e  las roturas y deterioros por 
arrostre o desplazamiento tangencial ae l  material.

por otra parte, debe dotarse a la f ibra de que se cons­

truye e l  elemento de una elastic idad y tolerancia que haga 
más f á c i l  y cómoda la  fabricación, sin que por e l lo  sea 
atacable por los ácidos ni e jerza acción química alguna.

31 procedimiento que se trata de proteger consiste 
en la fabricación dal capacho o capacheta, del tipo deno­
minado de f i l e t e ,  a base i.e i r  perfeccionando la rueda, la 

cual, una vez terminada es dotada, por cosido manuala 
o a máquina, de unos nervios o refuerzos radíales,  de los  
que unos llegan hasta e l  o r i f i c i o  central y otros, inter9 
calados an los anteriores, quedan un poco antes de dicho
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o r i f i c i o .

La f ibra  de que se fabrican estos capachos y capachetas 
es sometida a un tratamiento a base de NaOH diluida, neu­

tralizada después con un tratamiento poster ior  con un áci­
do orgánico, soluble, ta l  como e l  ta r tá r ico ,  efectuando 
despuáa un enárglco lavsdo 3on agua hasta Is eliminación de 
toda impureza y rastro de tratamiento.

Un secado a medio ambiente o en secador, deja e l  mate­
r i a l  en perfectas condiciones ue que con é l ,  se obtengan 
los capachos y capachetas citados con las ventajas enume­
radas.

55

50

65

din e l  adjunto plano se ha representado una forma de rea­
l izac ión  de la  invención, lo cual se da a t í tu lo  de ejemplo 
como emostración as que la idea básica de la invención as 
susceptible de traducción industr ia l ,  y, por lo tanto, sin 
carácter l im ita t ivo  alguno.

Como puodr; apreciarse, al capacho representado está cong 
t l tu ldo por f ibras te j idas ,  o más ligadas, en esp ira l ,  en 
la forma denominada dal f i l e t e ,  la cual está arriostrada 
por nervios radiales cosidos a mano o a máquina, de los que 
unos ta les como (1 )  l legan hasta al o r i f i c i o  central,  mien­
tras que los otros intercalados entre los anteriores, quedan 
un poco por fuera, ta les  cono (2 ) .

D e s c r i t a  suficientemente la invención, así como la ma­
nera de rea l iza r la  prácticamente, debe hacerse constar que
la es susceptible de cualesqui -ra modificaciones de
detalle  que no alteren su fundamento.

N O T A

Se re iv indica:
70 i a . -  perfeccionamientos en la fabricación de capachos y

capachetas para la molturación de aceituna, caracterizado 

por e l  tratamiento de las f ibras básicas constitutivas 

por la acción de una solución diluida de la NaOH, después
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de la cualsse proceda a una neutralización 
melón de ácido butanodioldóico, hasta que

a ,ba^e ce cma so­
so haya neutra­

l izado todo e l  hidróxido sódico restante de la destrucción 
de las materias orgánicas nocivas, pasando más tarde a un
lavado abundante con agua corriente.

2a.- perfeccionamientos en la fabricación de capachos y 
capachetes para la molturación de aceituna, caracterizados 

por que con las f ibras  así tratadas, después de sacas, se 

construyen lms capachos y capachetas desarrollando la trama 
en esp ira l ligaaag entre sí las espiras, con refuerzo cen­

t ra l  y euro coronario, y dotándoles de nerviaciones radia­
les c&sidas a mano o a máquina, de las que unas llegan hasta 

e l  o r i f i c i o  central y otras, intercaladas entre las anterio­
res, quedan un poco aleladas.

3a.- Perfeccionamientos en la fabricación de capachos y 
capacha tas para la molturación de aceituna

Consta la 
quina por una

presente Memoria 
cola cara.

ae tre3 hojas escritas a má-

Madrió 

ta y uno.
veintidós oe Febrero de mil novecl tos oínouen
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