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Este invento se refiere a un tubo de rayos catédicos
que incluye un panel de placa frontal que comprende>ﬁna
placa frontal rodeada por una pared lateral. Un electro-
do esté dispuesto dentro del panel y junto a la placa
frontal. Al menos tres salientes de soporte, de secqién
transversal curva, se extienden hacia dentro desde la pa-
red lateral del panel, Al menos tres muelles de sopbrte
correspondientes estén unidos, cada uno, al electrddb y
tienen una abertura ajustada sobre uno diferente de di-
chos salientes, para soportar el electrodo dentro del pa-
nel de placa frontal.

En algunos tipos de tubos de rayos catédicos, un elec-
trodo de sustancialmente el mismo tamaiio que,la pantalla
de fésforo del tubo esté& montado junto a, pero separado de
la pantalla. Por ejemplo, el tubo de rayos catédicos del
tipo de méscara de sombras, para producir 1mégenes en co-
lores incluye un electrodo de enmascaramiento con abertu-
ras miltiples o m&scara de sombras, séparado aproximada-
mente 12 mm de una pantalla de fésforo de mosaico que com-
prende una multiplicidad de grupos de puntos o lineas de
fésforo que emiten diferentes colores, cada uno de cuyos
grupos estéd asociado con una de las aberturas de  la mésca-
ra con fines de seleccidén del color. La ampolla de un tubo
de esa clase incluye, usualmente, una cabeza o paﬁel de

placa frontal de vidrio, somero, en forma de copa, unido
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herméticamente a un miembro de embudo, de vidrio, La ca-
beza de placa frontal comprende una placa fronta1 curvada,
sobre cuya superficie interior esté& depositada lafﬁantalla
de fésforo de mosaico, y una pared lateral periférica. Una
pluralidad de salientes metélicos de montaje, que tiemen
puntas de montaje troncocénicas, estén unidos de manera
permanente a la superficie interna de la pared laﬁeral.
La méscara est& montada de manera separable en los salien-
tes por una pluralidad de muelles en forma de tira que es-
tén unidos a la méscara y tienen aberturas en las que ajus-
tan las puntas cénicas de los salientes. Ejemplos'de'paten-

tes que describen tales soportes para mlscaras son las pa-
tentes estadounidenses Nums. 3.296.625; 3.308.327; ¥y
2.330.980. Los muelles pueden estar unidos directamente al

electrodo de la méscara, como en la patente 3.308.327, o
por medio de una placa de gancho intermedia, como en las
otras dos patentes norteamericanas. La placa de gancho pue-
de ser bimetélica, como en la patente 3.3%0.980, para pro-
ducir un movimiento de compensacidn de la méscara hacia la
pantalla cuando ésta se expande hacia fuera durante el ca=
lentamiento del tubo.

Un problema asociado con el soporte desmontable de la

méscara mediante muelle de hoja y saliente, reside en el
grado de ajuste o de asiento de la abertura del muelle so-

bre el saliente cénico. ELl problema es més importante en
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tubos en los que la méscara esté montada en més géﬂtres
puntos, por ejemplo, cuatro, mientras que puede %6ierarse
algunas veces un ajuste algo peor en'un soporte en tres
puntos. Se han sugerido muchas formas de aberturaéfde
muelle, tales como circulos, tridngulos equiléte;oa reales,
etc. Un circulo perfecto produce demasiado érea‘de contac-

to, particularmente con pares abertura-saliénte'perfec-'
tamente alineados, con demasiada friccién. Un triéngulo
de lados rectos, que esté& limitado a no més de tres pequefias
freas de contacto, produce un soporte insuficiente paré
gue la méscara aguante las pruebas de choque normaies. Por
tanto, la préctica usual es utilizar una solucién de com-
promiso en forma de una abertura no c¢ircular que incluye
tres dedos que se extienden hacia dentro con extremos ar-
queados, como en las figs. 5 y 6 de la patente norteameri-
cana Nam. 3,308.327. Este compromiso es satisfactorio en
condiciones ideales en las que cada saliente esté'qentfado
con la abertura asociada y también tiene su eje geométrico
longitudinal perpendicular al plano de la abertura del
muelle. Sin embargo, estas condiciones no siempre estén
presentes y, de aqui, que el ajuste entre loé salientes
y las ab-erturas de las clases previamente conocidas no
haya sido siempre satisfactorio,

De acuerdo con una realizacidén del presente invento,

al menos un saliente y un muelle con abertura ajustados,
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de la estructura de soporte del electrodo, tieneﬁ sﬁper-
ficies de pared de contacto curvadas. La superficie de pa-
- red de contacto de la abertura del muelle tiene ﬁné cur-

vatura en un plano normal al eje geométrico central de la

5 abertura y menor que la curvatura de la respectiva super-
* ficie de pared de contacto del saliente en el mismo pla-
no.

e

Especificamente, los muelles que montan el electrodo
de un tubo de rayos catdédicos, tal como un tubo de imége-
10 nes en colores, de mlscara de sombras, estén formados con
una abertura para el saliente que tiéne la forma de una
figura cerrada que incluye tres partes lateraleé éﬁfvadas
hacia fuera, cada una de las cuales tiene una curvatura
menor que la curvatura de la superficie del saliente en la
15 regidén de contacto, formando las partes del muelle el 1i-
mite de la abertura curvada, en planos normales a las par-
tes laterales curvadas, convexo hacia el saliente, al menos
en las regiones de contacto con él, Esta configuracién
: _ produce un Area de contacto eficaz o superficie de apoyo
~-“ 20 mayor entre el saliente y la pared de la abertura_gue en
el caso de un triéngulo de lados rectos, e impide también
que el saliente sea mordido pof los bordes agudds de la
f' . abertura del muelle, |
- En una realizacién especifica del invento, cada uno

»."" 25 de los muelles estd provisto de una abertura que tiene
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la forma de una figura de tres lados consisténte en
tres lados idénticos, conectados, cada uno de los cua-
les es un arco circular que tiene un radio de curvatura
un poco mayor % que el del circulo inscrito en la figura.
Las aberturas estén formadas por una operacién dé troque~
lado que produce la forma deseada de la abertura y los
limites convexos de la abertura, con el fin de producir el
mejor ajuste posible saliente-muelle en cada puntp de mon-
taje. Como otra realizacién del invento, un saliénte céd-
nico tiene una seccién transversal con superficies'de pa-
red curvadas que tienen curvaturas mayores que 1# curvatu-
ra de la superficie de pared interior de una abertura cir-
cular del muelle que esté curvada también convexamente con
respecto a la superficie del saliente, en planos que in-
cluyen el eje geométrico de la abertura. |

En el dibujo:

la fig. 1 es una vista en seccidn 1ongitudina1.
tomada por la linea 1-1 de la fig. 2, de un cinescopio
tricolor, de tres haces, rectangular de la variedad de
pantalla de puntos y méscara de sombras, que contiene
una méscara curvada montada de acuerdo con el presente
invento;

La fig., 2 es una vista en secciédn tomada por la 1i.
nea 2-2 de la fig. 1l;

la fig. 3 es una vista en secciédn agrandada de uno
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de los medios de montaje de la mAscara de la fig. 1, toma-
da por la linea 3-3 de la fig. 1j JA |

la fig. 4 es una vista lateral, parcialmentd'en sec-
cién, de los medios de montaje tomada por linea 4}4 de
la fig. 3

las figs, 5 y 7 son vistas en planta, parcialmente en
seccién, de una abertura y un saliente de la técnica an-
terior para mostrar los efectos de la desallneaclén;

las figs. 6 y 8 son vistas en seccidén tomadas por las
lineas 6-6 y 8-8 de las figs. 5 y 8, respectivamente;

la fig. 9 es una vista en planta agrandada,-parcial-

mente en seccién , de una abertura y un salienteide acuer-~
do con una realizacibén del presente invento;

la fig. 10 es una seccidén de un muelle que tiene la
abertura de la fig. 9, tomada por la linea 10-10 de la
fig. 9; ‘

la fig. 11 es una vista en seccidn similar & la

fig. 6, dibujada a escala, de una abertura de muelle y
del punzén de troquelado asociado de acuerdo con otra
realizacién del invento; y

la fig, 12 es una vista, tomada por la linea 12-12
de la fig. 11, que muestra el limite de la abertura junto
con el circulo del saliente en ese plano.

En las figs .l y 2, se ilustra un cinescopio de color

de méscara de sombras que comprende una ampolla de vacio
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1 que tiene un eje geométrico.longitudinal X=X que se

extiende a través de un cuello 3 y una parte de embudo

5 de la ampolla. Este cinescopio de color es de la varie-

dad denominada "blanco enmascarado" en el que los elemen~
5 tos 6 de fésforos rojo, azul y verde (por ejemplo, puntos

circulares) estén depositados en un disedio de mosaico so-

bre la superficie posterior o de blanco 7 de una placa 9a

ral

de pantalla de vidrio que, en el presente caso, comprende
el extremo frontal o ventana del tubo. La superficie de
10 blanco 7 puede ser de cualquier forma deseada (por ejemplo
circular o rectangular) y curvada (por ejemplo, eéférica
o cilindrica). En el dibujo, la superficie de blanco 7?7
se muestra en forma de una secciédn generalmente rectangu-
lar de una superficie esférica. La placa de pantalla de
15 vidrio 9a forma la parte de base de una cabeza o panel 9
de la ampolla en forma de copa, que tiene una pared late-
ral periférica 9b que esti unida herméticamente al embudo
Se
Un electrodo de méscara 10 con aberturas, que compren-
“3'éo de un miembro 11 de méscara con aberturas y un armazdn de
montaje 12, estd montado en la tapa 9 junto a,.perd separg-
‘do de la superficie de blanco 7. El miembro 11 de enmasca-
"~ ramiento que es, preferiblemente, de lémina metélica (por
ejemplo acero laminado en frio) esté curvado de manera apro-

.25 piada con un contorno similar al de la superficie de blan-
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co 7. El miembro de enmascaramiento 1l tiene una forma
generalmente rectangular, similar a la de superficie de
blanco 7, pero algo menor, y estid formado con una multipli-
cidad de pequerias aberturas o hendiduras lla sobre la na- |
yor parte de su &rea. El miembro de enmascaramiento 11 tie-
ne un borde de montaje periférico, enterizo, que se extien-
de axialmente, que est& montado telescopicamente'sopre y
soldado a una pestafia 1l2a del armazén 12, que se ex#iende
axialmente. E1 armazbén 12 tiene también una pestaﬁa“12b
que se extiende hacia dentro, que actlia como un blindaje
electrbénico durante la exploracibén del haz. La pestafia
12 puede sef de acero laminado en frio, por ejemplo, con
un espesor varias veces mayor que el del miembro de enmas-
caramiento 11, para proporcionar un soporte adecuado para
este Gltimo, |
Los electrones del haz para activar los distintos

elementos de fésforo de color de la pantalla 6 son deri-
vados desde un cafibn electrénico 1% de tres haces, monta-
do en la parte de cuello 3, por ejemplo, como en la paten-

te estadounidense nimero 2,595.548, Las fuerzas de ex-
ploracién horizontales y verticales necesarias para comu-
nicar los exigidos movimientos de exploracién a los tres
haces procedentes del cafién 13 se aplican simulténeamente
mediante un yugo de desviacién comin 15 que, como seé com-

prenderi, comprende dos pares de bobinas electromagnéti-




’ 5
.
15

cas dispuestas en éngulo recto una con otra sobretel
cuello 3, La linea A-A en la fig. 1 indica el "plano de
desviacién", que es el plano en el que el eje gébmétrico
de cada haz desviado, cuando se prolonge hacia atrés, cor-
ta 8l eje de origen de ese haz. La situacidén axial del
plano de desviacidédn cambia algo al cambiar la deéﬁiacién
del haz. Las dos lineas B de trazos y puntos indican el
centro de gravedad de los tres haces desde el plano de
desviacién a la méxima desviacién horizontal. Para un tu-
bo de 902 (diagomal a 902), el &ngulo de desviacién ho-
rizontal miximo (entre las lineas B) es de aproximadamen-
te 782, y el Angulo de desviacién vertical méximo, es de
aproximadamente 632,

Los tres grupos diferentes de elementos de fésforo
rojo, verde y azul, estin formados sobre la superficie 7
del blanco de la pantalla por el método usual "de fgro de
luz", empleando la méscara 10 separable como un estarcido
para exponer las partes apropiadas de las capas de mate-
rial fotosensible, como en la patente norteamericana
3,406,068, Este procedimiento produce un mosaico que com-
prende triadas de elementos 6 de fésforo emisor del rojo,
del verde y del azul, con el eje geométrico de cada tria-
da coincidente con una de las aberturas lla de la méscara.
Por esta razbén, es necesario que la méscara 10 esté mon-

tada de manera separable en la cabeza 9, de tal forma que
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cada vez que se retire y se sustituya en la cabeza para
formar un disefio distinto de color sobre la ﬁantalla, adop-
te, precisamente, la misma posicién relativa conllds ele~-
mentos 6 de fésforo del mosaico, para evitar la falta de
coincidencia de las aberturas y de los elementos de fésfo-
ro,

La méscara 10 esté montada separablemente eﬁ la cabe-
za 9 por medio de salientes metélicos 16, empotrados o
fijados de otra forma a la superficie interior de'lé pared
lateral 9b, y muelles de lémina 19 en forma de tiré, cada
uno de los cuales est& unido, por un extremo l9a'a£la pes-
tafla axial 12a del armazbén 12 de la méscara y tiehé'el
otro extremo 19b formado con una abertura 19¢ que ajusta
de manera apretada o asienta sobre una punta 17 troncocéd-
nica del saliente»l6, como se muestra en las figs., 3 y &.
El extremo 19a puede soldarse directamente al armazén 12,
pero esté soldado, preferiblemente, a una placa de gancho
metédlica 21, soldada al armazbén y que tiene un gancho 2la
para retener temporalmente el extremo 194 del muelle 19
durante el montaje del conjunto de méscara-panel, antes de
la soldadura, como en la patente norteamericana 3,296.625.
Ademis, la placa de gancho 21 puede ser de material bime-
t&lico, con el fin de compensar la temperatura de la mon-
tura de la méscara durante el calentamiento del tubo, como

en la patente norteamericana 3,3%30.980. Cada muelie 19
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tiene un doblez intermedio 19c¢ para poner el muelle en
esfuerzo de flexién durante y después de la soldadura,
Preferiblemente, en un tubo rectangular como el mostrado,
la méscara 10 estl soportada simétricamente por cuatro
salientes 16 y cuatro muelles 19 siﬁuados sustanciélmente
a la mitad de la longitud de los cuatro lados, como se
muestra. Sin embargo, puede utilizarse cualquier nGmero
mayor que dos, .
Idealmente, los salientes 16 y los muelles 19 deben

estar relacionados mutuamente de‘modo que cada punta 17
de un saliente esté exactamente alineada con cada aber-
tura 19 de un muelle. &g decir, la punta 17 del saliente
no debe estar centrada exactamente con la abertura 19c,
sino tener también su eje geométrico longitudinal exac-
tamente perpendicular al plano del muelle 19 (y la éber-
tura). En tales condiciones, la forma de la abertura 19¢
no seria critica. Sin embargo, en la préctica, es diffcil
evitar una cierta desalineacidén de al menos un saliente y
una abertura. En la fabricacibén de tubos para color con
aberturas de muelle usuales, el porcentaje de piezas recha-
zadas debido a la desalineacidén de la pantalla provocada
por un mal ajuste saliente-muelle es de, al menos 1l%. Por
tanto, la abertura debe formarse para hacer minimos los
efectos de la desalineacién, cuando ocurra.

Las figs. 5 a 8 muestran los efectos de dos clases de
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desalineacién en una disposicidn de saliente-abeftura

en la que la abertura 19c¢’ tiene una forma no circular
usual con tres dedos 25 que se extienden hacia dentro con
extremos arqueados (como en las figs. 5 y 6 de ld'patente
norteamericana 3,308,327). En las figs. 5 y 6, la punta
17 del saliente es perpendicular al plano del muelle 19
pero esti desplazada lateral y ligeramente con respecto

a la abertura 19¢‘’ del mismo (con los otros salientes
alineados con sus aberturas). El circulo 17° de trazos
muestra la punta 17 del saliente en la posicién'idéal
alineada encajando ajustadamente con los tres dedos 2B,
La fig. 5 muestra que, cuando se monta el muelle'19 ha-~
cia la punta cbénica 17, hace que las esquinas agudas en
los dos dedos 25 muerdan en una parte de diémetro re-
ducidos de la punta del saliente, daiando no solo la pun-
ta sino impidiendo también un buén ajuste repetidél En
las figs. 7 y 8, la punta 17 del saliente esté& inclinada
con respecto al plano del muelle 19, produciendo un
agarre similar de la'punta 17 del saliente por dos de

los dedos 25,

De acuerdo con el invento, al ménos uno de los
muelles 19 en las figs. 1 y 2, estd4d formado con una
abertura 19c de tres lados (triangular) que casi es
un circulo, como se muestra en las figs. 9 y 12. Como

se muestra en la fig. 9, los tres lados 27 de la aber-
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tura 19¢ estén curvados hacia fuera, y, preferibleﬁente,
son arcos de aproximadamente 1202, idénticos, conecta-
dos, con un radio de curvatura mayor que el del circulo
inscrito, con centros de arco a, b y ¢ a intervalos de
1202, Los arcos estén en un plano normal al eje geomé-
trico central A de la abertura. La pared interior 27a de
la abertura 19c estéd curvada también de manera convexa
con respecto a las puntas 17 de los salientes, eh planos
que incluyen el eje A,camo se muestra en la fig. 10. La
posicién de una punta 17 de un saliente, perfectamente
alineada y ajustada, se muestra en 1ineas de trazos, De-
bido a estas diferencias de curvatura entre la superficie
de pared lateral de la punta 17 del saliente y la pared
interior 27a de la abertura 19¢ en las regiones de con~
tacto, las areas de contacto eficaz de la punta 17 del
saliente y la abertura 19¢ son sustancialmente mayores
que en un triingulo con lados rectos, pero sustaﬁcial-
mente menores que en un circulo perfecto. La posicién de
una punta 17 de un saliente, desplazada, se muestra en
la fig. 9 en lineas llenas, para ilustrar cémo se impide
el agarre de las figs. 5 a 8 con la nueva forma dé aber=-
tura. _
Usualmente, las tolerancias de fabricacidén son ta-
les que las magnitudes de desalineacidédn encontradas son

mucho menores que las mostradas en las figs. 5 a 9 y,




por tanto, es preferible formar la abertura 19cfdoﬁ un
contorno mas circular, para obtener una mayor éreg de
contacto eficaz. Las figs. 11 y 12 muestran un disefio es-
pecifico, planeado para uso comercial, que incorpora

5 un muelle 19 que tiene un espesor de 0,76 mm y una'pun-
ta 17 de saliente que tiene una superficie dé pared con
una conicidad de 122, que toca a la pared interior 27a
de la abertura 19¢c en un circulo de contacto que’tiene
un radio de 2,79 mm. La pared lateral curvada 27a de

10 la ab ertura 19c en el plano de la fig. 12, esté férmada
por tres arcos de aproximadamente 1202, de 2,9 mﬁ de ra-
dio desde los puntos a, b y ¢, separados en 1202 sobre

un circulo de 0,12 mm de radio, con un eje geométrico A

del arco central, de la abertura 19c¢c. En general, la cur-
15 vatura de los lados 27a, en un plano normal al eje A de
la abertura es, con preferencia, de aproximadameﬁfe 4% a
10% menor que la curvatura de la superficie de contacto
del saliente 17 en el mismo plano y ajustado dentro de
la abertura 19¢. Las figs. 1l y 12 ilustran una punta 17
- 20 de saliente, perfectamente alineada, ajustada a.través
de la abertura 19c desde la superficie 20 a la superficie
21 del muelle 19. El saliente 17 hace contacto con los
':¢} lados 27 de la abertura en tres puntos 29 situados en un
plano a media distancia entre las superficies opuestas

25 20 y 21 del muelle 19, Como se ilustra en la fig. 11, la
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curvatura de la pared de la abertura en ldé planos que
incluyen el eje A de la abertura y en cada punto en tor-
no a ellas, para una conicidad de 122 es, preferiblemen-~
te, un arco de 3,12 mm de radio, que tiéne su centro des=-
plazado en 0,3 mm desde la superficie 20 del muelle 19,
como se muestra en la fig. 11,

La fig. 11 muestra también (en parte) el método pre-
ferido para.formar la abertura 19¢ por una operacién
de troquelado (o punzonado). En esta operacién, se forma
un punzén de troquelado 31 con una seccién recta133; que
tiene una forma en seccidn transversal que coincide exac-
tamente con la forma de la abertura 19¢ en la superficie
21 y que se une con una seccidén de base 35 que se abocar-
da hacia fuera en el mismo arco (3,12m)que la pared la-
teral 27a de la abertura 19c. El muelle de iémina‘l9 esté
formado con una abertura inicialmente circular que“tiene
un didmetro igual a o mayor que el de la seccidn recta 33
del punzén 31. Con el otro lado del muelle soportado por
una matriz de troquelado (no mostrada) que tiene una aber=~
tura idéntica en su forma a la parte recta del punzén 31,
el punzén 31 es forzado a través de‘la abertura inicial
del muelle hasta que la seccidén de base 35 abocardada tro-
quela o convierte de otra forma la abertura circular en
la abertura 19c¢ especialmente conformada mostrada en

las figs. 11 y 12.
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Para uso con las puntas 17 de los salientes qﬁe

tiene una conicidad de aproximadamente 72 (en lugar de

-los 1292 de las figs. 11 y 12), el punzdn 31 esté confor-

mado de modo que el arco de 3,12 mm para la curvatura
transversal de la abertura 19¢c en la fig. 11 tenga su
centro en el lado del muelle 19 gque tiene la abertura
menor. Por lo deméds, el disefio es exactamente el mismo que
en las figs. 11 y 12. La gama de conicidad préctica de los
salientes parece ser de aproximadamente 72 a 122,

Aunque las formas de aberturas mostradas en‘las
figs., 9 y 12 en las que toda la longitud de cada lado 27
estd4 arqueada, como se ha descrito, son las preferidas,
se comprenderéd que pueden conseguirse los mismos résulta-
dos con una abertura 19c en la que las partes arqueadas
de los lados 27 terminan a poca distancia de sus extremos.
Por tanto se pretende que, el término "parte lateral"
en las reivindicaciones cubra no sélo todo el lado de
una abertura, sino también una parte de un lado lo bas-
tante larga para impedir el coﬁtacto de la punta 17 del
saliente con cualquier otra parte del mismo,

"De acuerdo con otra realizacién del invento, la
punta del salienfe puede estar formada con una sﬁperficie
cbnica que tiene una seccidn transversal similar a la de
la abertura 19¢ no circular, para uso con una abertura cir-

cular 19c¢c, cuya pared limite estd curvada de manera conve-
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xa con respecto a la superficie curvada de contacto de
la punta del saliente en planos normales al plano del
muelle, En este caso, la superfibie de pared de la punta
del saliente, que contiene la abertura, debe ser una
curva lisa con una curvatura ligeramente mayor que la de
la superficie de pared de la abertura circular. |
Las pruebas sobre un nimero relativamente pequefio
de conjuntos panel-méscara de color experimentales.que
incorporan la nueva forma de abertura de muelle descrita
en lo que antecede, han mostrado una mejora clara en el
grado de ajuste saliente~muelle en comparacién con tubos
de fébrica que tienen aberturas de muelle usuales como se
muestran en las figs. 5 a 8. La nueva abertura no sélo
produce un mejor ajuste en tubos disefiados para una per-
fecta alineacién de las aberturas y de los salientes,
sino que también hace posible obtener un ajuste satisfac-
torio en un conjunto de carro en el que el eje geométri~
co del muelle est&d apreciablemente inclinado con respec-

to al eje geométrico del saliente,
Esta solicitud que corresponde e .la presentada en

los Estados Unidos de América el 6 de Abril de 1970, bajo
el n? 25,654, se acoge a los beneficios del art. 51 del

vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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~ REIVINDICACIONES -

Los puntos que como caracteristica de novedad se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mo~
delo de Utilidad en Espafia, por VEINTE aiios, son los que
se recogen en las relivindicaciones siguientes:

l2,~ Un dispositivo de tubo de rayos catbddicos
que incluye un panel de placa frontal redondo por una
pared lateral, un electrodo dispuesto dentro del panel
¥y Jjunto a la placa frontal, al menos tres salientes de
soporte de seccidén transversal curvada que se extienden
hacia dentro desde la pared lateral del panel, y al me-
nos tres muelles de soporte correspondientes, unido ca-
da uno al electrodo y que tienen una abertura ajustada
sobre uno diferente de dichos salientes, comprendiendo
al menos un saliente y un muelle ajustados superficies
de pared de contacto curvadas, caracterizado porque la
superficie de pared de contacto de dicha abertura de
muelle tiene una curvatura, e€n un plano normal al eje
geométrico central de la abertura, menor que la curvatu-
ra de la superficie de pared de contacto respectiva del
saliente, en el mismo plano. '

28,- Un dispositivo segin la reivindicacién 12, en

- 19 -
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el que dichos salientes tienen extremos cénicos de
seccidén transversal curvada ajustados en las aberturas
de los muelles de soporte correspondientes, caracteriza-
do porque la superficie de pared de contacto de dicha
abertura de muelle estd también curvada convexamente
con respecto a la superficie de contacto, del saliente,
en planos que incluyen el eje geométrico de la abertura.

32,~ Un dispositivo seglin una cualquiera de las rei-
vindicaciones 12 y 28, c%;acterizado porque la curvatu-
ra de la superficie de pared de contacto de dicha aber-
tura de muelle es entre 4% y 10% menor que la curvatura
de la superficie de la pared de contacto del saliente
ajustado en dicha abertura de muelle,

48,- Un dispositivo seghn la reivindicacién 13,
caracterizado porque la superficie de pared de la aber-

tura, de contacto, de dicho muelle, es parte de una

‘abertura que tiene tres partes laterales, cada una de

las cuales esté curvada hacia fuera en un plano normal
al eje geométrico central de la abertura y con una cur-
vatura menor que la de la superficie de pared curvada
del saliente ajustado dentro de dicha abertura.

58,- Un dispositivo segin las reivindicaciones
la-4&, caracterizado porque la superficie de pared
del saliente ajustado dentro de dicha abertura de muelle

es circular en dicho plano normal,

- 20 -
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68,~ Un dispositivo segln la reivindicacién 13,
en el que la superficie de pared interior de dicha
abertura forma una abertura en el plano normal al eje
geométrico de la abertura y caracterizado porque tiene
la forma de una figura de tres lados, equiléteros con-
sistentes en tres lados idénticos, conectados, cada
uno de los cuales es un arco circular que tiene un ra-
dio de curvatura mayor que el del circulo inscrito en
dicha figura.

72,- Un dispositivo seghn la reivindicacién 62,
caracterizado porque el radio de curvatura de dichos
arcos es aproximadamente 4% a 10% mayor que el radio
de curvatura de dicho circulo.

82,~ Un dispositivo segin la reivindicacién 18,
caracterizado porque la superficie de pared de dicha
abertura de muelle es circular y la superficie de pa-
red de contacto de dicho saliente tiene una curvatura
mayor que la pared de dicha abértura circular.

a,- Un dispositivo segln la reivindicacidén 62,
caracterizado porque la superficie de pared de dicha
abertura estad curvada en planos normales a cada lado
de la misma, en arcos circulares que tienen un radio
de curvatura ligeramente mayor que el radio de curva-
tura de dicho circulo.

10a2.~ Un dispositivo de tubo de rayos catbédicos,
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante=~
cede, representado en los dibujos que se acompaiian y

con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintidos hojas escritas a

méquina por una sola cara,
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