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Le presente invencidn tiene esencialmente por obje-
$0 un soporte de ensamblgdura que permite la fijacién en posi
ciones y orientaciones relativas deseadas @§e por lo menos dos

piezas o conjuntos,
Hebitualmente tales soportes son fabricados g par-

tir de perfiles planos o por ejemplo de seccidn Qn.U que son
cortados y soldados anos con otros con el fin de presentar
en cadg extremo medios que permitan unirlos con los dos con-
Juntos que deben conectar.

La febricgcidn de tales soportes en larga, costo--
Sa y poco precisa. Exige el establecimiénto de planos detg~--
llados y mecanizados comple jos. |

El objeto de la invencidn es un nuevo soporte de -

ensemblgdure de construccidn y comodg, poco costosas y preci -

.sgy que puede ser normalizgdo facilmente.

Se obtienen estos objetos segin la invencidn gra——
cias gl hecho de que el soporte de ensembladura comprende =——
por lo menos una rdtula o similar que esta montada solida - =
riag de uno de dichos conjuntos y sobre la gque ests fijaéo, —
ventajosamente por soldasdura, un tubo o similar formando =
tirante de soporte que sepgra los dos conjuntos. Ventajosg=-
mente el soporte comprenderé en reglidpgd dos rétulas Que ==
estaran fijadas con 1los dos extremos del tubo. Envun:modo_de
reglizgcion preferido, cads rdtuls es solideris de una ple--
tina que este provista de medios que permitan solidarizarla
con el conjuntp correspondiente.

De este modo, utilizando por ejemplo una plantilla,
sera extremgdamente facil reglizar un soporte que permitg ==
ensemblar dos conjuntos en cualquier orientacion y posicidn

relativas deseadase.
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Se vers mas Clamaramente g invencioh con ayuda de
la descripcidn que va & seguir, hechs con referencia e los
dibujos gnexos que muestran unicsmente a titulo de ilustra-
cion algunos ejempios de reglizacion concebidos de acuerdo
con la invencidn.

En estos dibwjoss

-~ Lg figura 1 es una viste de costgdo de un sopor
te de ensgmbladursg concebido segﬁn la invenciéno .

~ La figura 2 es una Vista gegin la flechg II de
la figura l. |

- Lg figura 3 muestra g escala mayor y en vista =
exterior con arranque parcial da pieza formando platina ¥
rétula inferiores del soporte de ensambladura de la figura

1.

- La figura 4 es ung vista por encimg de lg figura -

3e
- Lg figuras 5 muestra como la figure 3 la pieza
formando rdétula y platina superiores del soporte de ensamblg

durg de lg figura l.

- Lg figura 6 es una vista por encima de lg figura

5

- Lg figure 7 muestra un equipo formando plantilla

parg la 00ns£ruccién de un soporte del tipo mostraedo en la
figura 1.

- Lg figura 8 es una vista seme jente a lg de la.
figurs 1 y relativa a una variante.

- Lg figura 9 es ung vista de costado reglizada
segin la flecha IX de la figura 8. |

- Lg figura 10 muestra un ejemplo de utilizacién

de un goporte del tipo ilustrado en las figures 8 y o,
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~ 3) J - Lg figura 11 muestra en corte una rétula que
constituye une pieza de un soporte de ensgmbladura segin
ung variente de lag invencidn.

- Lg figura 12 es ung vistsa pof encimg de la
figura 11, _

- Las figuras 13 y 14 muestra a escala mas pe-
quefig ejemplos de gplicacidén de una rétule del tipo iluse-

trado en las figuras 11 y 12.

Segin el modo de realizecién ilustrado en las
figuras 1 & 7, un soporte de ensambladura S de acuerdo oon—f
las invencidn esté constituido esencislmente por un tubo :
T de seccidn sensiblemente ciraular en cuyos extremos es—
tén soldadas dos piezas respectivamente 10 y 1l. La pieza
10 comprende egencialmente dos partes a saber una parte
formando rdtula Rl y una parte formando platina P,, estas
dos partes son formadgs, por ejemplo por moadeo'o embuti-
cidn en una sole piéza.

Del mismo modo lg pieza 1l comprende egencial-
mente dos partes, a saber una rotula R, ¥ una platina P2
giendo estas dos piezas solidarias y estando reglizedas
ventajosamente en la mismg mgteria, POr_ejempl§ por moldeo
o embuticidn, Teniendo en cuente las rétulas Ry Ry, es
evidente que el tubo puede ser inclinado a voluntad segin
las indicaciones dadas por la plantilla G (figura 7) bas-
tara con cortar el tubo T a la longitud deseada y soldarlo
como se ve principalmente en la figura 1 donde lgs lipeas
de soldgdura han sido distinguidas por 12 y 13,

El posiciongmiento preciso de las platings sobre
los conjuntos con los que deben ser fijados pgede ser ob—-é
tenido por ejemplo previendo protuberancias 14,15,16 que—-g

mgteriglicen el plano de fijacién (figura 1) permitiendo--:
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-el posicionamiento preciso del conjunto 17.

Sesﬁh se ve en los dibujos las platinas estan pre-
vistas dé ggujeros normalizados para permitir su fijacidn se-
bre los diferentes conjuntose

Aparte de lg simplificacidn de fabricacidn de tales
soportes, losg mismos tienen edemas la ventaja de presenter wn
tamefio muy reducido.

En la verisnte de realizacidn ilustrada en la figu
ras 8 y 9 se ve una constitucidn anéloga_al poporte de ensem-
blgdurg de lg figura l. Sin embargo en el soporte de lgs figu-
ras 8 y 9 la pieza superior 1l hs sido reemplazads por ung =-
piezg 18 de forma un poco diferente que comprende una rétuly
RB ¥y una platina P3. Como se ve en la figura 9, si la plati--
na Pl es horizontal la pletina P3 puede ger verticsl o tener
una inclingeidn diferente como se muestra en P3 ¥ P"ye

En la figura 10 se ha mostrado la utilizacidn de un
soporte de ensambladura S fijado con un chasis 19 y que sopor
ta un conjunto 20 constituido por ejemplo por una bombonersg,

En las figuras 1l y 12 se hg mostrado un modo de
reglizacidn simplificado en el que una rétuls R, que se pre——
senta sensiblemente bajo la formg de una semiesfera puede -
ser fijade por soldadura directamente sobre un plazo 21 como -
se hg 1lustradoey 15 figura 13 o sobre un perfil tibular 22 -
como se ha ilustrado en la figurs 14, Sobre la rétula,R4 se -
puede soldar entonces el tubo T del soporte como en las figu-
ras anteriores,

Con tal objeto lg rdétuls R, ests evidentemente re—-
cortada de manerg que su reborde corresp0ndiente a una <orong
circuler de anchurg ¢ pueda ser soldado sobre un plano, y si-

' K}
multanémenete se ha previsto una escotadura 23 correspondiepn.
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te a la interseccidn de una esfera b1 un.cilin@ro.
' Desde luego, la invencidn no esta limitada en ma- A
nerag alguné a los modos de realizacidn descritos y represen- ;
tados que no han sido dados mas que a titulo de ejemplo. En :
particular, comprende todos los medios que constituyen equi-§f
valentes técmicos de los medios descritos asi como sus com-
binaciones, si las mismas son ejecutadas segﬁn el espiritu
de lg invenciodn.

El Modelo de Utilided que se solicita por veinte
afios, para Espafia, de acuerdo con la. vigente Leg191301on,
debera recger sobre: "SOPORTE IE ENSAMBLADURA“, reivindi-
cando prioridad .de la solicitud de Patente en Francla n
7003433, de fecha 30 de enero de 1970, a nombre de SOCIETE
DES AUTOMOBILES SINCA que, desde 1-7=70, se denomina |
CHRYSLER FRANCE, segin las caracteristicas esenciales de
las siguienﬁes:

REIVINDICACIONES

18.- Soporte de ensambladura, que permite la fija-?
cidn en.posicioneé y orientaciones relativas deseades de por
lo menos dos piezas o conjuntos, caracterizado porque com-
prende por lo menos una rotule o similar que esta montada
solidaria en uno de dichos conjuntos y sobre la que esta
fijado, ventajosamente por soldadura, un tubo o andlogo
formando tirante de soporte que sepéra los dos conjuntos.

28,- Soporte de ensambladura, segun la reivindi-
cacidén 1l8m caracterizado porque comprende dos rdtulas fija-f

das con los dos extremos del tubo.
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38 Soporte de epsgmbladura, segin las reivindica=-
ciones, 18 § 28, cermcterizado porque cada rotula antes ci-
tada ©s solidaris de ung platina provista de medios gue per
miten s0lidarizgrla con el conjunto correspOndiente;

48 ,- Soporte de ensambladurs, segin la reivindicg
cidn 32 carascterizedo porque la rdétula se obtiene en la mig
mg mateéerias por moldeo o embuticién con dicha platinae

58 .~ Soporte de ensamblgdura, segin las feivindi—
Caciones 38 y 48, caracterizado porque se ha previsto varias
formas de platinas y de rdtulas conjugadas pars diferentes—
orientacioneg de utiliZacién.consideradas.

68, Soporte de ensambladurs, segin una de las re-
vindicgciones anteriores, caracterizado porque la rétula tie
né sensiblemente la formg de.una sémiesfera.

T8+~ Soporte de ensamblgdura, segin las reivindi-
caciones 12 6 28, caracterizado porque la rétula tiene sen=
siblemente la forma de una semiesfera cuyo pecorte se adap-
ta g diferentes perfiles tales como redondos, Planos y ané-
logos.

88,~ SOPORTE DE ENSAMBLADURA,

Segiin queda sustancialmente descrito en la presep

te

oooo-ooooooootc./oooooooooo
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