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Para una patente de introduccidn por diez afos por MIZJORAS wuN
4PARATOS-FILTROS D AIis, a favor de D. Philip niSTELL SYMONS,
ciudadeno ingles, con domicilis en Londun, W. 1., (Inglaterra),

15, Park Crescent lews Wast.

Este invento se reiisre a aparatos-filtros para aire, de
la clase adscuada para conectarsz en las conducciones de suminis-—
tro de aire a herramientas y otros dispositivos mec£nicos acciona-
dos neumfticamente y, ¢ue contienen medios para eliminar las impu-
rezas 1fquidas y sélidas del aire suministrado a las herramisntas
¥y dispositivos mencionados,

Un tipo de8 filtro para aire, de uso corriente, contiene
un cuerpo preparado para conectarse a la conduccidn de suminis—
tro de aire; una pantalla filtrante de forma cilfndrica, consti-
tuida por tela moetdlica de tejido fino, y una campans o casquete
en forma d& un cilindro, con un extremo hemisférico. La panta-
1lla filtrante estf sujeta al cuerpo del filtro , oon su eje ver-
tical, y se halla alojada en el interior de la campana, Kl cuerpo
y la campana del filtro, juntos forman una cémara, cerrada salvo
para un conducto d¢ entrada situsdo sn un lado del cuerpo dsl
filtruv, y un conducto de salida dispuesto en el otro lado del
mismo cuerpo. En funcionsmiento, el aire procedente de la

conduceidn de suministro de este f1d¥ido pasa a travds del
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conducto de entrada, al interior de la cdmara rormada por ia
campana y el cuerpo del filtro, desde donde se dirige radial-
mente hacia el interior, a travds de la pantalla filtrante ,
ascendiendo luego por el interior de dsta y dirigiéndose al
conducto de escape. Por este medio conocido, la humedad ¥y
otras impurezas gquedan rstenidas al exterior de la pantalla
filtrante y se rednen en la cémara del filtro, de la que pueden
retirarse de cuando en cuando. ‘

El objeto de este invento es proporcionar un filtro para
aire, perfeccionado, de la clase indicada.

Un filtro para aire de acuerdo con este invento, es de
la clase descorita y consta de una cdmara que contiene una pan-
talla filtrante hueca de tels metdlica; una pantalla filtran-
te hueca, de una o més capas, permeables al aire, de hebras o
filamentos fibrosos que absorbsn la humadad, sostenidas por
un armazén, y - medios adecuados para hacer que el aire sumi-
nistrado a la cdmara d:1 filtro pase sucesivamesnte desde el
exterior al interior de la pantalla filtrante de tela meté-
lica, desde allf al interior de la pantalla filtrante de fila-
mentos y desde allf, a través de la capa o capas gbsorbentss
mencionadas de la pantalla filtrante de filamentos, y salga
de ls cdmara del filtro.

La cdmara citada puede estar subdividida, y la pantalla
filtrante de tela met€lica puede colocarse en una subdivisidn,
disponiendose la pantalla filtrante de filamentos en la otra
subdivisidn o departamento.

Dichas pantallas filtrantes pueden ser de forma tubular
y de seccién transversal circular constante, o bien puede usar-
88 cualquier seccién tramsversal elfptica o polizonel, que
puede variar de un punto a otro a lo largo del eje longitudinal.

La pantalla filtrante de tela met£lica puede estar for-

mada por una sola capa de tela, pero en una forma del invento,
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la pantalla est{ constituida por dos capas coaxisles, la exte-
rior de malla m4s fina que la intsrior. Una capa exterior que

se ha couprobado que proporciona muy buenos resultados al usar-
la con este invento, tione una malla de 240 alambres por pulga-
da y estd tejida con alambre de 0,002 pulgadas ds difmetro, mien-
tras que una capa interior que tambien se ha observado que fun-
ciona perfectamsnte, tiene una malla de 48 glambres por pulgada
y estf constituida por alambre de 0,0075 pulgadas de didmetro.

En una forma del invento, el armazdn citado de sostén de
la capa o capas de filamento absorbente, es de forma cilfindri-
ca y estd comstituido por tela metdlica basta, aproximadamente
de 8 alambres por pulgada, y la caps 0 capas de filamento fi-
broso ss logran arrollando el filemento, em forma de capa o ca-
pas, permeables al aire, sobre dicho armazdn de sostén,

Exn la preparacidén de dicha sapa o capas, puede utilizarse
cualquier hebra o filamento capaz de absorber la humedad, pero
se prefieren el algoddn en rama 0 una mezcla de hebras de algo-
dén y de rayon.

La hebra citada, antes o despuds del arrollado, puede
impregnaerse ventajosamente con una substancia quimica, por
ejemplo cloruro de bario, que cambie de color al mojarse, pro-
porcionando asf una indicacién visual de la presencia de canti-
dades excesivas de humedad en el cilindro de filamento fibrosoy
demostrando > - -*'.-..5 que el cilindro de filamento precisa
ser retirado y regenerarse por secado. Estos productos quimi-
Cos son bien conocidos y, por si mismos, no forman parte de
este invento.

Las pantallas filtrantes de tela metdlica y de filamente
pueden disponsrse, una sn relacidn con la otra, de cualquier
modo conveniente, y sujetarse a un cuerpo del filtro, cerraddo-

se por campanas o0 casquetes de la clase corrientemente usade
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en la fabricacidn de filtros para aire.Una ventaja importsnte
derivada de este invento, cuando la pantalla filtrante de fila-
mento se monta sobre la pantalla filtrante de teln metflica,
es que el exceso de humsdad recogido sn el interior de la pan-
85 talla filtrante de filamento tiende & escurrir hacia sbajo
dentro de la pantalla filtrante de tela metflica y a salir al
exterior a travéds de la tela metflica, dirigiéndose al inte-
rior del fondo de la cfmara, de donds puede evacuarse, ayudan—
do asf a retirar el polve que se haya recegids en la parte
90 exterior de ia pantalla filtrante de tela metdlica.

En una forma del invsnto, las pantallas filtrantes de te-
la metflica y de filamento, estén montadas coaxialmente en 10s
dos lados del cuerpo del filtro y cada una de ellas estd ence-
rrada por una campana de material transpareante. Cuando el fil-

95 tro funcions, el aire de la canalizacién de suministro de este
t1¥ido pasa, a través del conducto de entrada, al interior de
la cdmara formada por el cusrpo del filtro y la ocampana gque
encierra la pantalla filtrante de tela metdlica y desde allf
se dirige radialmente hacia el interior, a través de los inters~

100 ticios de 1as capas cosxiales gemelas de una pantalla filtran-~
te de tela metdlica; desde el interior de la interna de dichas
pantallas gemelas de tela metdlica y a travds de un conducto
del cuerpo del filtro, se dirige al interior de 1la mencionsda
pantalla filtrants de filamento, siguiendo una direccidén axial

105 ¥ luego, en direccién redial, hacia sl exterior, a travéds de
los intersticios de un o0ilindro de hebras de algodén en rams,
de capas mfltiples, sostenido por un armazén, y &l intarior de
la cdmara formads por el cuerpo del filtro y la campans que en-
cierra dicho cilindro de hebras de algodén en rama, saliendo

110 luego por el conducto de escape del cuerpo del filtro.

La campana filtrante de tela metflica, cuya capa més bes-

ta actda como soporte para la capa 0 capas mfs finas de telas
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de los tubos, y las arenillaes. Un metal adecuado paras la cons—

truccidn de estas pantallas es 21 comocido por "MONEL", por su
gran resistencia a la corrosién,

Para que este invento pueda sntenderse con mayor facili-
dad, a continuscidn se hard reterencia a la forma de construccién
representada por via de ejemplo en los dibujos adjuntos, en los
qus,

La fig. 1 s un corte vertical axial tomado por la linea
Y-y de la fig. 3;

La fig, 2 es un alzado lateral, y la fig. 5 una planta.

Las partes componentes de un filtro para asire, caracter{s-
tico y con este invento acoplado incluyen uan cuerpo de filtro 1,
provisto de pantallas filtrantes superior e inferior, indicadas
en general por 2 y 5, encerradas dentro de csmpanas transparentes
4 y 5, sujetas al cuerpo por anillos ds fijacidn 6 y 7 y torni-
llos 8 ¥y 9; la pantalla filtrante 3, con praferencia, estd for-
mada jor mds de una capa de tela me2tdlica, por ejemplo 14 y 15,

y cada capa exterior sucesiva es de una malla m€s fina que la
capa interns immedisatamente anterior, y estf sostenida por dsta.
Para facilitar las uniones hermfticas entre las dos campanas y
el cuerpo del filtro, se usan empaguetaduras 10 y 1ll. Se dispons
una entrada d8 aire 12, en comunicacidn con un corto tubo verti-
cal 135, perforado en su extremo inforior con dos pequefios Orifi-
‘eios preparados para dirigir el aire contra la pared interna de
la campana 5 del filtro, y producir una circulacién en remolino
de aquel alredsdor de dicha pared interna. Desde alli, el aire
pasa radialmente hacia el interior, sucesivamsnte , a travds

de los intersticios de la pantalla filtrante exterior 14, de tela
metalica, y de la pantalla filtrante interior 1Y, del mismo
material. La pantalla tiltrante exterior 14 , de tela metdlica,
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est{ construida com 240 alambres de 0,002 pulgadas de didmetro,
Por pulgada, y una pantalla filtrante interior 15 de tela met£li-
Ca, se construye con 48 alambres de 0,0075 pulgadas de diédmetro,
por pulgada. Las dos pantallas filtrantes 14 y 15 de tela metdy
lica estdn dispuestas para formar cilindros coaxiales, cerrados
Por un extremo por una placa mstdlica lo y abiertos por el otro
extremo acoplado en una corona o brida metdlica y sobresaliente
l6a, gue se ajusta en un rebajo 17 del cuerpo 1 del filtro y sir-
va para colocar las pantallas filtrentes de tela metdlica 14 y
15, En la campana 5 del filtro ss dispons una placa desviadora
18, debajo de la pantalla de tela metdlica, y que estd{ atravesa-
da por pequefios taladros o ranuras marginales en su borde exterior.
En el fondo de la campans § se acopla una vdlvula de vaciado 19
para permitir que cualquier humedad de la parte interior ds la
pantalla filtrante de filamentos, que pase al interior de la panta-
lla filtrante de tela metdlica 15, pusds eliminarse del filtro
para aire,

Por encime de las pantallas filtrantes 14 y 15 de tela me-
t{lica y coaxial con ellas, se coloca un manguito 20 que lleva
un armazén de soporte 21 de forma cilindrica sobre el cual se dis-
pone un material filtrante 22 de hebras de algoddén en rams,
impregnado con cloruro de bario. El elemento 22 y el armazdn de
808tén mencionado, estdn ce®rados por la campana 4 que impide
el movimiento axial de aquellos. El anillo ds fijacidn 6 y los
tornillos 8 sujetan la campana 4 al cuerpo del filtro, del modo
ya descrito. kEn el cuerpo 1 del filtro se dispone una salida 25
de airs, que comunica com el interior de la campana 4 del apara-
to. En 24 se monta un mandmetro. En el lado opuesto dsl cuerpo
se dispome un paso cerrado por un tapdn roscado 25, para poder
acoplar el «andmetro a cualquier lado del filtro, a fin de per—
mitir aistintas posicionss de montaje del conjunto del filtro.

Las campanas transparentes y los elementos del filtro

que Se han descrito, no pueden admitir grandes excesos de - -
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 presifn de aire, por lo cual se monta una vdlvula de descar-

ga, no representada en los dibujos, preparada para funcionar
al rebasarse una presidn predeterminada. Ventajosamentse, la
vdlvula de descarga se colocard 10 mfs oserca posible ds la
entrada de aire 12,

En funcionsmiento, €l aire de la conducciof de alimen—
tacién penetra por la entrada ds aire 12, y a través del tubo
15, pasa al interior de la campana 5 del filtro. Desde 4sta,
el aire se dirige, radialmente, hacia el interior, sucesivamen-
te a travds de los intersticios de las pantallas coaxiales de
tela mstilica 14 y 15 y axialmente hacia arriba, a través del
manguito 20 y al interior del amazén ) do torma cilipdrica
y, radialmente, hacia el exterior a través de los iatersticios
del elemento 22, al interior de la campans 4 del filtro, de sde
dopde desciende y se dirige al exterior a travéds de la salida
g8 aire 2j3e

Los filtros a que este invento se refiere, pusden usar-
se para riltrar gases distintos del airs, a condicién de que
los materiales de que el filtro estd formmado se escojan adecua-
damente, por métodos conocidos, de modo que no les atecte qui-
micamente el medio a filtrar,.

La seccién transversal de las pantsllas filtrantes, in-
dicadas en general por 2 ¥ 5, o cualquiera de ellas, puede variar

de un punto a otro, a lo largo del eje dongitudinel.

Se declara que el objeto de osta solicitud es conodido
en Inglaterra, por el propio interesado, rero no practieado en
Espsfia con las siguientes:

Reivimdicacionses8

12 .- " MiJORAS EN APARA1OS-+ILTROS DE AIRE ", que
consisten en una cémara gue contiene una pantalla filtrante

hueca de tela metflica ; una pantalla filtrante
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hueca, d¢ una 0 varias capas de filamentos fibrosos ebsorbentes
de la humedad, sostenida por un amazén, y medios preparados
para hacer que el aire suministrado a la cdmara del filtro pase
sucesivamente desde &l exterior al interior de la pantalla fil-
trante de tela metdlica, desde allf al interior de la pantalla
filtrante de filamsntos, y desde allf, a traves de dicha capa
o capas ebserbentes y al ext:rior de la cdmasra del filtro.

28,~ Mejoras, segdn la reivindicacidn 1%, en las que 1la
cdmara citeda eotf subdividida, y la pantalla filtrante de tela
metflica se coloca en una subdivisidn, y la pantalla filtrants
de filamentos se coloca en la otra subdivisidn,.

s2,~ Mejoras, segin la reivindicacidén 1% o 2%, en las
que la pantalla filtrantse de tela metflica y la pantalla filtran-
te de filamentos, o cualquiara ds sllas, son tubulares,

48 .- Mejoras, segdn la reivindicacidn 32, en el que la
geccidn transvsrsal de dichas pantallas o de alguna de ellas,
varia de un punto a otro, a lo largo del eje longitudinal.

5¢.- Mejoras, segin las reivindicacionss anteriores, en
las que la pantalla filtrante de tela metdlica se compone de
nds de una capa de telavy cada capa sucesiva exterior es de ma-
112??1na que la capa interna immediatamente anterior, y estd
sostenida coaxialmente por ésta.

6% .~ Mejoras, seg¥n las reivindicaciones 5&, en las que
las citadas capas filtrantes coaxiales de tesla metdlica, son dos.

72 .~ Mejoras, saostn la rsivindicacidén 62, en las que 1la
capa exterior tiene una malla de 240 alambres por pulgada, cons-—
tituida,por alambre de 0,002 pulgadss de didmetro, y la capa
interior tiene una malla de 48 alambres por pulgads, formada
por alambre de 00,0075 pulgadas de didmetro.

8.~ Mejoras, segin las reivindicaciones anteriores, en
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las que el armazén de sosten mencionado est{ constituido por una
tela metdlica de malla ancha, de 8 alambres por pulgadas, aproxi-
madamente,

9%,.- ilejoras, segidn las reivindicaciones anteriores, en
las que la capa o capas de filamento fibroso se forma o forman
arrollsndo el filamento citado en una o més capas permeables al
aire, sobre el armazén de sostdn.

10%,~ Mejoras, segén cual@uiera de las reivindicaciones
anteriores, en las que sl filamento, antes o después de arro-
llarlo, se impregna de modo tal que cambie de color al humede-
cerse,

118,.- lMejoras, segfn las reivindicaciones antarioes, en
las que las pantallas filtrantes de tela metdlica y de filamen-
tos estdn unidas a un cusrfo del filtro y la cdmara citada estd
constituida por el xencionado cuerpo del filtro y por campanss
de dste, una dedllas preparads¥ para recoger la humedad.

12,- Mejoras, segfn la reivindicacidén 112, en las que
la pantalla filtrante de tela metdlica y la pantalla filtrante
de tilamentos estdn montadas coaxialmente en los dos lados o
extremos del cuerpo del filtro, y las campanas del filtro men-
cionadas estfn constituidas por material transparente.

138 ,- Mejoras, regim la reivi:dicacién 122, en las que
los medios destinados a ha.cerc?:l aire circule de acuerdo con
cada una de las reivindicacionss anteriom»es, estén tambien pre-
parados para permitir gque la humedad del interior 48 la panta-
lla filtrante de filamento escurra hacia abajo al interior de
la pantslla f:}.ltrante de tsla metalica.

148 .~ Mejoras, ssxgin las reivindicaciones anteriores, en
las que la cdmara 8stf formada por un cusrpo del filtro y por
dos campanas del mismo, una d@ las cuales rodea la campana fil-
trante de tela metflica y ostd preparads para receger la hume-~

dad, y la otra envuslve la campana filtrante de filamente, ¥y
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en el que 1os mencionados medios preparados para hacer que el
aire oircule del modo reivindicado, incluyen un conducto de
entrade que, a través del cusrpo del filtro, va el interior

de la campana primeramente citada, un paso gue conecta el in-
terior de esta campana con el interior de la otra campana, y

un conducto de salida que parts del interior de esta Ultima
campana; los conductos de entrasda y de salida mencionados termi-
nan en acoplamisntos adecuados para conectarse & la tuberia de
un suministro de aire,

158.- e joras,segdn la reivindicacidén 142, en las que el
conducto de entrada desemboca en el interior de la campana que
rodea la pantalla filtrante de tela metdlica, a través de uno
o varios orificios apropiados para comunicar un movimiento en
torbelling al aire de dicha campana.

162 ,.~ La patente de introduccién cuyo privilegio se so-
licita por diez afios para Espafia y sus dominios deberg{ recaer
por "UBJORAS ki APARAIOo-FILTROS Dt aIRk+, segin se describe
y reivindica en la presente memoria que consta de diez hojas
foliadas y mecanografiasdas por una sola cara y se ilustra con

los dibujos que a la misma se acompaiian.
Madrid 19 de Febrero de 1.951.
PP: Philip EHSTELL SYMONS
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