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PATENTE DE INVENCIDODHN
por VBEINTE afios
en Espafis = Tevor de Don Vicente E3THEVAZ FERNANDEZ,
de ngcilonalidad espafola, residente en Madrid, calle
Victor Pradere némero &69. ‘
OBJ HTQ: U4 I&mQUIia CORTADCRa-MODELADORS PARA FABRICAR
OBJETOS QUEGUS A PARTIR DE CAUCHO O HsTiRIAS ANRLOGAS®

Hemoxria descriptiliva

La presente invencidun comprende una nueve mdquina
especlalmente conceblde para fabricer objetos huecos
de caucho o de otras maierias, que conforme el enuncia=-
do de la patente indiea, resliza el doble irabajo de

fraccioner el caucho y modelar las piezas formsdas,
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Otro importante otvjeto que l& misma méquina propor-
ciona se deve al hecino de gue, simultdneamente con el cor-
te de les piezas se produce le reciproca unidén de észas,

Otros fines del invento son: crear un dispositivo
de corte y modelsdo concebido de forms gque reslice su
trabajo con absoluta perfeccidn; el de prever en tal dise
posicidn meednica wcdios para producir el fraccionamien-
to de las ldminas de caucho; el de aumentar la rapidez
de la produccidn y favorecer materialmente la obtencidn
de un producto modelado de buena c¢alldad; el de permitir
un sxaoto control en la produccidn; crear una nueve mé-
gquina de las condiclones deseritas perfeccionada en sus
caracteristicas de proyecto y wmonte je,

Durante el transcurso de ésta memoria se aprecian
osros ovjetos del invento.

&n los planos adjuntos:

La figure 1% es una vista un tantoc esquemédtica de
un molde seccionado longitudinalmente,

La Tigura 2% es una vista en planta de la cara in-
ferior del nolde.

La figura 3% es una vista lateral de la méquina.

un la especialidad del modelado de ciertas materias
elédsticas para febricar cuerpos huecos, tules como pelo-
tas, peras para usos variados, articulos de cirujla,
ortopedia, ete, etc, se Sigue la préctica de fracclonar
lduinas de caucho en estado maleable en itrozos cortados

por plantilia, dstos frogmentos, generalmente, presentean



forna oval cuyos extremos terminan en punta y los bordes
de éstas plezes se bilselsn pare después de lavedas reunir-
las & mano y antes de gue el cuerpo hueco €sté cerrado por
completo sc intrqduce en su seno ¥ en cantidad épropiada
SIS un agente dilatedor y Tfinslmente se vulcanizan.
Les primeras fzses del proceso se realizen en opera-
eidn monucl ¥ para ottener una produccidn aceptable se
. |
requiere el empleo de personal obrero especlalizado y prac-
tico de éste trubajo,
10,~ Se comprende gue éste sistema no permite obtener una
monuractura perfecta y debido a lo escaso de la produccidn
los objetos manulfacturados 8on caros,., &1 presente dispo-
siltivo estd previsto de forma gue elimina tanto éstos como
otros inconvenientes, segln se verd mds adelante,
15,~ Comprende un elemento de moldeo constituidd‘por'las
dos medias caras =l- ¥y =2~ gue al enfrentarse y agruparse
forman la cfmars de moldeo -3~ la cual ofrece la caracte-
ristica de encontrsrse circundoda total o parcialmente por
una linea ascisilanads =~4- constituida por dos nervios cor-
204~ tantes que sisuen la confilgurascidn de la cdmara del molde
de tal msnera que al agrupurse dichas caras -l- y -Z- pro=-
ducen el corte de las ldminas de gomz, dispuesitzs entre
ellas, mediente 1los bordes cortantes -4-,
La prdctice del invento prevée el superponer ldminas
254~ de goma virgen de forma gque al recibir los bordes cortantes
-4= zon Ifraccionadas simultdneamente purs adoptar exacta-
mente la configuracidn correspondiente al desarrcllo de las

plezas que se pretecde produclr, iste operacidn es de la
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mayor importancie ya que con elliu se unen ambos iragmentos
de l4mina por todo su borde, iormando una sola pieza,

Un racor -5- establece comunicacidén con el seno de
la cémara & través de las conducciones =6e= =7= =8« =9=-
=10~ ~ll= y =li- y al producirse el vacfo a través de
dicias conducciones €l aire slojado en la cémara -3~ es
evecuado en el sentido que indican las flechas., AL pro-
ducirse el vacfo, las lé4minas de caucho -1li- y =14~ son
obligadas a separarse adaptédndose perfectamente @ las pa-
redes interiores de la cdmare del wmolde,

Durante ésta fase del proceso el material eldstico
se cliie & las poredes interiores del molde ¥ consecuente-
mente adopte la mismu configuracidn de éste, la cual,
logicamente corresponde a las lIneas exteriores de la pieza
a obtener, Cuando se deja de producir vaoclo se abre el
molde y habremos modelado el objeto huesco degeado que,
como se indica, estd constituidc por dos piezas tan per=~

fectamente unidas gue realmente constituyen un.conjuato

‘homogéneo, Por Giltimo se extrae el objeto logrado ¥y se so~

mete & operaclones de vulcanizado,

in la figura 5% de los grdiicos que se acompafian se
represénta una méquina cortadora y modeladora que Gompren=
de el molde propilamente dicho formado por las dos medias
caras -l- y —-Z~ dotadas de los racores =5- & través de
los cuales se proGuce el vaclo, EL cuerpo superior cuenta
con un husillo ~16~ que se acciona con el volante o mani-
vela -17-, merced al cusl se determina el ecierre hermético
del molde ¥y simultdneamente el corte de las ld4minas de ma=-

terial elédstlico, Uonforme se aprecia en ésta figura, me=
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diante lineas de trazos, la parte superior de éste con-
junto mecénico es mévil,

Se apreciard que el anterior dispositivo de corte ¥y
modelado ha sido concebido para lograr una manufactura uni.
forme y un trabajo répido asi como gran perfeocidn en
los objetos a fabricar, El dispositivo es extrsordinarla-
mente sencillo y de construccidn rél&tivamenﬁe barata,.

s evidente gque los ejemplos expuestos se han dado

tnicamente con finées ilustrativos y con el tinico fin de

facilitar la comprensidn del objeto fundamental del in-

venta, sin embargo, éste dispositivo estd sujeto a muy
amplias vaeriacicnes de detalle sin gue por elle se altere
la esencialidsd del invento, Asimismo se hace constar

gue esas posibles variuclones se considerardn comprendi-

" das dentro del 4drea de proteccidén de ésta patente.

o T A

Se deeclaren de propledad y novedad para todo el
territorio espaficl, sus colonias, protectorado y domi-

nios, las sigulentes

REIVINDICACION®S

12 .~ Una mfdquina cortadora-modelasdora para Tabricar
objetos huecos @ partir de caucho o materias andlogas,
gque comprende una cédmars de moldeo, en la que se produce
el vacfo oblizendo 3 que l&s ldminas eldsticas exn €1

dispuestas se adapten & su configuwracidn,




2% .~ Una mdquina cortadora~modeladora para fabri-
car objetos huecos a purtir de ceucho o materias andlogas
que se czracteriza por el hecho de que la cémara o
cémaras de moldeo a que se refiere la reivindicacidn
S anterior se encuentira total o parcilalmente circundads
por medios cortantes gue fraccionan las ldminas de
caucho uniendo sus bordes perfectamente,
38 ,- Una mdquina coriadora-modeladora pers fabri--
car objetos huecos a paritir de e¢sucho ¢ materias andlo-
10.~ gas, que comprende un molde, constituldo por dos medias
cares, en cuyo seno se depositan ldminss de material
eldstico a que se adapten a las paredes interiores de
la cdmara o cdmaras de moldeo, caracterizdndose ademés
por contar dicho conjunto mecédnico, con medios de pre-
15,~ sidén, apriete y ajuste que determinsan el cierre hermé-
tico del molde,
48 - UNA MAQULNA CORTADUHA~MODELADORA BARA FABRI-
CAR OBJETOS HUECUS & PaRTIR Di CAUCHO O LATERIAS ANh-
LOGas ,
20 4 fodo ello conforme se¢ describe y reivindica en
la memoriz que antecede gue consta de seis hojas escri-
tes a mféquine por une sola de sus csras, y planos que

la ilustran,

o
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