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Esta invencién se refiere a fresas pars formecionmes
terrestres, y mds particularmente a fresas rotativas uti-
lizadas en barrenas pare hacer perforaciones hasts las

- formaciones que contienen petréleo, gas, agua, asufre, y

otros minerales parecidos,

Se han hecho esfuerzos pera proveer las fresas para
brocas de taladros de dientes que tengan una resistencia
médxima al desgesie, y que al mismo tiempo sean capaces de
retener caracteristicas cortantes éptimas a medide que
tiene lugar el desgaste, Ia préctice comin, en un esfuerzo
para lograr los resultados deseados, es la de aplicar un
meterial de recubrimiento endufocido, tal como tungsteno
carburado, sobre la superficie que va a ser protegida
contra el desgeste, Dicha prédctice deja mucho que desear
puesto que se requiere mucho trabajo para aplicar el ma-
terial de recubrimiento endurecido y Ia estructura resul-
tente deja de proporcionar una resistencia epropisde & la
abrasién para lograr une larga vide y unae accién cortante
eficas,

Es un objeto de la inveneién el de proveer una fresa
de rodillos fundidos que tiene elementos cortantes que
forman parte so lidarig de la misma y que integran piesas
de insercién msisteﬁéu el desgaste de manera que dichas
plezas de insercién realicen la accién cortante deseada

'y el metal circundante, ligado & las mismas, aectde como

soporte,
Otro objeto es el de proveer une fresa de rodillos
fundidos que presents piezas de insercién en los elementos
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cortantes de la misma, siendo dichas piezas de insercién
completamente encerradss inicialmente dentro del metal
fundido y solidariamente con el mismo,

Todavie otro objeto mds es el de proveer una fresa de
rodillos que presenta piezas de insercién resistentes al
desgeste de tal modo colocadas en los elementos cortentes
de ls misma que se efectfe un autoafiledo de los elementos
cortantes durante el uso normal de la fresa,

Otro objeto més es el de proveer une fresa de rodillos
que tiene elementos cortentes o dientes que se conformen por
81 mismos o, en otraes pslabras, sean capaces de conservar
su forme primitive genersl durente toda su vida ¥til,

la invencién tembién comprende le provisién de fresas
de rodilleos que presenten en los elementos cortantes de
las mismas piezas de insercién resistentes al desgaste gue
estdn sensiblemente libres de esfuerzos indeseables.

Ios objetos precedentes, junto con otros objetos,
serén més eparentes mediante le siguiente descripcién tomada
conjuntemente con los dibujos que se ecompafian, en los
cuales:

I Figurs 1 es une viste en perspective de una fresa
de rodillos de tipo cénico que integra la invencién;

Ia Figura 2 es una viste en seccién & través del
elemento de neriz o punta del cono de le Figura 1 que muestre
la ubicacién en el mismo de las piezas de insercién resistene
tes al desgaste;

Ia Figurs 3 es une viste en seccién tomade en dngule
recto & la de la Figurae 2 y estd tomade segin la linea
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3-8 de la Figura 2;

Ls Figure 4 es una vista en seccién semejante a la
de la Figura 2, pero mostrando la provisién de una piesza
de insereién resistente el desgaste en uno de los dientes
de las hileras de dientes hecia efuera de la punta, ILa
viste estd tomada segin la 1linee 4--4 de le Figura 1;

Is Figura 5 es una viste en perspective, perte en
seccién, que tembién ilustra le posicién de la pieze de
insercién resistente' al desgaste en un elemento o diente de
la fresa; '

I» Figure 6 es une viste en seccidn e través de un
diente de talén en lo fress representede en la figure 1,
siendo tomeda le viste segin la 1fnea 6--8 de la misma;

Is Figure 7 es une viste en seccién tomeda segin
le lInea 7-~7 de la Figura 6;

Ia Figura 8 es una viste en seccidn agrandeds tome=
de a través de un elemento de le fresa éue muestira la
Indole de la unidén o liga entre la pieza de insercién re-
sistente al desgeste y el metal fundido en derredor de la
misma ; -

I Figurs 9 es una vista parciel que ilustre la
forma de colocer la pieza de inserecién resistente al des-
geste dentro de un molde de menera que les piezas de in-
sercifn sean convenientemente colocadas en lés elementos
cortentes de la frese vaciade er el molde,

1z invencién comprende el uso, en fresas de rodillos,
de encestres o plezas de insercién de material resistente
al desgaste, De preferencis, diches piezes de insercién
son los denominedos carburos sinterizedos, producidos de

-3-



90

96

160

. 105

110

T,
> .

196474

conformidad con métodos conocidos mezclendo particulas de
un carbone y un metel matriz y luego produciendo una in-
tegrecién de los mismos en un cuerpo sélido mediante la
aplicacién de altas presiones y temperaturas, Podrdn em-
plearse piezas de insercién de tungsteno carbursdo sinte-
rizedo, y de preferencie se emplean, pero deberd compren-
derse que tal meterial se menciona por via de ilustrecién
¥y no por via de limitacién de le invencién,

Les fresas de tipo edénico representedo en 1 en le
Figura 1, para fines de ilustracién, comprenden normel-
mente un cuerpo o casco 2 que presenta une hilera de dien-
tes de taldn 8 préximecs a la bese del casco, Hacia sdentro,
hacie la punte del cono, hay une segunde hilers o hilers
intermedia de dientes 4., En une broce de dos o tres conos,
cuendo menos uno de los conos tiene ademés otra hilers de
dientes hacis adentro de la hilera 4, perc el cono, o fre-
sa, representedc en el dibujo, ¢stf provisto de une punts
de flecha, o elemento de nariz cortente 5, que presenta
filos cortentes 6, 7 y 8 en el mismo, Los dientes de las
hileres 3 y 4 estén conformados como un cortefriocs y tie=-
nen filos cortentes 9 en los mismos, Se tiene la intencidn
de que el cono 1 y conos cooperantes, u otras fresas de otres
formas que cooperen con los mismos en un taladro, corten la
totelidad del fondo de le perforacifn y de este forms des~
integren el fondo pare former progresivsmente la perfora-
¢ién en le tierra, »

El cono 1 y los dientes existentes en el mismo son
fundidos, forméndose los dientes y le punta de flecha pro-
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porcionendo cevidades en el molde de fundicién segén se
muestra en 10 en la Figure 9, Une ceracteristica importante
de la invencidén es la provisién en los diversos elementos
cortentes de piezas de insercién resistentes al desgeste
de tel manera que estes piezas de insercién estdn inte-
grelmente unides & dichos elementos y sirven apara resis-
tir eficazmente el desgaste el producir la accién cortante
en cooperacién con el metel circundante,
Deberé observarse que les broces taledradorss que

tienen freses de rodillos se someten frecuentemente
e empujes verticales de millares de kilogramos para indu-
cir la accidén cortente, El esfuerzo a que se someten las
fresas es acrecentado por los impectos presentes en opers-
cicnes normeles de perforacién, Ademfs, los materieles e
poseen elta resistencie al desgaste son por lo eomdn rela-
tivemente frigivles y es por lo tento imperativo que les
piezes de insercidn resistentes al desgeste se utilicen y
aseguren en la posicién cortante de maners que se aproveche
su reletivamente elevada resistencia & le compresidén en
tanto que se impide la desintegracién,

~En le viste parcial de la Figure O se represente
el molde de arena en 11 y la cavided 10 existente en el mismo
est{ destinede para recibir el metel fundido pere formar un
diente fundido o elemento cortante, Una pieze de insercién
resistente al desgaste se representa en 12 equidistante
de los extremos de la cavided, Este pieze de insercidn
estard de preferencia totelmente encerrede en el interior

del metal del diente fundido, y en consecuencia deberd
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10 y distanciada de los lados y fondo de la misma, Con ese
fin, se provee un soporte metdlieo 13 que se asegurz a
las piezas de insercidn, por ejemplo, por soldadura, te-
niendo este soporte o sostenedor un diente lateral 14 gue
penetra la pared del molde 11, Es conveniente que el soporte
13 sea sensiblemente de la misma composicién quimica que
el metal que es fundido para former la freses y parti ligarse
con las piezas de insercidn 12 resistentes al desgaste,
Si bien 1a pieza de insercidn 12 estf{ de preferencie com-
pletamente encerrada dentro del diente fundido, podré si-
tuarse la pieza de insercién en el fondo de la cavided 10
de manera qﬁe su filo 18 no esté cubierto por el metal fun-
dido y sirve inicialmente como filo cortante cuando se ponge
la fresa en uso, o

Un molde completo comprende una cavidad principel que
tiene les cavidedes mds pequefias 10 para hacer provisién
para la formacidén de los dientes 3 y 4 y la punta de flecha
5. Se prefiere que el molde as{ preparado, y con las piezas
de insercién colocadas segtin se explicé méds arriba, se haga
girar en torno el eje de la cavided principal mientras se
vacia el metal fundido para llenar el molde, Deberf com~
prenderse, desde luego, que se podrd depender de 1a téenica
estdtica de fundieidn u otras téenices bien comocidas sin
apartarse de la invencién,

Ia Figure 2 muestra la punta de flecha 5 provista
de piezas de insercidén laterales 15, piezas de insercién

cénicas 16 y une pieza de insereién 17 para proporcionar

-8 -



‘.4’

170

176

180

185

130

195

—_——— e

-8FEB

196474

los filos cortantes deseados 6, 7 y 8, Si bien se podrdn
combinar dos o mfs de estas piezas de insercidn para formar
una sole pieze de insercién, la disposicién representada

es preferible, particularmente en virtud del hecho que, con=-
forme ya se sefialé, el material que comprende dichas piezas
de insercidn es usualmente muy frégil,

Ias Figuras 4 y 5 muestran la forme preferida de
colocar les piezas de insercién resistentes al desgaste en
los dientes 4, Dichas plezas de insercién 20 son sensible=~
mente de forme reectangular y se llema la atencién sobre el

‘hecho que cade superficie de las mismas estd distanciada

de la superficie exterior del diente 4 o el filo cortante

9 del mismo, De un modo similar, la pieza de inserecién

21 de los dlentes 3 de la hilera de talén estf de tal modo
colocade dentro del diente que eat{ completamente encerrads
en el interior del metal fundido que integre el cuerpo del
diente, '

Ia Figure 8 muestra una seccién a través de un dien-
te, indicedo en 3, e ilustra la condicién metalérgica en
un diente producido de conformided con la invencién. El
filo cortente inicial del diente se representa en 9 y hacia
adentro del mismo estd la pieza de insercién resistente al
desgaste, de 1la cual la poreién 26 no es afectada sensible-
mente por la operaciém de fundieién, Cerca del filo 9 hay
una gona estrecha 26 que forma le unién entre la pieza de
insercién y el metel fundido, Hacias el extremo interior de
la pieza de insercién hay zZonas de peso 27 y 28 de compo-
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sicifn variante constituldas por una megcls de los diversos
elsmentos presentes en ls pleze de insercidn y el acero ad-
yacente, Estas zonas de paso constituyen une unién eficaz
entre le pieza de insercidn 12 y el acero fundido sin afec-
tar representado en 29,

Evidentemente, el filo expuesto de la pieza de inser-
cién 12 sirve para proveer un filo cortante que es extrems-
demente resistente a la abrasién, Es convenientemente man-
tenide en posicién cortante eficaz por el metal adyacente
unido & le misma, Ila eficiencia cortante tamhi(n es acre-
centada por el hecho que se efeetde el autoafilado del diente
0 elemento cortante puesto que el desgaste progresa segin
se indiea con la linea 3G, ,

Si bien 1le descripcidn de la invencién se réfiere
especificamente & fresas de rodillos de tipo cdnico, se
tiene ls intencién de que dicha referencia see pars fines
de ilustracién solamente puesto que la inveneién se podrf
aplicar igualmente & fresas de discos, fresas cilindricas
o de otras configuraciones,

De un modo general, la invencién comprende la provi-
816n de una fresa de rodillos pers herramientes de perforar
la tierra, que presente piezas de inmsercién resistentes 2l
desgaste incorporadas en los elementos cortentes de la
fresa e Intimemente ligedes a los mismos de manera que se
logren las cuslidades de la invencidn,
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Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-

senten para gue sean objeto de esta solicitud de Patente de

Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientest

12,~ Un método de fabricar una fresa de rodillos
para taladros de pozos en los cuales los dientes cortantes
sobre la superficie exterior del cuerpo cortador éstén pPro=-
vistos de inserciones resistentes al desgaste, caracteriza-
do por las oyeraciopes de formar un molde que ﬁiene una ca-
vidad para el cuerpo cortador y los dientes, colocar piezas
de insercidn resistentes al desgaste en cuando flgunas de

las cavidades para los dientes, y moldear después, dentro

de la cavidad, el cuerpo y dientes de la fresa, con lo cual

las piezas de insercidn resistentes al deszaste son Intima-
mente lizgadas a los dientes.-

22.~ Un método segin se detalla en la reivindica-

cibén 18, que incluye la etapa de anclar las placas de inser--

cién en dichas cavidades del molde en relacién distanciada
con las paredes laterales y de extremo de dichas cavidades
para los dientes con anterioridad a vaciar el metal fundido
en él molde.~

32.,~ Un método de fabricar fresas de rodillos,
sensiblemente segfin se ha descrito y para los fines deta-

lladasgw
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. 9.~ Método de fabricar ffesas de rodillos paia
taladros de pozos,.~
Tal y como se ha descrito en la Memoria qﬁe ante-
cede ilustrado en los dibujos que se acompafian y para los
fines que se han especificado.- ‘
La presente Memoria consta de diez hojas escritas

a mdguina por una sola de sus caras.-

Madrid,
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