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La invención a que se refiere la prestente Memoria, 
constituye una novedad industrial, c<m carácteristleas y 
venajes que la hacen merecedora del privilegio de explo­
tación exclusiva que por ella se solicita, de acuerdo con 
las prescripciones del Estatuto vigente de la Propiedad 
Industrial del 26 de Julio de 1*929, texto refundido, pu­
blicado en $0 de Abril de 1*990.

Ya se han dado a conocer procedimientos de fotogra­
fía en colores en los cuales el material negativo inte­
gro de triple emulsión comprende tres capas superpuestas 
de emulsión, sensibles respectivamente a les lares colores 
primarios, aplicados a un soporte con una delgada capa 
amovible, o soporte suplementario, que se interpone entre 
la capa de emulsión superior y las otras dos capas de 
emulsión sensible. Las imágenes reveladas en las dos ca­
pas inferiores de emulsión se colorean diferenciadme nte, 
sacando impresiones simultanea, o sucesivamente en una 
operación, una vez separada la capa amovible que lleva 
la capa superior de emulsión y, sacando la impresión de 
la imagen revelada en esta capa superior de emulsión, en 
una operación por separado.

En los procedimientos de esta índole, anteriormente 
conocidos, se saca la impresión de la imágen revelada en 
la capa superior de emulsión, exclusivamente deapuÓs de 
haber separado la capa amovible de aquella capa de emul­
sión, y una vez transferida a otro soporte. No obstante, 
la transferencia de la capa de emulsión sobre la capa 
amovible, a otro soporte, de tal manera que pueda conse­
guirse el registro exacto de los matices de separación 
trie oloro, representa cierta dificultad práctica, espe­
cialmente con películas -cinematográficas.

egán la presente invención, se evita esta dificul­
tad al sacar la impresión de la imagen revelada en la 
capa superior de emulsión cuando todavía se halle super­
puesta en las otras dos capas de emulsión y en el soporte 
original. Una voz sacada la impresión, la capa amovible 
que lleva esta capa de emulsión puede ser separada y 
descartada, despuáo de lo cual las otras dos capas de 
emulsión sensible, se procesan sacando impresión aegán
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el proc^Limionto anteriormente menoioikado. Puede efec­
tuarse la impresión de la ima^sen en la capa superior de 
emuií^ión, emten de separarla, por din tintos métodos, de 
los cuales algunos se describen a continuación.

un todos estos métodos, el material negativo inte— 
gro de triplo emulsión puede estar constituido por las 
siguientes capas superpuestas en el siguiente orden sobre 
una película de celuloide u otro soporte conveniente $- 
mía emulsión sensible al verde que contenga una sustancia 
colorante; una emulsión sensible al rojo que contenga 
distinta sustancia colorante; una lámina de celulosa re­
generada (que forma la capa amovible); una capa de filtro 
amarillo, y finalmente una emulsión sensible al azul.
Puede tratarse la cara inferior de la capa amovible con 
una sustancia hidrofílica de bajas propiedades adherentes, 
tal como una solución de cloruro calcico, glicerina u 
otro material conveniente, de naturaleza higroscópica, 
tratándose la cara superior con una solución fuertemente 
adherente, tal como una solución acuosa que contenga el 
1% por peso de gelatina y el 6% por peso de sulfato cró­
mico potásico.

Un uno de los métodos según la invención, se con­
vierte la imagen en la capa superior de emulsión en una 
matriz de gelatina, que se utiliza para transferir un 
tinte conveniente a un soporto transparente. Los sigui­
entes ejemplos ilustran este mótodo de realización de la 
invención.

¿üaaRie,!.
El material negativo está compuesto según se describe 

anteriormente^ de la capa superior sensible al azul, cu­
bierta finamente por una emulsión no endurecida. Después 
de la exposición de la triple emulsión, se revela la capa 
superior en un revelador de endurecimiento diferencial 
que dá penetración a toda la capa. Puede fabricarse un 
revelador conveniente por la mezcla en partes iguales de 
las dos siguientes soluciones.
P.QlWíl&R Ai

Hidroquinona . . . . . . 25 gramos
Metabisuifito potásico . . .  6 gramos
bromuro potásico . . . . .  25 gramos
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Agua î ara completar . . . . 1 litro.

4íidró:dLdo potásico . . . . 50 graspos
Arr̂ a para completar , . . . 1  litro,
ál tiendo requerido para el revelado dependo del es­

pesor de la emula án. K1 revelador de endurecimiento dl- 
I Perene ial posee la propiedad de endurecer la gelatina ex­

clusivamente en las superficies portadoras de la imágen 
de plata. Puede eepararae.la gelatina no endurecida con 
agua callante, o con tiociarato potásico. Una vez lavada 
y socada, puede utilizarse la matriz asi fo^riada para 
transferir un tirite conveniente (v.g. un tinte pinatipo). 
a un coporte transitáronte. 1 color dol tinte puede ser 
a arillo, naranja o rjo, y el matiz coloreado do separa­
ción de azul asi obtenido, na impresiona con luz azul, 
efectuada la transferencia, so separa la capa 'superior, 
descartándola. i so cosca uás de una iaágoix transferida, 
oe puede volver a teñir la matriz antes do separarla.

.
bl material negativo es análogo al dol jo ir  lo I .  

a excepción do que la capa superior está constituida por 
una emulsión no endurecida de espesor normal. Después de 
la exposición del material, se procedo a su revelado en 
un revelador normal para dar una inágen de plata en la 
ca a superior. A continuación es fijado en un hipo libre 
de alumbre, lavado y blanqueado,con bicromato, tratándolo 
primeramente con una solución compuesta como sigue:— 

solución al lüx de sulfato de cobre 19 partos
solución al 10% de bromuro potásico 1 parte

y luego con una solución compuesta como sigue:-
Solución al 10 ? de bromuro potásico 2 partes
Polución al 1  ̂de bicromato potásico 1 parte
Agua para completar . . . . . 1 0  partes

h sta que la imagen se blanquea completamente, duraj¡;to un 
periodo de apcoxjbmdasucnte 4 minutos. A continuación se 
lava el negativo, tratándolo con ácido sulfúrico al 11, 
volviendo a lavarlo. Lu sal de plata se sepau^ con hipo 
corriente, lavando y secando el ne^;ativo después. La mat­
riz resultante llevará las superficies portadoras de la 
imagen en gelatina endurecida, y puede ser utilizada para
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transferir tintes convenientes a otro soporte. como en 
ejmjemplo I.

El material n(^;ativo es suálogo al del Ejemplo I y 
II, a excepción de que la capa su erior bstó constit^.J.da 
por una emulsión endurecida do espesor normal. Después 
dp la exposición, la capa superior se lávela normalmente, 
fijando, lavando y blanqueándola con una solución de 
peróxido de hidrógeno, compuesta, cono sigue: -

30 partes 
20 partea

i^eróxido de hidrógeno 
dulfato de cobre . 
ácido nítrico . ,
Bromuro potásico . 
Agua para completar

5 partes 
0.5 partes 

1000 partes
(véase valí, "Bractícal Oolour j^otography", página 91). 
El blanquead de peróxido se ar-a la plata y asiaisno la 
gelatina de las superficies portadoras de la i tágen, de­
jando una matriz que es invertida.

IX*
El material es análogo al del jemplo III, p̂ HPO la 

reversión de la matriz se evita al procesar la capa su­
perior del negativo expuesto como sigue. Una vez revela­
da normalmente y lavada, so blanquea ep bicromato ácido, 
o permanganato ácido. La sal de plata se vuelve a exponer 
a la luz a la cual las otras dos capas de emulsión del 
negativo no son sensibles, o de la cual son protegidas por 
capas de filtro. La capa superior se revela ahora comple­
tamente, tratándola luego con blanqueo de peróxido, como 
en el Ejemplo III.

Loa jemplos se exponen a título ilustrativo, podi­
endo realizarse el método también de otras maneras. Bor 
ejemplo, una matriz del tipo análogo al del Ejemplo II, 
puede producirse per el empleo de un baño de matizado de 
uranio.

En otro método para sacar impresión de la lmágen en 
la capa superior de emulsión, ésta se vuelve a convertir 
en una matriz de gelatina, pero en lugar de utilizarla 
para transferir tinte a un soporte corriente, es empleada 
para transferir el revelador sobre una emulsión fotográ­
fica en blanco.
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Be produce pna matriz de gelatina en la capa superior 
de emulsión, según cualquiera de loa Ejemplos 1 a V, em­
pleándola luego par*ü transferir una cantidad controlada 
de una solución de reve indar sobre una emulsión en blanco 
uniformemente expuesta sobre cualquier soporte conveniente. 
Una vez completado el desarrollo selectivo de esta emul­
sión. os procesada de la manera nonnal para producir una 
imagen de plata.

Cono en el janplo V. pero sin exposición de la eERrl- 
sión en blanco para la impresión. aSadiói^oae tiourea o 
azul de netileno a la solución de revelador que se trans­
fiere al ella por la matriz de gelatina.

En el tercer mótodo da imagen en la capa superior de 
emulsión se hce reflexiva a 1 luz con relación a su fondo 
siendo impresionada fotográficamente sobre una circula 
separada, la cual a continuación so procesa de la manera 
normal para producir un imagen de plata. Jara evitar 
el velado de las los capas do emulsión inferiores del ma­
terial negativo, se utiliza luz azul para sacar la impre­
sión de la imagen en la capa superior, de conocen varios 
nótodos para hacer reí saltar la imagen contra su fondo y 
el siguiente ilustra sufinienteme te este aótodo de reali­
zación de la invoneión.

Vli*
Una vez revelada la capa superior, se la saaoto a 

la acción de una solución al 1% de yoduro potásico durante 
un periodo conveniente. lavando y secándole a continuación. 
En esta condición, la capa superior consta de una imágea 
de plata blanca y negra gratada en una capa opaca de yo­
duro de plata blanco amrillento, conveniente para sacar 
impresión con luz reflejada. Tal procedimiento se indica 
en la Memoria de loe ES.UU, N2 2047022.

Un cuarto mótodo de realización de la invención, se 
basa en un procedimiento, expuesto en la Memoria de la 
Potante 3jiglesa-N3 614155. y en otra parte. En este pro­
cedimiento una película, después de su oposición en la 
cámara, se revela de la manera corrieiitc para obtener una 
imágen negativa de plata, sin tratamiento 'ulterior,, como
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el lavado o fijado, es llevada en contrato ÍJtitirao con una 
segunda ^lícvila bajo tales condiciones que las porciones 
no reducidas de la sal de plata en la emulsión negativa, 
se transfieren por difusión a la secunda película y sir­
ven para formar uña im^ en positiva sobre ella, en tanto 
que las porciones reducidas de la sal de plata quedan 
como imugán negativa en la primera película, ruede pro­
veerse ol material positivo sobre su suj^erficie de una 
capa especialmente preparada, íjue puede ser gelatina y 
puede contener hn solvente de sal de plata, tal cetno tío- 
sulfato de sodio, junto con un agente para revelar la sal 
de plata que no ha sido expuesta a la luz, tal como clo­
ruró eatauaieo, amenito de sodio, etc., y también un 
agente como sulfuro de sodio, el cual con las sales de 
plata disueltas, dó compuestos de plata, quo difícilmente 
se disuelven en la capa de ge^tina. la atúrale za de la 
reación entre la capa de la imagen negativa de plata y 
la capa que foma la positiva, es bioA Conocida.

Di material negativo empleado para la realización 
según este cuarto método puedo componerse de mot! o ya ¿es­
crito, con la diferencia de que la eaî a superior, en la 
que so forma lá reproducción azul, consta de una. emulsión 
de * sal do plata diluida muy delgada. Dicha, capa posee 
mayor transparencia que una cai>a nonaal de una emulsión 
de sal de plata, lo que resulta en una cmyor velocidad 
tttal efectiva para la luz blanca de la película de triple 
emulsión, t.sto os de primordial importmjtcia î ara la foto- 
¡ Italia on colores realizada por medio de una capa de tri­
ple o múltiple emulsión, y representa un adelanto practi­
co sobre el arte conocido.

Después de la exposición do la película en la cámara 
esta se revela en un revelador de sal de plata normal 
para conseguir yna imanen de plata muy delgada, ge sabe 
que el procedinf nto dé impresión empleado en este caso 
solo requiere la asi llamada imágen "soc ndai ia", la cual 
seria completamente iyiadeciiada para la impresión de un 
positivo de la malera cocrionte, v.g. por luz transmitida 
a través del. asi fondado negativo.

Después del revelado y sin tratamiento ulterior de
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la película, el material de triple emula ida, que ahora 
lleva M  imagen de plata revelada en su capa superior, se 
lleva en contacte íntimo con la caj a positiva efectuada 
sobro un soporte separado y se mantiene en posición durante 
un periodo conveniente. La duración do este periodo de- 

] pende del tipo particular de reacci^ imp licado caitre naga— 
I tivo y positivo, pero que puede llegar hasta varios minu­
tos. Al completar la reacción, se soparan las dos capas, 
después de lo cual puede aplicarse a la Imágen positiva, 
el tratamiento posterior que se desea. Ya se sabe que el 
procedimiento de impresión empleado en este caso propor­
ciona un grado apreciable de Intensificación en la forma­
ción de la imá on positiva, por lo que el tratamiento pos­
terior de la imagen positiva, resulta casi innecesario.

Llevándose ahora la imagen positiva sobre un soporte 
separado, forma el positivo patrón de la impresión azul 
de la película de triple emulsión, pudiondo ser utilizado 
para sacar negativos duplicados de la manera con*i unto.

Una vez completado el procedimiento de impresión, se 
seímia la capa superior de la película de triple avulsión, 
descarté rióla, ain embargo, si se precisa, puede volver 
a utilizarse la imagen negativa en la capa suprior para 
formar una aegm*da reproduceión positiva de la manera

Ya que ol espesor de la capa superior del material de 
triple emulsión puede ser nuy delgada, no hay necesidad 
,n absoluto, de separarla después de transferir la imágen 
de la masera descrita, de modo que al adoptar este método 
de realización de la invención, puede omitirse la caía 
amovible entre ias.doa caías superiores de emulsión en 
el material negativo do triple emulsión, din embargo, 
es preciso situar entre estas dos capas una capa imper­
meable al agua y portadora de la sustancia de filtro ama­
rillo requerida para efectuar la deseada separación de 
colores en el material de triple emulsión. Hl espesor 
combinado de la capa filtro y de la capa superior de sal 
de plata del material de triple emulsión, resulta insufi­
ciente para producir cualquier pérdida apreciable de de­
finición en la impresión subsiguiente de la capa de doble 
emulsión debajo de la capa de filtro amarillo.
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Brea mejorar M  traníiparencia de la película, puado 
blanquearse la capa su, erior y la capa de filtre amarillo 
per tratamiento conveniente para commguir capas sustan— 
cialmcnte claras, lara proteger la capa de deble emulsión 
de ajo de la capa de filtro amarillo contra Ion agentes 
reveladores que producen la imagen negativa de plata en 
la capa superior, debe controlarse el consume do la solu­
ción de lovelador, bien por cm tidad o por el aumento de 
su viscosida. al añadir susta:ician convenientes.

Rocha la descripción precedente, a solo título indi­
cativo y no limitativo, os preciso añadir que los detalles 
do realización de la Idea expuesta, pueden variar, sin que 
por ello cambie la esencia de la invención, que es la que 
se desprende de lo. párrafos que anteceden, y que so rei­
vindica en la siguiente

N 0 T A.
dn resumen:- La latente de Invención ct^o registro se 

solicita, recaerá sobro las reivindicaciones- siguientes:—
1) .- iR0CEDIí?iIEÍ^0 DE FOTOGIíM^IA EN COLORA, en el 

cual el material negativo integro de triple emulsión, 
comprende tres capas superpuestas de emulsión, sensibles 
reapect iv monte a los trea colores primarios, aplicados
a un soporte con una delgada capa amovible, o soporte su­
plementario, que se interpone entre la capa de emulsión 
superior y las otras dos capas, iendo sacada de impresión 
de las inágonas reveladas en las dos capas inferiores de 
emulsión en una operación una vez separada la capa amovible 
que lleva la capa de emulsión superior, cuya imagen se 
impresiona en una sola operación por separado, caracteri­
zado por que la imágen revelada en la cepa superior de 
emulsión, es impresionada cuando aquella capa se halle 
todavia superpuesta en las otras dos capas de amisión, 
siendo separada la capa amovible exclusivamente despuós 
de que se haya efectuado tal impresión.

2) .- H'ocedimi nto, seq̂ ón 1?.: reivindicación 1, en el 
cual la capa superior de emulsión, es sensible al azul y 
una capa de filtro amarillo, también aplicada a la capa 
amovible, se i¡ terpeno entre ésta emulsión sensible al 
azul y las -emulsionen sensibles al rojo y verde.

3) .— Procedimiento, nogán la reivindicación 1 o 2, .



320.-

325.-

330.-

335.-

340.-

345.-

35Ó.-

355.-

10 -

en el cuál se saca la impresión de la inóf-en revelada en 
la capa superior de emulsión, al convertir la haágen en 
una matriz de gelatina, que se utiliza para transferir un 
tinte a un soporte transparente.

4) .— procedimiento, según la re i vindicación 1 o 2, 
en el cual se saca le impresión de la imúgen revelada en 
la capa superior de emulsión, al convertir la imógen en 
una matriz de palatina que se utiliza para transferir el 
revelador sobre una emulsión fotográfica en blanco.

5) .- .Procedimiento, según la reivlndicación 3. o 2, 
en el cual se saca Is impresióm de la imagen revolada en 
1 capa superior de emulsión, al hacerla reflexiva a la 
luz con relación a su fon̂ lo, siendo impresionada fotográ­
ficamente por un procedimiento de re flexión, que utiliza 
luz de un color que no afectará las otras dos capas de 
emulsión del material negativo.

6) .- iroóediytiento, según la reivindicación 1 o 2, 
en el cual se saca la impresión de la imúgou revelada en 
la capa superior do emulsión, al aplicar aquella capa una 
vez revelada y sin tratamiento ulterior,en contacto íntimo 
con otro soporte, de manera que las porciones no reducidas 
de la sal de pl ta en aquel! capa, sé transfieran por di­
fusión al otro soporto para formar una imígen positiva 
sobre el ^isrno.

?).— Procedimiento, según la reivindicación 6, en el 
cual la capa superior de emulsión sobre el material nega­
tivo integro de triple emulsión consta de una e^aulsiúa de 
sal de plata diluida, muy delgada.

8).-irocodimínto, según la reivindicación 6, poro 
e& el cual se imite la capa amovible dol material negativo 
conservándose la capa superior de emulsión, mientras se 
saca la impresión de las imágenes .reveladas en las otras 
dos capan.

5).— p oeedlmiento, según la reivindicación 8, en el 
cual la capa superior de emulsi *n, junto con la capa de 
filtro que se 1c interpone, y las otras capas, se blanquean 

. paro, c Tseguir capas ntM tañeialmente claras antes do nácar 
impresiones de las imágenes reveladas en las otras dos 
etqas.

10?.- Se reivindica, por último, caio objeto sobre el 
que ha de recaer la intente de Invención que so solicita,
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To<lo conforme queda demerita en la presente Memoria, 

que consta-de once páginas escritas"a-máquina.-
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