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PATENTE DE INVENCION 
por 20 años

a favor de OLIVERAS Y MARTI, S.L. 
de nacionalidad española
residente en HOLLET (Barcelona) calle Bernat Metge, ne 28 
por:

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE VENDA ELASTICA DE CRE­
PE CON ORILLO TEJIDO POR AMBOS LADOS" (Clase 42&, Gru­
po 69 del Nomenclátor)

MEMORIA DESCRIPTIVA
La presente Patente de Invención está destinada a garan­

tizad a su conoecionaria, la propiedad y el derecho a la fabri­
cación y explotación exclusiva de un procedimiento de fabricación 
de venda elástica con orillo tejido por ambos lados.

6. . Hasta la fecha la fabricación de venda elástica de crepé
se efectuaba en telares para piezas de ancho normal, y una ves 
fabricada la pieza de crepé era preciso cortarla en tiras de la 
anchura correspondiente di tipo de venda que se deseaba fabricar. 

Con este sistema de fabricación sólo los bordes de la pie—
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za de tejido de crepé presentaban el orillo tejido, con lo qae 
las vendas fabricadas en esta forma se deshilacliaban fácilmen­
te, excepto las que correspondían a los bordes de la pieza a 
cortar, qne como es lógico llevaban uno de sus bordes con el 
orillo tejido.

Para evitar dicho inconveniente se aplicaba en machos 
casos a la pieza de tejido, anos orillos postizos de acuerdo 
con el ancho de las vendas a fabricar, por el centro de cayos 
orillos se efectuaba el corte.

Resaltado de ello, es el qae los bordes de las vendas no 
tienen la consistencia de los bordes oon orillo fabricado al 
propio tiempo qae el tejido.

Para obviar dicho inconveniente y al propio tiempo obte­
ner la fabricación de vendas de ana gran calidad, en cnanto a 
sa elasticidad, saavidad y porosidad, se ha ideado el procedi­
miento de fabricaoión, oayo es el objeto de la presente Paten­
te de Invención.

Las vendas fabricadas oon el citado procedimiento no se 
corren, ni se deshilachan, permitiendo el qae paedan asarse 
más de ana vez oon excelente resaltado oon solo lavarlas con ja­
bón y agna caliente, recaperando sa completa elastioidad primi­
tiva.

Una de sns características más destacadas es la de obte­
nerse la fabricación de venda de crepé a la anchara deseada, 
tejiéndola en telares de cintería con el orillo tejido por am­
bos lados al propio tiempo qae se efectáa el tejido de la ven­
da.

Segaidamente se describe con todo detalle el procedimien­
to de fabricaoión de qae estamos tratando.

La fabricaoión de la venda se efectáa en telares de ointe- 
ria, a la anchara deseada de la venda qae se desee fabricar y
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con. el oríl 0 to jido por amO-.a. lâ los la propia operación
do te jor la vonda .

1 tojido so orcor ua a base di? hiloa c c algodón en tor-
ción fuerto d0 1.300 a a. auO vucll;as po 1' metro , ele 8 0 sor
del mismo sora o 8 a 33 hilos peí 00ntime r o.

na t rama del toji do os sin toi:sióu, o soa íl'JqUU.!l p el
lid amonto de la urolm oro podrá sejr indistintamonto olano 0
do C LÍO1/uior otro ti Fo de lira onto.

Una ven tojiéa la ven dn en la forma ill;.ica da anterior-
mente, 0 sea a la anohura dofínitj.va y con el orillo toji 0
por ambos la.;os, 80 proce de a iaij c 1a oa lid a u .el ere pó con
la ola ín o ícida a propia del mismo, ;-ra lo cual so :.¡mnorge la
venda en un baño do sosa cáustica a 100- de romperatura, y 
a una concentración de un 15 a un 00 por mi 1 do sosa.

Seguidamente so lava con agua corriente dojándola socar 
por si sola, y se procedo a lo operación de blr.np oo on lo for­
ma corriontomento empleada en la industria textil.

,1 grueso del hilo de algodón empleado en la fabricación 
do la venda estará de acuerdo con la calidad de la venda que
se deseo fabricar, y el ancho do la misma será ventilo, pu­
diéndose iabricarse on un ancho compren ido entre los 5 a 20 
centímetros.

3n la Patente do *1 vención descrita serán variables to­
dos cuantos detalles no alteren, cambien o modifiquen su pro­
pia os ene inlidad.
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So reivindica como objeto de 1c prosonto patente ¿o In­
vención:

13*.- Procedimiento do fabricación de venda elástica de 
crepé con orillo tejido por ambos lados, en el que el tejido 
do la vond-" se efectúa a la anchura dueaca a base do hilos de 
algodón on torsión fuerte de 1.5 0 a 3.500 vueltas p^r ...otro, 
y do 8 a 30 hilos por centímetro do espesor, con trama sin tor-
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sien, y orillo '¡.'ejido on ambos lados de la venda, realizado 
en la propia operación do tejarla con telares de cintoría.

2&.- irocodimiento do íaoricació.i .lo venda clástica de 
eren' con orillo tejido por ambos lados en ol que una voz 
tejida la veo a. sepan las reivindicaciones anteriores, so la su 
¡norye en un baño de sosa caustica a 100^ de tomooratura y a 
una concentración do un 15 a un SO por mil do rosa, una voz 
efectuado lo cual so soneto la venda ai lavado y blanqueo de­
is misma ou la forma usual.

' *** o. Da sn.ü-in . re) ^.*o* á 5-̂ i ̂ :íO io ií 
-̂rOo omitid i c  —-0 o . ... om.-Jjds óm^da.

Sean cuales ^ueren las circunstancias que concurran con 
la esencíaliñad propia a o la misma.

Consta la rósente liemor' a descriptiva da cuatro páginas 
foliadas y me canográfiadas por una odia cára.

lladrid, 8 de Febrero do 1151.
U* * *
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