PATUNTE DB INVHNCION
por 20 aiios
a faver de Don Francisco YORRAS GANMBUIX
de nacionalidad espafols
regidente en Baréelona, Iravegera de la Corts, n? 232
por:
"UN PROCEDIIIZATO PARA LA APLICACION DE RACORES TIMINLI-
IBES A LOS TUBOS FLEXON DE TAMPARAS PORPATIIRS Y S1mI-
LARES" .,
MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Fatente de Invencidn estd destinada a garanti-
zar a Su concesionario la propiedad y el derescho exelusivo para
atilizar un procedimiento pars la aplicacidn de racores termina-—
lee a loes tubos flexdn de limparas portdtiles y similares.

El actual sistema de aplicar los racores terminales a los
tubos flexdn de lémparas portdtiles y similares, sea para adap-—
tarles portdlédmparss eléctricos, bases u otros drzanos o acceso-
rios ocunlesquieras, consistente en solidarizarlos, puede decirse

que exolasivamente, por medio de soldadurs, presenta diversos in-
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convenicntes que lo hacen insatisfactorio, Figuran entre los més
importentes la ineovitable penetracidn del acido de solder en 1los
intersticios del tubo flexon con sus consiguientes efectos corro-
sivos, ¥y la necesided de volver a niquelar o dar otro scabado fi-
nal 8l conjunto después de efectuadas las soldsdures. Todo ello
con una asprecisble inversidn de tiempo gque, como es 18zico, &6

traeduce en sncarecimiento del producto.

Mediante el procedimiento Objecto de la presente Patente,
18 unién de los racores & las oxtremidades el tubo flexon se
efectuan sin aﬁuda de soldasdure ni la intervencidn de ningun otro
producto adhesivo auxiliar y, por tan'o, ol niguelado original
del tubo flexdén puede ser aprovechado despuds de la operscidn sin
necesidad de ningun acabsdo ulterior.

A continuecidn pasa a describirse a tftulo de ejemplc sin
cardeter limitetivo, un caso de g jecucibn prdctica del rroce-
dimionto que se describe el cusl, para mds fdcil interopretscién,
se ilustra en la hoja de dibujos adjunte, en la cué:

fPig. 1, es una vista en seccién de un racor terminal acopla-
do & un tubo tlexdén de acuordo con el procedimiento.

Mg, 2, o8 una representacidn esiuomética de uns mfcuins de
rodlllos saspta para la puesta en préictica del procedimiento.

Fig. ¢, es una vista latoral de la misme méquina, par-
cialmente cortado, segun una proyeccidén de 90% de la prece-
dente Fig. 2.

Para la puesta en prdctica del prcsente procedimiento se to-
mard un racor terminal (1) de meleabilided adecusde® y una Voz cor-
tado el tuvo flexdn (2) a la longitud doseada se introducird éste
cn ¢l cuello tubuler del citedo racor, 4 continuscion, medisnte
una méquina, mordazes u otra herramienta de igual efecto, s& pro-
ducird en la periferia del racor (1) una embuticidén snuler (3)
la cual, al penetrar en la can:1l heliccidal (4) que caracterize

los tubos flexén, dard iugar a gque ambos elementos gueden periec-
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tamente solicarizsados.

Refiridndose el invento al procodimiento para sclidarizar
los racores terminales (1) al tubo zlexén (2) y no & las particu-
laridades de los mismos, estd claro gue la forme de dichos ra-
coras 15 puede impliar restriceidn alguna en el alcsncs ds 1la pre
sente Patente y por tanto el orocedimiento soré vor igusl aplica-
ble & todos los tipos de racor, conocidos o no, cuyo ¢s.es0T ¥y
naturaleze sean adecuados vara sufrir la embuticidn anular (3),

o embuticiones, mediante la8 cual se consigue el efecto de unidn
que s& persigua,

Pars realizar la embuticidén anuler (3), o o . vuviciones, se
dispone uns mféqouina de acancler, #gs., 2 y &, en la :ue hay mon--
tados gl treebolillo tres rodillos 1lisos (5, 6y 7) de cuya peri-
foria sobrosslen sendos nervios anularcs (8), de sececidn semicir-
gular u otra de aristas reconioand:s, alineados segdin un mismo Pla-
no.

De dichos rodillos uu> 2 e¢llos (5) es motriz y, al efecto

v4 montado solidario 7 un eje (9) mecionado por un& manivela (10)
u otro Srgano motor. Otro de los rodillos (6) v4 montado loca so-
bre un cje (11) fijo a la mdquina, y, en fin, el tercer rodillo
(7) se halla montado sobz2 un 2je desolazable (12) el cual, median-
te la saccién tractora de unos resortes (13) o de otro u otros 4r-
ganos tensores affnes, preferentemente regulables, tiocnde a apro-
ximarse constantemente hacie los otros dos rodillos (5 y 6).

Para scrvirse de la mdguina descrita se provoca ante todo,
a mano 0 por un medio mecédnico czualcouiera, la separacién del ro-
dillo desplazaivle (7) hasta que entro lass tangentes de los tres, -
o mfs, nervios anulares (8)pueda guedar inscrito el didwotro ex-
terior del racor (1).

A continuacidn se introduce oun el espacio existante ontre

12s tres rodillos el tubd flexdén (2) provisto del racor.(l), ain
sin fijar. decho esto se dd libertad & los resortes (1), u br-

ganos que los sustituyen, con lo cual el racor (1) cuedard aprisio-
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nado entre los nervios (8) de los tres rodillos (5, 6 y 7). Se-
guidamente, operando sobre la manivela (10) o su equivalente
sg pone el rodillo {5) ea rotacidn el cual, por efecto de la pro-
sidn, nace girar el racor (1) y éste, a su vez, los dos rodillos
restantes (6 y 7). Como se deduce, &l concentrarse la presién
dnicam~nto sosre tres puntos de tengencia, y combinarse &sta con
le falta de sufridera a - 44 lugar la existencia de la canal
helicoidal (4) del zubo flexdén (2}, el cuello tubular del racor
(1) cedmd, forméndose por rotacién, dc una manera répide y pro-
grosiva, la embuticién anular (&) que solidariza ambos elemcntos.
Una vez lograde la profundidad de embutidién conven cnte se sepa-
ra nuevamente el rodillo dosplazable (7) y se extrae el tubo fle-
zén (2) con el rasor (1) solidamente unido.
ixtraido el primer tubo y halléndose el rodillo (7) toda-
vfa separado de los otros dos, se introduce un segun tubo flex4n
prepando con el racor y se opera de nuevo tal como se deja des-
erito,
Y asf{ succsivamente. |
Es evidente que smpliando & dos o més la cantidad ée ner-
vios (8) previstos en los rodillos, el nidmero de embuticiones en
cads racor (1) podrd ser igualmente de dos o més sin que ecta
variscidn en el ndmoro de cmbuticiones altcre en lo mds mfnimo
el espiritu de la invencién.
Tempoco lo alterardn las variaciones gus en el sistema
0 modelo puedan prosentar las médquinas o herramientas que se uti-
lizan pars realizar la cmbuticidén o embuticiones anulares que
saract-ri an el procedimiento, el cual, en zcnersal, podrd pre-
sentar cusntag variaciones no cambien o modifi-uen fundamental-
monte le esencialidad misma de la invencién,
¥ 0 7 A

k)

AEIVINDICASION &S

Se reoivindice como objsto do lu prescute Patente de Inven-
cidn:
de una hojJa de dibujos aclarativos.

Madrid, 8 de febrero de 1951,
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