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MEMORIA DESCRIPTIVA 

paya s o l ic i ta !

P A T 3 N T E D S I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE anca

a nombre da BRITISB INSULA T3D CALLENDER* S CABLES LIMITED, 

entidad b ritán ica , establecida en Norfolk House, Norfolk 

S treet, Londrea, In g la terra , por:

"UN METODO DE SUJECION PARA DISPOSITIVOS 13 

AERASTE EN LA FABRICACION DE CABLES".

- o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o -

Eate invento ae r e f ie r e  primordialmente, 

pero no de modo exclnaivo, a la  fabricación de cablea 

e lé c tr ico s  y trata  partionlarmente de la  ap licación  de



645?
la  vaina o cubierta por e l método de t ira r  del cuerpo del 

cable dentrp de tea tubo de tamaño excesivo y de es tira r 

luego e l tubo rebajando su diámetro para hacer que enoaje 

apropiadamente sobre e l cuerpo del cable que se encuentra 

5 dentro de é l .  -atste método se adopta usualmente, en la  ao-* 

tualidad, sólo para las fundas o cubiertas de aluminio o 

de aleación de aluminio, á̂l método comprende la s  opera­

ciones de tender e l tubo en una lín ea  aproximadamente reo­

ta , t ira r  del cuerpo del cable dentro del tubo y es tira r 

10 luego e l tubo para rebajar su diámetro, áste método se

desoribe con más deta lle  en la  so lic itu d  de patente espe­

sóla jMO. 196.453.

Bara t ira r  del tubo a su posición, y para 

rebajar e l tubo de diámetro, es necesario hacer una euje- 

15 oión a una extremidad del tubo. jgi invento se ocupa de 

esto y se verá qne e l método de hacer esta sujeción, y 

la  forma de la  sujeción, son también ap licab les a otras 

operaciones de estirado rea lizadas sobre tubos.

be acuerdo con e l invento, la  sujeción se 

30 lle v a  a cabo colocando e l extremo de una barra de estira ­

do que tiene un sa lien te en o ceroa de su extremidad pos­

te r io r , dentro de la  parte extrema del tubo, con o s in  

un cuerpo de cable unido a é l ,  según la s  necesidades del 

caso, y deformando simétricamente la  parte extrema del 

25 tubo en torno de la  barra do estirado para l le v a r la  a un 

diámetro interne e fec tivo  menor, formando en e l  centro 

un agujero a través del cual sale la  barra de estirado.
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t 96452
la  "barra de estirado a que ae hace referenoia  en esta Me­

moria puede ser una barra r íg id a  o un cable m etálico f l e ­

x ib le .

jgL método de deformación preferido de la  

5 parte extrema del tubo es por oompresión rad ia l baoia 

dentro en tres o más puntos equidistantes, oon preferen­

c ia , cuatro, realizada de modo que se produzca una forma 

de tubo, cuando se mira en sección transversal, que con­

s is te  en tres o más lóbulos simétricos entre lo s  cuales 

10 la  pared del tubo se aproxima a l e je  del tubo en la  me­

dida deseada para d e fin ir  la  abertura para la  barra de 

estirado, la  deformación es sustañoialmente uniforme so­

bre una longitud a x i l  su fic ien te de la  parte extrema del 

tubo, que puede ser de uno a dos diámetros, y desde esta 

15 parte extrema hace una transición gradual a l pleno diáme­

tro y forma oircu lar del tuco. SI extremo provisto de sa­

lien te  de la  barra de estirado esta situado dentro de la  

parte da transición  y ejerce una tracción  a l comprimir 

sobre asta parte.

20 Se cüh.jarnaba que con este tipo de deforma­

ción extrema y disposición de barra de estirado se hace 

una sujeción suficientemente fuerte a l tubo. A l mismo 

tiempo, la  deformación puede producir una reducción ge­

neral lo c a l n a l tamaño del tubo. Se apreciará que, para 

25 la  operación de estirado, la  parte provista de salien te 

en la  porción trasera de la  barra de estirado, ser

de ta l tamaño que la  parte del tubo dentro de la  cual
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queda pueda pasar a través de la  h ile ra .

E l invento se seguirá describiendo oon ayu­

da de los dibujos anejos que ilustxan e l método de suje­

ción y divexsos d ispositivos adecuados paxa su uso a l 

pxacticax e l método.

la  figuxa 1 es una v is ta  longitudinal en 

alzado, paxoialmente en sección, en la  cual la  extremi- 

dad del tubo esté plegada o xizada en toxno de una baxxa 

de estirado.

la  figuxa 2 es un alzado de extremo del 

tubo plegado representado en la  figuxa 1 con la  barra de 

estirado representada en sección.

La figura 3 es una v is ta  longitudinal en 

alzado del tubo plegado.

la  figura 4 es un alzado la te r a l ,  pa rc ia l­

mente en sección, y con c ie rta s  partes arrancadas, de un 

ú t i l  plegador.

la  figura 6 es una sección dada por la  l i ­

nea V-V de la  figura 4 mirando en la  d irección  de la s  

flechas.

la  figu ra  6 es un alzado la te ra l de una de 

la s  mordazas del ú t i l  plegador y dibujada a mayor escala.

la  figura 7 es una v is ta  longitud inal en 

alzado, parcialmente en sección.

la  figura 8 es una v is ta  longitud inal en 

sección, dibujada a mayor escala.

la  figura 9 es un alzado de extremo pos-
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te r io r  do nn d e p i le .

El Invento ae ha desarrollado en relación  

con la  ap licación  de ana funda, vaina o cubierta de alu­

minio a un cuerpo de cable e lé c tr ic o  y ae describ irá  ahora 

5 a este respecto. EL proceso supone t ira r  de un tubo desda 

su estado arro llado sobre un tambor a través de un dispo­

s it iv o  enderezader y a rrastra rlo  hasta que esté tendido 

en su s i t io  para rec ib ir  un cuerpo de cable. En la  figu ­

ra 1 se representa un método de sujeción por e l  cual d i- 

10 cha operación puede lle va rse  a cabo fácilm ente. EL nume­

ro de referencia  1 indica una cuerda de arrastre y 2 in­

dica un extremo de un tubo a l cual ha de hacerse la  suje­

ción. para efectuar la  sujeción se usa una simple barra 

de estirado 3. Esta tiene en su extremidad trasera una 

15 porción roscada 4 sobre la  cual va roscado un co lla r  o 

tuerca 5 que puede ser c ilin d r ico  o de otra forma conve­

niente y apropiada. Este co lla r  proporciona un sa lien te 

que esta destinado a apoyarse sobre una pluralidad de apo­

yos internos formados luego dentro de la  extremidad 2 del 

20 tubo.

la  barra de estirado 3 con e l  c o lla r  5 en 

posición es insertada dentro de la  extremidad del tubo en 

una distancia apropiada y la  extremidad del tubo es luego 

sometida a una operaoión de plegado que da a l  tubo una 

25 pluralidad de sa lien tes internos. El plegado se rea liza  

por medio del ú t i l  representado en la s  figuras 4 y 5, 

que está diseñado de modo que sea capaz de ejeroer com-
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presión d ir ig ida  radialmente haoia dentro sobre e l  tubo 

en cuatro puntos equidistantes en torno de la  circunfe­

rencia del tubo 2. 31 efecto del plegado del tubo se re­

presenta en las figuras 2 y 3. Como se vera por la  figu - 

5 ra 2, la  operación de plagado da como resultado e l  con­

formar e l  tubo de modo que resulten cuatro lóbulos simé­

tricos  6 entre lo s  cuales la  pared del tubo se aproxima 

a l eje del último como se ba indicado en 7. Ratas pítimas 

por oiones 7 definen una abertura 3 situada axilmente a 

10 través de la  cual sobresale la  barra de estirado como se 

ha indicado en la  figura 1. Por la  ultima figura se vera 

también que las porciones 7 del tubo que quedan en la  pro­

ximidad inmediata de la  superfic ie de la  barra de estira ­

do se extienden longitudinalmente a la  última en d i- 

16 recoión austancial. Desde las  poroiones 7 hacia atras de 

las  mismas, la  parte extrema cal tubo 2 hace una transi­

ción gradual, como se ha indicado en 9 en la  figura 1, a l 

pleno diámetro y forma circu lar del tubo, la  extremidad 

provista de saliente de la  barra de ¡estirado 3, creado 

80 por e l co lla r 5 de la  misma, va dispuesta dentro de las

partes de transición 9 y ajero# una tracoión sobre e l  tubo 

2 a l comprimir sobre dichas partea.

¿i la  extremidad delantera de la  barra de 

estirado 3 va conectada una a r ^ i l a  lo  y a la  última va 

26 anida la  cuerda de arrastre 1, la  extremidad delantera

de la  barra de estirado 3 tiene una oabeza ensanchada 11 

para coger la  a rg o lla . Rata última y la  cuerda de arraa-
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tre  1 se representan en la  figura 8 y  a la  a rgo lla  ae hará 

luego referencia  con re lac ión  a dicha figu ra  y también 

a la  figu ra  9.

31 ú t il arragador representado en las figu - 

5 ras 4 y 5 comprende cuatro mordazas 12 circunferencial s 

igualmente espaciadas que están montadas para movimiento 

de deslizamiento rad ia l entre dos placas extremas. Oada 

mordaza está destinada a ser forzada hacia dentro por e l 

g iro da un a n illo  de levas 14 en la  dirección  de lasagujas 

10 del r e lo j mirando a la  figu ra  4. 31 a n illo  de levas tiene 

cuatro su perfic ies  de leva  15, ana para cada mordaza. 3¡n- 

tre  la  mordaza y su su perfic ie  de leva  ae establece cone­

xión disponiendo la s  cosas para que la  última se apoye so­

bre un ro d il lo  16 montado sobre un e je  17 que pasa por 

15 prolongaciones 18 del ú t i l  y a través de estreohas ranu­

ras 19 formadas en la s  plaoaa extremas 13. lo s  ro d illo s  

16 se mantienen en contacto oon sus respectivas anperii- 

oies de leva 15 por muelles 20, estando un par conecta­

do a cada e je  en sus extremos y a espigas 21 unidas a la s  

^0 placas extremas 13. Estas últimas son mantenidas en relación * 

espaciada por una serie  de protuberancias 23 previstas 

sobre la  superficie in te r io r  de cada placa extrema y por 

to rn illo s  24 que pasan por la s  placas extremas y la s  pro­

tuberancias y que tienen tueroas 25. 3 n la  figura 5, la s  

25 líneas 26 indican las caras de encuentro de lo s  dos gru­

pos de protuberancias. Cada placa extrema 13 tiene una 

abertura circu lar 27. la s  dos aberturas están dispuestas
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ana fíen te  a o tía  y oíean medios paía la  entíada de^extre- 

me del tubo a plegar. A l g ira r  e l  a n illo  de levas 14 en la  

dirección apíopiada, la e  cuatío mordazas 12 son forzadas 

íadialmente imcia dentro contra la  su perfic ie  del tubo pa- 

S ra deformarlo en la  forma antes descrita . Cada mordaza t i e ­

ne una extremidad ih teriox  redondeada 36 y  esquinas matadas 

29 como se ha indicado en la  figura 6.

Sn la  api t oación de una funda de tamaño ex­

cesivo a un ouerpo de cable, e l  tubo que formara luego la  

10 vaina del cable puede ser desenrollado desde un tambor y 

e l tubo puede ser tendido en linea  recta , por la  disposi­

ción representada en la  figura 1.

Una vez que e l tubo ha sido desenrollado 

deade e l  tambor, la  extremidad deformada del tubo es cor- 

15 tada luego detras del extremo provisto de salien te de la  

barra de estirado, de modo que e l tubo quede ab ierto  a an 

pleno diámetro en ese extremo, lluego se une un disposi­

t ivo  de a rrastre , de una clase d iferente de la  represen­

tada en la  figu ra  1, a l conductor, o grupo de conducto- 

20 res , en 3a extremidad delantera del cuerpo del cable. Bate 

mátodo de sujeción se describ irá ahora con referencia  a 

la s  figuras 7 y 8.

3n la  figura 7, se representa un ouerpo 

de cable que comprende oonduotores cableados 30 prov is- 

25 tos de aislamiento 31, habiendo sido este ultimo quitado 

de loa  extremos de lo s  conductores de modo que estos que­

den a l descubierto en una longitud conveniente. Sobra los
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extremos delanteros de los conductores se colooa un nan- 

guito m etálico c ilin d rico  32. áste manguito tiene un diá­

metro ex te r io r  no mayor que e l del aislamiento 31 y , con 

preferencia , es ligeramente menor que e l diámetro ex terio r 

6 del aislam iento, la  superfic ie in te r io r  del manguito 32 

comprende una porción dentada 33 y en su extremidad delan­

tera e l manguito tiene una pared 34 de espesor sustancial. 

Sxtendiándoae a través de esa pared hay un pasaje axilmen­

te  dispuesto 35, cuya pared está terrajada. A través da 

10 este paso se extiende una barra 36 que tiene una parta

roscada 3? y que termina en su extremidad posterior en una 

porción puntiaguda 38. Cuando la  barra 36 es roscada a 

través de la  pared extrema del manguito, la  porción puiw 

tiaguda es forzada entre lo s  conductores 30 para oprim ír- 

15 los  hacia fuera a íntimo contacto con la  porción dentada 

33 del manguito 32, haciendo a s i una conexión fuerte y 

segura entre la  barra 36 y lo s  conductores 30. Un co lla r 

39 sobre la  barra 36 tiene caras planas 50 para fa o H i ­

tar e l  g iro  de la  barra, la  extremidad delantera de la  

20 barra 36 tiene una cabeza ensanchada 40 para ser cogida 

por una a rgo lla  lo  provista de un d ispositivo  de arras­

tre  1. con ayuda del ultimo, e l cuerpo del cable puede 

ahora ser llevado a través del tubo 2 para ponerlo e¡n la  

posición representada en la  figura ? .

25 la  a rgo lla  10 representada en las figuras

I *  7* 8 y 9 tiene en su cara la te ra l un rebajo 41 que está 

ab ierto  en la  extremidad trasera de la  a rg o lla . Delante
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del re la jo  41 hay un rebajo mayor 42 ab ierto  también en 

la  cara la te ra l da la argo lla  y que comunica con e l reba­

jo  41, formando loa  do a rebajes entre a i un sa lien te in- 

t*rn? 43 oua forma un apoyo para la  cabeza 40 de la  barra 

S 36. En la  figure 1, e l salien te crea un apoyo ^cra la  ca­

beza 11 de la  barra d estirado 3. 3e dispone uns -  na- 

xión g ira to r ia  entre les cibs-zaa 11 y la  a rgo lla  l o  de la  

figu ra  1 y entre la  cabeza 40 y la  a rgo lla  da la  figura 8, 

haciendo las cabezas 11 y 40 de forma c ilin d r ica  y íorman- 

10 lo de modo sim ilar la  superfic ie de fondo de lo s  rebajos 

da la  a rg o lla . Estas ultimas se representan en 44 y 45, 

respectivamente, de la  figura 9. la  extremidad dalánte- 

ra de la  a rgo lla  le  tiene una espiga 46 que pasa por un 

ojo 47 del d ispositivo  de arrastre 1, estando e l o jo d is- 

16 puesto en una ranura 49 de la  extremidad delantera de la  

a rgo lla  lo .

E l cuerpo dal cable puede comprender un 

solo conductor, en cuyo caso la  porción puntiaguda 38 da 

la  barra 36 se u t iliz a rá  para formar sus cordones a con- 

20 tacto seguro con la  porción dentada del manguito 32.

gn la  figura 7, e l cuerpo del cable se 

representa como habiendo sido llevado a través del tubo 

2, habiéndose u tilizado  e l  método de unión heoho entre 

el d ispos itivo  de arrastre 1 y e l  cuerpo del cable represen- 

25 tado en la  figura 8. En la  figu ra  7 se representa e l mé­

todo de sujeción hecho entre e l d ispos itivo  de arrastre 1, 

e l  cuerpo del oable y e l tubo 2 por e l cual e l  ouerpo del

-  10 -



cable y e l  tubo pueden ser llevados juntos a través de una 

h íle la  para reducir e l  díametio del tube para que e l  tubo 

haga encaje íntimo con e l cuerpo del cable. En este oaeo 

la  extremidad del tubo 2 es sometida a una operación de 

5 plegado para formar una pluralidad de sa lien tes internoa 

como antea ae describid en re lac ión  con las  figuras 1, 2 

y 3 y e l sa lien te que se apoya contra estaa proyecciones 

esta creado por la  extremidad delantera de la  a rgo lla  10 

que esta indicada por la  reíerenoia  46. En la  figura 7,

10 la  barra de estirado 3 de la  figura 1 en torno de la  cual 

es plegado e l  tubo esta reemplazada por e l  d ispositivo 

de arrastre 1 que es un cable metálico f le x ib le  y s irve  

como barra de estirado.

En las  figuras 1 y 7 e l plegado del tubo 
15

va acompañado por una redu'coión en e l diámetro sobre la  

sección plegada. Esto se representa en la  figura 3 y fa­

c i l i t a  la  introducción del extremo del tubo dentro de es­

ta h ile ra  enderezadora o en la  h ile ra  rebajadora de ea ti- 

20 rado.

Sn la  figura 7, la  tracción del cuerpo del 

cable dentro del tubo 2 se efectúa por un movimiento del 

ouerpo del cable desde la  derecha hacia la  izquierda y e l 

rebajado del tubo sobre e l  cuerpo del cabla se efectúa 

25 por un movimiento en la  misma direcoión. Sin embargo, a i 

e l rebajado ha de. efectuarse por un movimiento en la  di­

rección opuesta, debe unirse un d ispositivo  de arrastre

11 -
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a la  extremidad opuesta del cuerpo del oable y la  extremi­

dad adyacente del tubo, arrugarse en torno del d isp os iti­

vo de a rrastre , La sujeción del cuerpo de l cable puede 

efectuarse durante la  preparación del cable para e l en fi­

lado o en alguna otra fase.

31 d ispositivo de arrastre 1 puede formar 

parte de una cuerda de remolque o puede ser una correa con 

un ojo en cada extremo a cuya extremidad delantera puede 

conectarse una cuerda de remolque.

Rata so lic itu d , que corresponde a la  presen­

tada en Gran Bretaña e l 9 de Febrero de 1950, bajo e l nú­

mero 3384/50, se acoge a lo s  benefic ios del a rticu lo  51 del 

vigente Estatuto sobre Propiedad Indu stria l.

- O -  N O T A D O -

lo s  puntos de invención propia y nueva que 

se presentan para que sean objeto de esta patente de Inven­

ción en Eapaña, por VEINTE años, son los sigu ientes:

i s .  -  para la  unión de una cuerda de arras­

tre  a una extremidad de un tubo, EL METODO DE SUJECION que 

oomprende colocar e l  extremo de una barra de estirado que 

tiene un salien te en o ceroa de su extremidad posterior
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dentro da la  parte extrema áel tobo y deformar simétrica­

mente dicha parte extrema en torno de la  barra de estirado 

para lle v a r la  a un diámetro e fec tivo  menor y formar en e l 

centro un agujero a través cal cual sale la  barra de e s t i­

rado.

arrastre a oía extremidad de un tubo, El METODO DE SUJE­

CION que oomprende colocar e l  extremo de una barra de es­

tirado que tiene un salien te en o oeroa de su extremidad 

trasera dentro de la  parte extrema del tubo y comprimir 

radialmente haoia dentro e l tubo en trea o más lugares 

equidistantes para producir una forma de tubo que, cuan­

do se mira tn sección transversal, consiste en tres  o 

más lóbulos simétricos entre 1, cuales la  pared del tu­

bo se aproxima a l e je  del tubb en la  medida deseada para 

d e fin ir  la  abertura para la  barra de estirado.

3B. -  un m"'tc.ao de sujeción para disposi­

tivos  de arrastre en la  fabricación da cables.

Tal y come se ha descrito en la  Memoria 

que antecede, representado en lo s  dibujos que se acompa­

ñan y oon lo s  fin es que a a han especificado.

Esta Memoria consta detreoe hojas escri­

tas por una sola oara.

2S. -  para la  sujeción de una cuerda de

Madrid,

P. &.
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