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La presente invención se refiere a anos perfecciona­
mientos introducidos en las máquinas tricotosas rectilíneas.

Se ha tratado de simplificar la construcción de las 
tricotosas rectilíneas normales, por su organización a base 

5. de una o dos fonturas, formadas cada una de ellas por un le­
cho de agujas, mecánicamente resistente de por si, formado per 
el acoplamiento longitudinal de dos chapas laminadas con un 
perfil especial tal gue, una vez llevado a cabo este acopla­
miento, constituyen un conjunto inmovilizado y rígido capaz 

10. de proveer medios para la sustentación y gala del carro de la
tricotosa, al mismo tiempo gre la chapa que resulta dispuesta 
en la parte superior de la bancada asi formaua, es suscepti­
ble de ser fresada transversalmente o troquelada, a los fines 
de proveer las adecuadas ranuras de que debe estar dotado el 

15* correspondiente lecho de agujas.
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Esta organización proporciona diversas ventajas, entre 

las cuales es digna de tenerse en cuenta la notable reducción 
del coste de las máquinas asi obtenidas, pero, ulteriormente, 
por el continuo estonio de los resultados prácticos obteni­
dos con estas máquinas, se ha llegado a la conclusión de ^ue 
es igualmente posible llegar a una organización similar en lo 
que al coste de la máquina terminada se refiere, substituyen 
do la chapa superior que constituye ahora el lecho de agujas 
de la máquina, por un lecho de agujas obtenido por el acopla 
miento de varías piezas -ue, aun. ue obtenidas y mecanizadas 
por separado e independiontemente las unas de las otras, en 
el conjunto ue la máquina resultan combinadas formando un to 
do dotado ce características propias.

Esta nueva organización, aprovechándose de ios noder 
nos métodos de fundición por inyección ue aleaciones especia 
les, dotadas de resistencia al desgasee similar a la de los 
materiales férreos corrientemente empleados en la construc­
ción de máquinas de esta clase, permite obtener las piezas 
mencionadas anteriormente en una sola operación y sin neoesi 
aad ae recurrir a largos procesos de mecanizado ulterior, ya 
que todos los cortes y ranuras destinadas a servir de guias 
para las agujas, pueden ser obtenidos de usía sola vez en la 
propia operación de moldeo de dichas piezas.

Siguiendo esta técnica, puede igualmente lograrse ^ue 
una o Varias de las partes -ae componen el lecho de agujas, 
comprendan ai elemento inferior de soporte, obteniéndolo tam 
bién por fundición inyectada, con lo cual se logra una simpli 
ficación uel conjunto aán más adecuada.

En cualquiera de estos casos es posible prever en 
zonas adecuadas de algunas de las piezas que componen el le 
cho de agujas, preferentemente las extremas, unas prolonga-
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gula prismáticas, especialmente dispuestas paruel acoplamien 
to a fricción suave de los cajetines deslizaderas del carro 

lámina o, incluso, ur^puostas par^ acoplarse con ui— 
che carro por medio do rodillos, de acuerdo con alguna de 
les técnicas conocidas de aajo—conpensacmán do nuea.gos. *̂ S6a 
disposición permite eliminar por compre&o ios medios indopon 
dientes ue gala con vencioiiales.

rara facilitar la explicación, se acompaña a la pre­
sento memoria descriptiva u m  lamina no dibujos, en los cuales 
se ha representado un caso de ejecución, ^ue se ciua adamen 
te a título de ejemplo en la descripción.

ujil lOíJ (iiOLíjOíj*
1 -r UG;0(JJ-0n. "LjL*L¡J.T.SV*6í'̂ bí̂ l C-U

u.n<̂ btiiicnaií obtenida con las majolar -u.o se aescribeg.; conc — 
tituida por un lecao de agujas nae comprende tres piezas acó 
piadas sobro la chapa inferior de soporte,

la figura 2- es una representación anótloga de un caso 
de ejecución, en el auo la pieza centrar uel lecho de agujas 
forma cuerpo con el elemento inuorior do soporte.

La fia-ura 3^ indica un detalle anpliaao, visto en 
perspectiva, do la orgauizaorón de las zonas de acoplamiento 
de lao piezas extremas .ue componen el lecho de agujas, com­
prendiendo una sección tonada en un plano medio ue uno de ios 
cortes ue paso para las agujas de la tricotosa.

consisten los perf o coi onmien t o s -.¿ue se describen en 
organizar- una máquina tricotosa, uue comprende preferentemen
te una fontura, aunque pueden ser dos, organizado, a base de 
un lecho de agujas, constituido por un conjunto de, preferen 
temente, tres piezas fundidos a presión, -¿ue se acoplan sobre
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una chapa perfilada componente inferior ue dicho lecho de 
agujas, por medio de tornillos -2-, independientemente,

las otras, con la ánica condición de gue los
cortos guo se describirán LL? n O 01 ail. U O ̂ para
as agujas, resulten debidaLí e nt e al ine a dos, a

fin de formar las anima adecuadas para cada una do ellas.
tintre dichas piezas se distingue una, central, -i-, 

dotada de las correspondientes ranuras -4- para el paso de 
las agujas, estando los fondos -5- de dichas ranuras, sitúa 
dos al mismo nivel, constituyendo parte del lecho de agujas. 
Loa bordes superiores de estas ranuras están comprendidas den
tro de un segundo plano -6-, del cual no sobresalen más que 
los talonea de las agujas, no representadas en los dibujos, 
a tos fines de su accionamiento por el carro.

El lecho do agujas se complementa en dirección a la 
frontura do trabajo por un plano -7-, comprendido por la se
gunda pieza -Ü-, la cual comprende, asimismo, el peine de des­
prendimiento —P— , para el género fabricado. En el borde de 
acoplamiento de esta pieza con la -3- se ha provisto una pro
longación sobresaliente hacia arriba, conformada adecuadamen 
te por determinar una guia prismática -10-, sobre la ^ue se 
desliza el carro -11-, mediante el concurso de rodillos có 
nicos —12—, aunque este deslizamiento puede llevarse a cabo, 
también, por medio de deslizaderas en forma de cajetín. Esta 
prolongación está dotada de tantos cortes -13- como agujas 
deba comprender la bancada, dispuestos con paso igual al de 
dichas agujas, y en coincidencia con las ranuras -1-, a íin <b 
permitirles su paso. Estos cortes se obtienen por la adecuada
disposición de machos prismáticos en la matriz de moldeo, de 
manera ene lleguen a calar todo el espesor de la citada pro—
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longaoión, hasta el espacio comprendido debajo de la guia 
-10-, tal como se representa con mayor claridad en la fi­
gura 3-. Esta forma de proceder para la obtención de los 
cortes es igualmente aplicable a la formación del peine de 
desprendimiento y, como es lógico, no constituye una circuns 
tanda limitativa de que, en caso de resultar ventajoso, par 
te o la totalidad de las zonas cortadas, sean obtenidas por 
otro procedimiento de mecanización, por ejemplo, por fresado.

El lecho de agujas se complementa hacia abajo por 
una pieza de organización similar, determinando la guia -14-, 
dotada de los correspondientes cortes -15-, especialmente dis_ 
puesta para recibir al rodillo de guia -16— , que constituye 
el segundo plato de apoyo del carro -11- la única diferencia
quo presenta esta pieza con respecto a la anteriormente des­
crita, consiste en la circunstancia de estar desprovista del 
peine de desprendimiento para el gúnero, por lo cual se ha 
creído innecesario el hacer su completa descripción, valiendo 
a estos efectos, los mismos argumentos empleados para la divul
gación de la pieza superior.

De acuerdo con la figura 23, se prevé la posibilidad 
de organizar la pieza central gue compone el lecho de agujas,
de manera -.¿ue forme cuerpo con el elemento resistente infe­
rior, formando el conjunto una pieza fundida -17-, a la ¿ue 
se acoplan las -O- y -14-, por medio de los tornillos -2-, 
cuya pieza puede presentar, en su cara inferior, nervaduras 
—18— , adecuadas para su refuerzo.

La invención, dentro de su esencialidad, podrá ser 
llevada a la práctica en otras variantes de ejecución que di­
fieran en detalle de las indicadas únicamente a titulo de ajea 
pío en la descripción, y a las cuales alcanzará igualmente la



protección ^ue se recaba. Podrá, pues, ser construida en cual 
quier forma y tamaño, empleando para su fabricación los mate­
riales más adecúanos a cada caso: combinados del modo más con 
veniente para el logro del fin propuesto: por piedar todo óllo 

5. comprendido dentro del espíritu de las reivindicaciones.

P u f ^

Descrito el presente invento, lo que se declara como 
nuevo y de propia invención, comprende las siguientes reivin 
dicaciones:

1 8 .- perfeccionamientos introducidos en las máquinas 
10. tricotosas rectilíneas, caracterizados por comprender un le­

cho de agujas constituido por una pluralidad de piezas, obtjo 
nidas independientemente unas de otras, poro intimamente rela­
cionadas entre si en su montaje, para determinar el citado le 
cho de agujas con sus correspondientes ranuras y superficies 

15. de guia de las mismas, cuyas piezas se montan sobre la super­
ficie exterior de una chapa embutida, pie constituye el ele­
mento componente inferior del lecho de agujas, estando dota­
dos los bordes de, por lo menos una de dichas piezas, de pro 
longaciones sobresalientes hacia arriba, especialmente dia- 

20. puestas para formar guias prismáticas cooperantes con rodi­
llos, Añicos elementos de guia para el carro de la máquina 
y comprendiendo medios para permitir el paso de las agujas a 
través de las citadas prolongaciones.

23.— Perfeccionamientos seg&n la reivindicación la,
25. caracterizados porque una de dichas piezas central, presenta
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las ranuras de guia para las agujas, de profundidad suficien 
te para alojar completamente sus cañas, dejando sobresalir 
únicamente loa talones de aquéllos, a los fines de su accio_
namiento.

3-.- Perfeccionamientos según la reivindicación 2&, 
caracterizados porque el plano del lecho de agujas, que com 
prende a los fondos de dichas ranuras, se prolonga hacia la 
frontura de trabajo en un plano comprendido por una segunda 
pieza, que está dotada del peine de desprendimiento del géne 
ro obtenido, estando dicho plano especialmente dispuesto pa 
ra guiar los extremos de las agujas correspondientes a sus 
ganchos.

43.- Perfeccionamientos según la reivindicación 3'-, 
caracterizados por el hecho de que dicho plano que comprende 
a los fondos de las ranuras de guia do las agujas, se proion 
ga hacia abajo en un plano comprendido en una tercera pieza, 
especialmente dispuesto para constituir la guia de los extre 
mos de las agujas correspondientes a sus talones.

5-.- Perfeccionamientos según la reivindicación 23, 
caracterizados porque dicha pieza central forma cuerpo con 
el elemento componente inferior del lecho de agujas, cuyo 
elemento está obtenido por fundición inyectada, en la misma 
operación do colada ue dicha pieza central.

6ü.- Perfeccionamientos según la reivindicación 13, 
caracterizadas porque dichas prolongaciones sobresalientes 
hacia arriba, se encuentran dispuestas en los dos bordes de 
dicha tercera pieza, componente del lecho de agujas.

7a.- Perfeccionamientos según la reivindicación 6^, 
caracterizados porque dichas prolongaciones sobresalientes 
hacia arriba, se encuentran dispuestos, respectivamente, en
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loa bordes adyacentes a la pieza central de las piezas según 
da y tercera, componentes del lecho de agujas.

83.- Perfeccionamientos según la reivindicacién 13, 
caracterizados porgue dichos medios para permitir el paso de 
las agujas a través de las prolongaciones sobresalientes ha­
cia arriba, están constituidos por escotaduras previstas en 
los bordes adyacentes a la pieza central de las piezas entre 
mas, cuyas escotaduras están dispuestas en forma secante con 
respecto del plano del lecho de agujas, en número igual al 
de éstas y con su mismo paso, siendo su anchura igual a la 
de las ranuras de guia de dichas agujas, coincidiendo dichas 
ranuras, en el montaje de las piezas superiores que componen 
el lecho de agujas, con las escotaduras mencionadas.

g3.- Perfeccionamientos según la reivindicación 13, 
caracterizados porgue el carro de la máquina es guiado y sus_ 
tentado, &nica y exclusivamente, por las guias previstas en 
el lecho de agujas.

103.- Perfeccionamientos introducidos en las máquinas
tricotosas rectilíneas.

Según se describe y reivindica en la presente memoria 
descriptiva, que consta de ocho hojas, foliadas y escritas a 
Maquina por una sola cara, acompañadas de una lámina do dibu 
jos.

l'.adrid, a 7 de febrero de 1991.- 
JU Ah BhU' GADA LI .U EL.

P.a.
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