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INVENCION

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE BROCAS PORTA-
CANILLAS PARA TELARES", a favor de Don José Serre Torres,
de nacionalidad espaiiola, residente en Berga (Barcelona),

carretera de Barcelona, s/n.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencibn se refiere a unos perfecciona
mientos en la fabricacibébn de brocas porta-canillas para tela
res.

Las brocas porta=canillaes utilizadas en lag industrisa
textil, tales como las gue van en las 1anzadeias, adolecen
del defecto de que la lémina elfstica yue comprende toda la
longitud del cuerpo de la broca, es unida en el extremo ante
rior o punte a dicho cuerpo, formando un todo con 81, mien-
tras que, en el otro extremo, es deslizante. Con esta orga-
nizacibn, aunque se logra elasticidad de f£ijacibn de la ca-
nilla, se presente el inconveniente de las roturas muy fre-
cusntes en la zona de unibn, con la cual resulta inhtil la
broca.

El solicitante ha venido ensayando desde hace varios

afios, una modificacibén esencial de tal sistema, llegando a em
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plear un puente de alambre de acero en una sola zona del
cuerpo de la broca, con el cual se lograba buena fijacibn

de la canilla, pero despuds de varias tentativas de empleo,

se ha llegado & la conclusibn gue esta solucibn era defsctuo
sa, por el hecho de gue el glumbre comprimido ejerclia accibn
cortante contga la canille de madera o cartdn, inutilizéndola.

Egtas razones han obligado al solicitante a estudiar
una solucibn mhs compledta del problems, en la cual se compren_
de un método de fabricacibn para la broca y una disposicibn
compuesta y elhstica yue abarca al contorﬁa general del cuer
po de la misma, de manera gue la deformacibn necesaria para
la fijacibn de la canilla, en lugar de provocar accibén cor_
tante o incisiva contra el material de &sta, eirva, por el
contrario, para un mayor y perfecto apoyo, manteniendo con
6110 la integridad absoluts de ambos elementos.

Gonsiste la invencibn en integrar el cuerpo de la ca
nilla mediante la insercibn de un eleménto deformable por pre
sibn, cuyo elemento completa, en el momento de su compresibn,
el contorno genersal de dicho cuserpo, a cuyo fin la superficie
yue recibe la presibn, en este elemento sigue una curvatura
derivada de la general yue comprende el resto de la seccibn
recta del cuerpo de la broca.

£l proceso de fabricacibn comprende una planifica-
cibn, por fresado plano o estampacibn del cuerpo de la bro
ca en una zona parcial de su longitud: un fresado normal en
los extremos de este fresado plano y dos taladros oblicuos
en los finales de estos fresados extremos.

Con este trabajo queda la gseccidn recta del cuerpo de
la broéa con una solucibn de continuidad y, ademfs, con medios

para la fijacibn de lg pieza elhstica deformable que ha de can
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pletar ls parﬁe suprimida de la citada seccibn recta.

Heta pieza elistica deformable es una léming en me-
dia cafla, con curvatura adecuada al radio seccibn, y con sus
extremos en inclinacibén oblicua, para encajar en los tala-~
dros finales del fresado plano.

Pgrg facilitar la explicacibn, se acompaiiz a la pre-
sente memoria une lémina de dibujos, en la yue se ha repre-
sentado un caso de realizécibn, que se cita solamente a titu
lo de ejemplo.

En el dibujos

la figura 12 indica, en seccién longitudingl alzada,
la vista del cuerpo de la broca en la zona del fresado plano,

la figura 2% muestra, en planta, los dos extremos del
fresado plano, en los gue se han practicado los fresados en
sentido normael en cada uno de 8llos,

la figura 32 representa los taladros oblicuos wue sir
ve de medios pars la fijacibn y juego dsl elemento elbstico
de acoplamiento,

la figura 42 manifiesta, en seccibn transversal, el
conjunto del cuerpo de la broca y del medio eléstico de aco-
plemiento, ¥y

la figura 52 muestra, en seccibn longitudinal alzada,
el acoplamiento de los slementos indicados.

Consliste el invento en someter al cuerpo -l— de la
broca a un trabajo de pleneado en la zona -2-, valiéndose al
efecto de un fresado o un estampado, yuedando integro el res
to del contomo -3- del cuerpo de la broca, a cuyo fin, en el
citado trabajo, se ha de considerar como superiicie de refe-
rencia, la parte curva de dicho cuerpo.

Una vez efectuada esta planificacibn, se procede a un
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fresgado con fresa de punta, en sentido normal =z dicho plano,

trabajando los extremos —4= y -5- adecuadamente, para consti
tuir un remate ciego —-6-, el cual se toma como referéncia,
para proceder al taladrado oblicuo -7~ en cada extremo, gue
dando el cuer?o de la broca preparado para el acoplamiento
al elemento elistico.

El slemento elistico acoplado se halla integrado por
una limina -8-, cuyo contorno exterior tiene un radio de cur
vatura adecuado al del resto de la seccibn recta del cuerpo,
segln figura 48, yuedando acoplado a este cuerpo seghn indica
la figura 52, mediante los terminales -9-, yue en ambos extre
mos comports dicho elemento =8-,

Seghn este organizacibn, la deformacibn sléstica pro
ducida en el elemento de acoplamiento al fijar la canills, da
lugar a un acercamiento de éste al cuerpo de la broca, yusedan
do en este momento conpletzda la parte de contorno de cada
seccibn recta de este cuerpo con la correspondiente de aquél
elemento, con 1o gue la canilla se¢ apoyard émpliamente y de
modo uniforme contra una superficie continua, sin gue en élla
exista parte alguna saliente ¢ue altere esta continuidad.

| La mejora lograda con esta realizacibn ha quédadc de=
nostrada en su aplicacibn, por cuanto la fijacibn de las cani
llus es perfecta, no se deteriorazn, ni tampoco se produce ro
tura ni averia en el medio eléstico, que por obra parte es
siempre de fhecil rscambio.

Le invencibn, dentro de su egencialidad, podri ser
llevada & la usrictica en otras formas de realizacibén yue di-
fieran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo, & las
yue alcanzarf izualmente la proteccibdn yue se recaba. Podréh,

pues, construirse en cualquier forma y tamafio, con los materi
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les mis adecuados y con los medios mhs convenientes para lo-

grar el fin propuestos: por quedar todo &llo comprendido den-

tro del espiritu de las reivindicaciones.

NOT a

Hecha la descripcibn del presente inventb, g8e declara
como nuevas y de propia invencibn, las siguientes reivindica-
ciones:

12 ,- ferfeccionagmientos en la rabricacibdn de brocas
porta-canillas para telares, caracterizados esencialmente por
el hecho de someter al cuerpo de la broca a un trabajo inicid
de planificacidbn, por fresado o estampado, en una zona inter—
medisa del miemo, preferentemente en la mitad posterior de di
cho cuerpo, sirviendo como referencia de posicibn el resto de
la superficie curva de esste cuerpo, gque en todo momento ha
de ¢uedar con su curvatura inalterable, complefando el traba
jo de pleneado, con un fresado frontal con fresa de punta,
pare constitulr remates ciegos, en los que se completa el tra
bajo, practicando, en sentido oblicuo divergente, sendos tala
dros que cooperan como medios para la retencidn y juego de las
medios de acoplamiento de un elamento elbstico deformable.

28 ,— Perfeccionamientos en lu fabricacibn de brocas
porte~canillaes para telares, caracterizados por el hecho de
completar la superficie curva del cuerpo de la brocs, inte-
rrumpida por el trabajo de planificacibn, con un elsmento
eléstico deformable, en el que su superficie exterior tendré,

en sus secciones rectas, el radio de curvatura de lg citads



5e

10.

perficie del cuerpo.

32,- Perfeccionanientos en la fabricacibn de brocas
porta-cenillas para telares, caracterizados por el hecho de
que ol cuerpo de la broca y el elemento elihstico complemen
tario, estin dotados de respectivos medios de acoplamiento,
que permiten un ligero juego para facilitar la deformacibn
de dicho elemento elistico.

43 ,~ Perfeccionamientos en la fabricacibn de brocas
porta—-canillas parea telares, caracterizados por el hecho de
que el elemento eléstico deformable termina, por ambos extre
mos, en puntas cilindricas divergentes como medios de acopla
miento.

52 ,~ Perfeccionamientos en la fabricacibdn de brocas

porta—-canillas pars telares.

Segfin se degcribe y reivindica en la presente memoria
degscriptiva, Gue consta de seis hojas, foliadas y escritas a
mfquina por una sols cara, acompaliadas de una lémina de dibu
jos.

Madrid, a 7 de febrero de i951.-
JOSE SERRA TORRES.

Peloe
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