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MEMORIA DESCRIPTIVA

para una patente de Invencidn, por veinte afios, en Espefia,

por

" Progedimiento pars el enfriemiento de la tira en la fundieidn

de tiras de acero, hierro o metales ",

a favar

de las razones socisless

MannesmannrShren - Werke,

recidente en Dlisseldort;

de l1a, Huttenwerk Huskingen A-:G.,

residente en Duisburg-Huokingen,

y de 18, Westdeutsche Mannesmannrdhren Aktiengesellschaft,
residente en Dtisseldor?,

Alemanis, respeotivame nte:
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El presente invento se refiere a un procedimiento
para el enfriemiento de la tira en la fundieién de tiras. Como
es conooido, la evacuscién del celor de la tira que sele de
la cognilla de fundiocidn de tiras ofrece considerables aifioul-
tedes, porgue los medios de enfriamiento hasta ahora emple alos, |
ocasionenr fécilmente un enfriemient o demasiado fuerte que ad
lugar a formeciones de fisuras.

Segdin el invento se obtiene un enfriamiento bien
regulable porque se ponen en contacto con la tira gue sale de
la coguilla los granos de un meterial que aotda red atoramente,

‘ouya temperatura de fueidn como méximo es iguel a le tempera-

tura de la tire ssliente, que ademfs tieme un alto ocalor de
fusidn y que al volverse a solidifiocar se contree fuertemente.
Como e jemplos para un material de esta elase pueden menciona.r-f
se$ Escoria de sltos homos ¥y saiea, eomo silieato potésioo.

Si se enfria aoon escoria granulada de altos hornos,
por adicién de #lomlis, por ejemplo, sosa, puede redusirse el
punto de fusidn de la escoria y asf puede sdapterse éste a la
temperatura de 1a tira que ha de ser enfrieada.

En el dibujo se ha repre sentado esgueméticemente
une instalacidén para la puesta en préctioa del procedimiento
gegdn el invento. A le vista de este dibujo se explice mds de-
talladamente el procedimiento en lo que sigue.

Desde la parte inferior 1 de la coguilla de fundil
cién de tiras sale la tire 2 (acero, hierro o metal), Este ti-
ramsa e través de un recipiente 3 con le=s eorrespohdientes
aberturas, en el que se encuentra, por ejemplo escoria 4 de

altoe homos granulade.
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Al comienzo de la fundieidn de tiras se ha previsto

en el centro del recipiente un tapén -no dibujedo- que se empu-
J& por medio de la tire & travds de la escoria hacia abajo al
exterior. Ten pronto entra en contacto la tira eon la esgorise,
la tira funde a los granos de escoria gue se encuentran en su
proximided que en su superficie forman una sapa delgada 5. Fl
oalor que se requiere para la fusidn se le guite ala tira y
as{ se la enfrfas, por ejemplo, desde 14002 C a 13002 ¢. Para
ello se necesitae én una tire de acerp para 1 tonelada de agere
alrededor de 50 - 60 kg. de escoris ﬁe altos hornos. Por el
efecto reductor de le escoria de altos hornos se impide uns in-
deseada oxidacién de la tira.

A ocontinuaocién del enfrismiento de la tira mediante
el material de fusidn -como escoria de gltos hornos- puede rea-
1izarse un ulterior enfriamiento de la mansTa ususl, por ejem-
plo un enfriamiento por radiacidn, conduciendose la tira a tra-
vés de un paso 6 refrigerado por agua.

La separacién de la delgeda ocapa de escoria 5 de la
tirs puede efectuarse por riego con agus mediante une tobers
snular 7, Este riego tiene por sonsecwencia que la cepa de es-
coria salta separaniose. lLa misma se recoge sobre una chape 8

que esté provista de una sberturs pera el paso de la tire,
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Le presente patente consta de las siguientes rei -
vindicaciones:

Se solicite la prioridad de la solicitud de petente
alemena M 1823 VIa/31C, del afe 7 de Febrero de 1950, a los

efectos de esta 80liocl tud,

1. - Procedimiento para el enfriemiento de la tire
en la fundiocidén de tiras de acero, hierro o metales, caracte:
rizedo porque se ponen en contactoc oon la tira gue sa;e desde
le coquille de fundiscidn de tiras, granos de un materisl que
actde reductoramente, cuya temperatura es como mdximo igual a
le temperature de le tira saliente, que edemds tieme un eleva
&0 ocalor de fusidn y que ol volver' e 80lidificarse se contrae

Tuertemente.

2. - Procedimiento segfn la reivindiceeidn 18, ca-
caracterizaedoc porgques eon la tirz se pone en contacto escorias

finamente granuleds de altos hornos.

3. - Procedimiento seguin las reivindiceciones 13 y
2%, ocaracterizado porquw se sdiclonan a la escoria meteriales,
por ejemplo dlcelis -oomo soBk- Que rebajan el punto de fusidn

de la misma.

4. - Procedimiento segdn la reivindicacidén 1%, ce-
recterizado porgue con la tire se pone en sontactc una sal,

oomo por ejemplo silicato petésico.
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6. - Procedimiento segdn las reivimiceoiomes 1 &

48, caracterizado porque la tira que sale de la ocogquilla de
fundicidn de tiras, se conduce a través de un recipiente lleno

de materisl finamente granulado (escoﬁa o sal).

6. - Procedimiento segin les reivindicmoiones 18 s
52, carasterizedo porque la tira reoublerta con uns caps del
material refrigeraior se somete a2 un ulterior enfrismiento -fpor
ejemplo & un enfriemiento por radiscidn, haciendese paser & la

tire & travéds de un paso refrigersdo por agua.

7. = Procedimiento segin las reivindicesciones 1% &
6‘. caracterizado porque la tira recubierta oon una capa del
material refrigerante, por ejemplo se riegs medliante une tobes
ra enular con ague d6 manera que el material refrigerador sele

ta separandose.

8. - Progedimiento para el enfrismiento de la tirs

en la fundioidn de tiras de acero, hierro o metales. .

Segdn se desoribe y reivindica en esta memoria c}es:
criptive. Se detalle ¢ ilustra con los planos reglamentarics
que s8.le misma se acompafian.

Y la cual conste de cinoo hojas, folledas y esori-

tes & mdguina Por una sola de sus sares.




Kanesmannrdhren-werke y , v
otras doe Sonjedsdss,. R Hola ¥nica.
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