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para ana pa ten te  de Invención, p o r ve in te  años, en España,
p o r

" Procedim iento para e l  enfriam iento de l a  t i r a  en l a  focd io ián  
de t i r a s  de ac e ro , h ie r ro  o m etales ",

a favor
de l a s  razones s o c ia le s t

MannesmaanrBhren -  Werke. 
re s id en te  en D usseldorf: 
d é l a ,  Htíttenwerk Ha.okingen A-G..
re s id en te  en Duisbarg-Hnckingen.
y de Id , WestdentBche MannesmannrDhren A k tien g ese llso h aft,
re s id en te  en D usseldorf.

Alemania, re spe ctivame n te :
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El presente invento se re f ie re  a  un procedim iento 

para e l enfriam iento de la  t i r a  en l a  fund ic ión  de t i r a s .  Como 
es conocido, l a  evacuación de l c a lo r  de l a  t i r a  que sa le  de 
l a  co q p illa  de fund ición de t i r a s  ofrece considerab les d i f ic u l ­
ta d e s , porque lo s  medios de enfriam iento  h a s ta  ahora empleados, 
ocasionan fácilm ente  un en friam ien to  demasiado fu e r te  que dá 
lu g ar a formaciones de f is u ra s .

Segón el invento se ob tiene un enfriam iento  bien 
regu lab le  porque se ponen en contacto con la  t i r a  que sale  de 
l a  co q u i l la  lo s  granos de un m ateria l que ao ttia  redi o toram ente, 
cuya tem peratura de fu s ió n  cono máximo es ig u a l a l a  tempera­
tu ra  de l a  t i r a  s a l ie n te ,  que además t ie n e  un a l to  c a lo r de 
fusión  y que a l volverse a s o l id i f i c a r  se contrae fuertem ente . 
Como ejemplos para un m a te ria l de e s ta  c lase  pueden mencionar- 
se t E scoria  de a l to s  horcos y sa le s , como s i l i c a t o  po tásioo .

Si se e n f r ia  eon e sc o ria  granulada de a l to s  hornos, 
por ad ic ión  de á l c a l i s ,  por ejemplo, so sa , puede red u c irse  e l  
punto de fu sió n  de l a  e s c o r ia  y a s f  puede adaptarse á s te  a l a  
tem peratura de l a  t i r a  que ha de se r  e n fr ia d a .

En e l  d ibujo  se ha representado esquemátieansnte 
una in s ta la c ió n  para l a  puesta en p rá c tic a  de l procedimiento 
segón e l  invento . A l a  v i s ta  de e s te  dibujo  se ex p lica  más de­
talladam ente e l  procedim iento en lo  que s ig u e .

Desde l a  parte  in fe r io r  1 de l a  o d q n illa  de fu n d i­
ción de t i r a s  sa le  l a  t i r a  2 (acero , h ie rro  o m etal)* E s ta  t i ­
r a  Basa a  trav ás  de un re c ip ie n te  3 con la s  co rrespondien tes 
a b e rtu ra s , en e l que se en cu en tra , por ejemplo e sco ria  4 de 
a l to s  hornos granulada.
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Al comienzo de l a  fund ic ión  ¿Le t i r a s  se ha p re v is te  

en e l  centro  d e l re c ip ie n te  un tapón -no d ibujado- que se empa­
ja  por medio de l a  t i r a  a trav o s de l a  e sco ria  hacia  abajo  e l  
ex te rio r*  Tan pronto en tra  en contacto l a  t i r a  con l a  escoria# 
l a  t i r a  fhnde a lo s  granos de esco ria  que se encuentran en su 
proximidad que en  su  su p e rfic ie  forman ana capa delgada 5* El 
c a lo r  qae se  req u ie re  para l a  fu s ió n  se le  q u ita  a l a  t i r a  y 
a s í  se l a  e n f r ia ,  po r ejem plo, desde 1400* 0 a 1500* c* P ara 
e l lo  se  n e c e s ita  en ana t i r a  de ace rp para 1 tonelada de acero 
a lred ed o r de 50 - 50 kg. de e sco ria  de a l to s  hornos. P e r e l 
e fecto  re d a c to r de l a  e sco ria  de a l to s  hornos se impide ana in ­
deseada oxidación de l a  t i r a .

A continuación d e l enfriam iento de l a  t i r a  mediante 
e l  m a te r ia l de fu s ió n  -como esco ria  de a l to s  hornos- puede re a ­
l iz a r s e  un u l t e r io r  enfriam iento de l a  manera u su a l, por ejem­
plo un en friam iento  por ra d ia c ió n , conduciéndose l a  t i r a  a  t r a -  
vós de un paso 5 re fr ig e ra d o  por agua.

La separación  de l a  delgada capa de e so o ria  5 de l a  
t i r a  puede e fec tu a rse  p o r lieg o  con agua mediante una tobera 
anular 7, Este rieg o  tiene  por consecuencia que l a  capa de es­
c o r ia  s a l t a  separándose. La misma se recoge sobre una chapa 8 
que e s tá  p ro v is ta  de una abertu ra  p a ra  e l  paso de l a  t i r a *

+  * *
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La presen te pa ten te  consta de la s  s ig u ie n te s  re i  - 
v iudi c acione s :

Se s o l i c i t a  l a  p rio rid ad  de l a  s o l ic i tu d  de paten te  
alemana M 1883 Vla/SlC , d e l d ía  7 de Febrero de 1950, a lo s  
e fec to s  de e s ta  s o l ic i tu d .

1. - Procedim iento para e l  enfriam iento  de l a  t i r a  
en  l a  fhnd ie ián  de t i r a s  de acero , h ie r ro  o m etales, ca rac te ­
riza d o  porque se ponen en contacto con l a  t i r a  que sa le  desde 
l a  c o q u illa  de fundición de t i r a s ,  granos de un m a te ria l que 
actda reductoram ente, cuya tem peratura es como máximo igual a 
l a  tem peratura de l a  t i r a  s a l ie n te , que además tie n e  un eleva­
do ca lo r de fu s tá n  y que el volver a s o l id if ic a r s e  se contrae 
fuertem ente.

8. -  Procedimiento segdn l a  re iv in d io ac ián  1*# oa- 
o a rac te rizad o  porque con l a  t i r a  se pone en  contacto  esco ria  
finam ente granulada de a l to s  hornos.

3 . -  Procedimiento segdn la s  re iv in d icac io n es  1* y 
2^, carac terizado  porque se adicionan a l a  e sc o ria  m a te ria le s , 
por ejemplo á lc a l i s  -como sosa- que rebajan e l  punto de fu s tán  
de l a  misma.

4 . - Procedim iento segdn la  re iv in d ica c ián  1*, ca­
ra c te riz ad o  porque con l a  t i r a  se pone en contacto una s a l ,  
como por ejemplo s i l i c a t o  p o tás ico .
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6 . -  Procedimiento segdn la s  re iv i id  icac io nes 1* a 
4*, c a ra c te riz a d o  porque l a  t i r a  que sale de l a  o o q u illa  de 
fund ición de t i r a s ,  se conduce a travos de un re c ip ien te  lle n e  
de m ate ria l finam ente granulado (e sc o r ia  o s a l ) .

6. - Procedimiento segdn la s  re iv in d icac io n es  1* a 
6*, ca rac te rizad o  porque l a  t i r a  re e u b ie r ta  con una capa del 
m ateria l re fr ig e ra d o r se somete a  un u l te r io r  enfriam iento -por 
ejemplo a un enfriam iento por ra d ia c ió n , haciéndose pasar a  l a  
t i r a  a  trav o s  de un paso re fr ig e ra d o  por agua.

10 7 . -  Procedim iento segdn la s  re iv in d icac io n es  1* a
0*, ca rac te rizad o  porque la  t i r a  re c u b ie rta  con una capa d e l 
m ateria l r e f r ig e ra n te ,  por ejemplo se r ie g a  mediante una tobe? 
r a  anu lar con agua de manera que e l  m a te r ia l  re f r ig e ra d o r  sa l?  
ta  separándose.

15 8. -  Prooedimie nto  para e l  enfriam iento  de l a  t i r a
en l a  fundición de t i r a s  de ac e ro , h ie rro  o m eta les . -

Segdn se describe y re iv in d ic a  en e s ta  memoria des­
c r ip t iv a .  Se d e ta l le  e i lu s t r a  con los planos reg lam entarios 
que a . la  misma se acompañan.

So Y l a  cual consta de cinco h o ja s , fo l ia d a s  y escri--
ta s  a máquina por una s o la  de sus c a ra s .

Madrid, a 6 de^Fébrero de 1961



M a* ne smannr8hr e n- we rk  e y o tra s  dos so-^iedadas#
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