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MEMORIA DESC2IPTIVA

La Patente de lnvencidén a que se refiere la pre-
sente liemoria Descriptiva y dibujos adjuntos, estd

destinada a garantizar los derechos a la exclusiva ex-
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plotacién en Espafia, sus colonias y Protectorado, de
un nuevo procedimiento de fabricacién, llevado a cabo
con un dispositivo especial, mediante el cual es posi-
ble fabricar insignias con motivos de varios colores

Yy a base de materias pldsticas.

Las insignias para los ejercitos de tierra, aire,
marina y cuerpos armados vienen fabricandose metdlicas
mediante troquelado y posterior pintado de sus partes,
Esta clase de insignias presentan unos inconvenientes
bastante conocidos tal como la facilidad con que salta
la pintura, el ennegreciuiento de las partes dorades y
1a poca duracidén de las patillas de sujecidén que =se
rompen despues que se handoblado algunas veces, esto
aparte de que las puntas y aristas afiladas de las plan-
chas metdlicas producen rasgufios en los usuarios y es-
tropean las prendas de vestir.

Todos estos inconvenientes pueden quedar facilmen-
te resuelto; fabricando las referidas insignies de ma-
terias pldsticas, pero a ello se opone la gran dificul-
tad de que las insginiss tienen las figuras y fondos
en varios colores y esto no se ha logrado fabricar has-
ta la fecha con pldsticos y con resultados rositivos,
pues no puede tenerse en consideracién el sistema que
algunas veces se ha utilizado para otras aplicacionses,
de montar las piezas de diferentes colores unas sobre
otras, uniendolas mediante pegado u otro sistema. Esta
dificultad es la que resuelve de manera eficiente el
procedimiento y dispositivo objeto de la presente Fa-~

tente, haciendo por tanto posible la aplicacién de las
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materias plasticas a la fabricacién de insignias, para
aprovechar las notables propiedades de dicha materia,
que son de sobra conocidas para detallarlas aqui.

El procedimiento utiliza, como ya2 se ha indicado,
dos cajas de moldeo y una pieza intermedia con las cua-
les se obtienen por inyeccién las insignias de que se
trate. La pieza intermedia es una pletina que tendrd
el mismo grosor que se guiera obtener en la placa de
la insignia y en su centro tendrd, practicada una aber-
tura que adoptard la misma forma que el contorno de la
insignia, teniendo en dos extremos opuessos de dicha
abertura 4os canales o rebajes que desembocan en la mis-
ma., La primera caja de moldeo consta de dos partes, una
inferior en cuya cara superior presenta grabadas o es=-
culpidas en relieve las figuras que hayan de aparecer
también en relieve en la insignia, coincidiendo dichos
relieves con la abertura o ventana de la pieza interme-
dia. La media caja o pieza superior tendrd un orificio
transversal coincidente con un canal de la pieza inter-
media, disponiendo en su parte superior del correspon-
diente bebedero por donde entras el materisl o en estado
pldstico. Esta pieza o caja superior presenta la parti-
cularidad de gque, en su cara interna y precisamente en
el lugar apropiado recayente sobre los relieves de la
media caja inferior, tiene un nervio continuo o a tra-
zos aislados, que adoptard cualquier forma con tal de
que cruce por varias partes a las figuras en relieve.

La segunda caja de moldeo estd integrada también
por dos partes: una inferior que presenta en su carsa

superior interna, representadas la huella o vaciado
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de la o las figuras gue deben aparecer en relieve

en la insignia, vaciado que ha de coincidir también

con la abertura de la pieza intermedia antes citada,

La caja surerior tiene en uno de sus lados un orifi-
cio vertical y en el opuesto otro orificio con un be-
bedero, coincidentes trubidén estos orificios con los
canales de la pieza intermedia.sste mediza caja superior
presenta finalmente un alojamiento con la forma hueca

del botén, gancho o aispositivo de fijacidn de que se

-

L

suiera rroveer a 1s insisnia y si le forma de este lo
requiere, aicno husco estard practicado entre dos pie-
zas desmontables parsa Toder Jdar salida a la pieza mol-
desdsa,

Para facilitar la comprensién de las cuaracteristi-
cas generales e los elementos emplezuwos, nue se han
degerito anteriormente,se cree conveniente acompafiar
una ldwina de dibujos represenianao un caso prdctico
del dispositivo,tomendo coiro ejemplo los elemeutos ne-
cesarios pars la faoricacidén de una insignia de infean-—
teria y sunque no ge cree imprescindible, es convenien-—
te dejar sentado que los referidos dioujos no deben in-
tervretarse con caracter limitativo,sino en su rorma
wn 4s awmplia,

Segin cichos aibujos, la figura 1 represents - una
vistas en planta y un: seccidbn se la pieza intermeais
o marco —-l- que presenta en su centro la avertura-2-

y los canzles -3- que desembocen en la abhertura o vei-
tana, wn la figura 2 Douswmos ver una seccidn de la pri-
mera caja molieacora y dos plantas ae las mediss cajas,

in esta figura -4~ eg l= umedia caja inferior o basge
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gue en su superficie o cara interna -5-, presenta
grabada en relieve la figura -6-, en este caso dis-
puesta en el centrc para que ocupe también el centro
de la ventana o apvertura -2- de 12 pieza o wmerco in-
termedio -l- que se¢ situard sosre 1z pieza —4-, So-
bre dicha pieza -l- se montard a la vez la otra me-
dia czja superior -7- que tiene en uno de sus lados
el orificio vpevedero -f—- y en su cara inferior o ba-
se presenta el nervio -Y- ( en el caso de este ejem=-
plo de forma triangular).

La figura 3 rerresenta la segunda caja moldea-
dore intvegrada tzmhién por Gos medias cajas -1+ y
-11l=- situadas a ampos lados del marco intermedio -1-,
la pieza -1C- tiene el vaciado o huella de la figurs
-12- gue ha de aparecer en la insignia y la pieze
superior -11- tiene a2 ambos lados log orificiocs -13-
y -14-, este dltimo con beiedero,., Tambien presenta
en la cara inferior el hueco =15- formado con las
piezas -16-,

Finaimente en las figuras 4 y % podemog ver 1la
insignia ya moldeada en dos fases de fabricacién, y
re:rregsentadas por el anverso y reverso y una seccidn.

Con los elementos descritos, el desarrcllo del
procedimiento es como sigue: nispuesta la primera ca-
ja de moldeo en 1z Torma representada en la {igura
298, con la correspondiente pieza intermedia descan-
gsando unas piezas sosre otras y desiuaumente sujetas

por cuglguier medio, se inyecta el material termoplas-
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tico de un determinado color por el bebedero -8-,
pasandio vor el canal -3- a rellenar el espacio de-
limitado por la abertura -2-, con lo cual, al soli-
dificarse queda conformada la placa -17- de la insig-—
nia de un determinado color, Es de hacer notar que
en una cara de dicona placa -17- gqueda impresa la hue-
lla o vaciado -18- fig. 4, debido 2 los relieves -—6-
y por la otr: cara resulta la huellia del nervio =-9-
que se convierte en un canal -19-, Debide a que el
nervio ~9- t{tiene contzacto en algunos puntos con la
figura o grabado -6-,la materia no puede ocupar es-
tos puntos de contacto que se convierten en unos
oriicios que atraviesan la placa -17-.

bespues de 1z primera fase descrita, se sepa-
rarén las piezas -4- y -7- y la placa de la insig-
nia resultard toda de un color segin se represen-—
ta en el anverso, reverso y seccién de la figura
4, sin embsrgo ésta placa -17- no =e separa de su
marco ~l- y junto con €1 se gitus entre las piezas
-10- y ~11~ de 1z ¢=gunda caja de moldeo, introdu-~
ciendose el tetén -~ 20—~ producido por el bebedero,
en el orificio =13-.4 continuacidn, por ¢l bebede-
ro =14~ se¢ inyecta plastico de otro color diferen-
te =21 primero, y estz masa plastica penetra por el
canal -3- y de asul 2igue penetrando por el canal
-19-, pugando a la parte inferior ue la placa -17-
a traves de los orificiog eristentes en dicho canzl
=19~ y de este mouo se rellena, no solamente la hue-
11z -1&- de 1z placa, sino el vaciado -12- resultan-

do de ello una figura en relieve -21- sobre la pla-
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ca -17- y de diferente color aus ajguella, pero a
la vez perfectamente encajada y unid2a una con otra
¥y sontenida por el armazdén triasngular del dorso
segin puede avreciarse en la figura 5, en la que
encontranos adends al botdén -22-~ gque se formé al
entrar el plastico en el espacio -15- de 1z caja
superior.

bescrito suficientemente el objeto de la pre-
sente Patente, se hace congtar que rodrdn ser varia-
bles las dimensiones, foria y materiales ael dispo-
gitivo cantidad de colores, clases de insignias y
figuras y fcruas 2e ias miswas, clases de plasti-
cos y el hecho de que se efectdan las operaciones
mecdnica o manuslnente y que en general se consi-
derard iuncluida en este regisire cuzsl:uier varia-
cién que no =ltere egencialmente los funaamentos
en que se bass que se especifican en lss siguien-

tes
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Los puntcs nuevos y de propia invencién que

se presentan para que Sean objeto de reivingica-

19, - Nueve nrocedimlento con su correspun -
diente dispositivo, mara la fabricacién de toua
clase de insipnias especialmente para los ejerci-
tos, marina y cuerpos 2rmados, en varios colores,
caracterizaac por 12 ntilizacién de una placa del
erosor de le ~locan de la insignia, con una venta-
na centrsl de 1 forma y contorno de l= referida

LERD

place de la insignia ¥y dos canzales gue desempo-
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180 can a diche abertura © ventana,
2¢,- 1l proceximiento y uispositivo de la rei-
vindicacidn anterior caracterizado por la utiliza-
cién de dos medias c2j28 ¢ piezas de molueo aon la
plasca de la roivimaicncidén anterior intercalada en-
185 tre amoas, teniendo 12 rieza inferior gravada o es-
ceulrviaa en relieve 1la o las figuras que se han de
representar en la insignia a aiferente color y dig-
roniendo la rieza superior de unoes o varios nervios
en relieve Jde cuglguier Torma y de tragzos continuos
190 0 nc, siendo .Jdicho nervio de suficiente relieve ra-
ra gue a3l sunernoner las tres piezas, el nervio se
mantongea en contacto con la figura en relieye de la
riezs inferior, a través we la abertura de la pieza
intermedia, Jdisponienao a.ends la pieza superior de
195 un bebedero cuyo orificio uesemboca sovre uno de los
canaler e 1l repetidis cieza intermeaia.
39,- 21 procedimiento y wispositivo de las
precesientes reiviadicaciones, semin el cuzl s3 ‘a-
yecta la materia plastica de un color, zu &l bebe-
200 tero fe 1= caja de moluso citade en las oS primeras
reivicuicaciones y pasanio 4 fraves de un csnal e
la rieza incermedia, llen=n ol ezvacio uelimitado
por la ventana o aberitura centirdl ce dicha niezs,
formandiozs a8l soliuificarse una placz gue tisne por
205 una cara una huella o vsclado ce 1a Figura 2 renre-—
sentar y nor ls otra un canal, ( huella del nervio
de 1la reivinidicreiébn anterior) Jue rrescnta varios
orificios sue ztraviessn la.- . nlacw, los cusles oCu-
pan el lusar Jde los nuntos de contacto del nervio
3210 con el reslieve,

4%.- .1 proceiisiento y aierositivo de las an-
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teriores reivindicaciones, segin el cual despues de
separar las piezas superior e inferior de la prime-
ra caja de molde, la pieza o marco intermedio se in-

215 tercala entre oiras dos piezas le una secunda caja de
moldeo, =in scparar de su alcjamiento la placa de un
color ya solidificada,

¢, - 51 funcionamiento y dispositivo de lag rei-
vindicaciones que snteceden caracterizado, porgue la

220 pieza inferior de 12 cauja de moldeo de la reivindica-
cidn anierior, presenta 1a huella o vaciado de 1la o las
figuras a2 representar en diferente color en la placa de
la insigenia y 12 riezu superior, aldemds Je aisponer del
correspondiente bebedero de¢ ensrada, y Je otro orificio

225 para el alojamiento del tetdn mol.ieado en el primer be-
nederc, tiene un hueco o huslla de un votdn gancho u
otro medio ae sujecibn, que rtuede estvar conformado con
dos piezas desmontables si 12 vposibilidad de darle sa-
lida a2 la pieza molde=da 1o reguiere.

230 6¢.=:1 vrecedimiento y dispositivo de 1ms anterio-
res reivincicaciones segtn el cual una vez dispuesta la
vieza interwedia en la seqdnda cajo de woldeo Se inyecta
en el bepedero material plastico de diferente color aue
el rrimero, ( o sea ue ajuel que la iigura reguiera), y

235 esta masa penetra por el cunsl del dorso de la placa yz
moldeadn y 2 traves de los orificios de dicho canal pa-
sa a la parte inlerior llensndo 1a huella o vacizdo
de la pieza inferior y 1la huella que existe
en la rplaca de resina ya molieada, formandio-

240 se asl el relieve de 1a o las £iguras que

a2 3 AESS o 1 3 orim e . P
ha de 1llevar lo insigaia, cuyas figures resul-
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tan de diferente color cue la placa formada primera-
mente guedsndo Tormando un 50lo cuer:o con ella y su
unién asegurada por la esiructura del nervio del dor-
so, en el cuzl se¢ ha conformado un oétda, gancho o
disnositivo de sujecidén, =l llenar el pldstico el
hueco corresponociente, cuya operacibn se repite una
vez po2ra cada otro celor jue se desee, bien en el
mismo mclde debidamente acondaicionado, ¢ en obtro
adecuado , ¥
¢, =8 NUVC PulChiluwlaNit CUN SU CCrEoSPOUHLLAN -

T WISFCSTTIVO, FaimA LA FasnT aCION Do TCUA CLASE Ui
INSIGRNIAS, SFuClalesiy Fiana LOS doalleQs, sAanINA
LODUeaF s AtnALCS, oo VArLOS SCLOaLS" - de conformi-
dad en un todec en lo esencial y fines industriales
a lo descrito en la presente iemoria y graficamen-—
te representado en las firuras del adjunto plano pa-
ra su mejor comprensidn.

»8ta Memoria consta te 258 LINcAS escritas o
mecanografiadas en vI.Z hojas, por una sola cara y

a doble espacio,

de

==

Valencia, ebrero de 1951

Por augéfi aciibh del ipteresado.
' osmiy omE
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