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PATENTYY DE INVENCION
ﬁ or VEINTE e ﬁ.o 8
en BSPANA
sclicitada a favor de DCN SeBASTIAN BCNET SIRERA,
de nacionalidad espéﬁola, residente en Valencia,
calle del Convento Santa Clara n? 6
por
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BRICACION Dii UN NUEVO MATErIAL SUSTITUTIVC DEL CCR-

MEMORIA DESCRIPDTIVA
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1a Patente de Invencién a que se refiere la
presente Memoria bLescriptiva, estd destinada a ga-
ranfizar la propiedad y explotacién exclusiva en
Espafia, sus colonias y protectorado, de un origi-
nal procedimiento de fabricacién y su correspon -

diente dispositive, mediante el cual es posible
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obtener toda clase de objetos y elementos para la
congtruccién de un material de propiedades simila-
res a las del corcho, por lo cuael puede decirse con
la mayor propiedad que se trata de un sustituto del

corcho.

Las excelentes propiedades que tiene el corcho co-

mo aislante térmico y acéstico, asi como su lige-
reza han desarrollado enormemente las .aplicaciones
de este material siendo las mds importantes el re-
vestimiento de frigorificos y en la construcciébn,
como aislante del calor y del frio, asi como 1la
fabricacién de envases y otros objetos de corcho
aglomerado, Hasta la fecha est4 materia es insusti-
tuible pare las finalidades citadas, habiendo lle-
gado & alcanzar~précios excesivamente elevados de-
bido a la creciente demanda,. De lo expuesto puede
deducirse la gran importancia del nuevo procedimiento
de fabricacibn objeto de la presente Patente, puesto
que el material gue con el mismé se obtiene todas
las cualidades del corcho, como son sit ligereza, y
el hecho de ser aislante del calor y del frio, lo
cual unido a la circunstancia de su menor coste, le
hacen un sustitutivo ideal que ha de reportar a la
industria en general nimerosasg ventajas de érden téc-
nico y economico.

Esencialmente el procedimiento y dispositivo a
que nos venimos refiriendo, se halla caracterizado
porgque, mediznte el tratamiento y elementos adecua-

dos gue se describen, se forma una pulpa fibrosa in-
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tegrada por cualquier clase de algas marines, espe-
cialmente de la esnecie conocida con el nombre de po-
sidonia caulini, con cuya pulpa y una vez prensada en
las especiales circunstancias que tambien se describen,
se obtienen toda clase de elementos para la construc-
cién, tal como planchas, blogques y otros, asf como
envases 0 cualquier objeto de posible aplicaciébn.

Yara el desarrollo del presente procedimiento se
procede como sigue: Primeramente se preparan unas pi-
las integradas por una artesa dividida longitudinal-
mente por un tabigque que forms un canal sinfin,. Estai¢
pila consta de un éilindro réfinador formado por un
tambor, con su superficie llena de cuchillas, hallan-
dese montado sobre una pletina provista tambien de cu-
chillas, poseyendo ademds oiro tambor gque expulsa el
ague sucia.

En las pilas anterioremente descritas, cargadas
con suficiente agua, se¢ verterdn algas marinas de
cualquier cluse, especialmente de la especie conoci-
da con el nombre de posidonia caulini, pides estaz po-
see unas pelotas fibrosas afelpadas de gran aplica-
cién en este procedimienno, haciendolas papar por los
cilindros refinadores donde por la accién de estos y
de la humedad se convierten en una pulpa fibrosa que
constituye el material especial con el cual puede fa-
bricarse cuazlquier objeto o elemento para la construc-
cién, para lo cual se vrocede a continuacién, como si-
gue:

La pulpa fibrosa obtenida segin queda descrito,

se coloca directamente desde las pilas, en el interior
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de los moldes previamente preparados gque poseen la
forma del objeto a fabricar, colocandose seguidamen-
te en una prensa en la que durante dos horas aproxi-
madamente se gometerdn a preeitnes de 3007 Kilos:
por centimetro cuadrado, o mds,dejandose despues a
orear o introduciendo posteriormente en una estufa
para acelerar la deshidratacién,

En el caso de desear gque los objetos fabrica-
dos con el material gue se consigue mediante el pre-
gente procedimiento y dispositivo,resulten insolubles
en el agua, previamente a la operacibn dedl prensado,
se le agregard a la pulpa cualquier clase de agluti-
nante que tenga 1z proriedad de ser hidrcfugo, aproxi-
madamente en la proporcidn de un 15 %, el cual le da-—
rd a la vez mds consistencia a las piezas que se fa-
briguen,

“Descrito suficientemente el objeto de la pre-
gente Patente de Invencién, se ha de hacer constar
expresamente que poardn ser variables en el mismo
los medios mecdnicos o manuales con que se lleve &
cabo, as{ como la forma y aplicacién de las piezas
obtenidas, las cuales si se desea, podrédn acabarse
dotandolag de una capa exterior de barniz, tanto pa-
ra decorarlas, como péra protegerlas de los agentes
exteriores, pudiendo variar cualquier otro detalle
accesorio, siempre que con ello no se alterenlos
puntos esenciales en que se basa esta Patente, los

cuales se detzllan en las siguientes
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REIVINOUDICACIONES

Los puntos nuevos y de propia invencién gue
se presentan part que sSean objeto de reivindicacidén
gon:

19,- Procedimiento y dispositivo para la tabri-
cacién de un nuevo material sustitutivo del corcho,
que ge caracteriza por el empleo de unas pilas cons-
tituidas por una artesa provista de un digpositivo
para entrada y salida de agua y de un cilindro re-
finador con la superficie llena de cuchillas, el
cual v4 acoplado en una pletina dotada tambien de
cuchillas, poseyendo ademds otro tambor rotativo
y despues de llena de agua esta pila se vierten en
la misma algas marinas de cualquier clase , espe-
cialmente de las conodidas con el nombre de posido-
nia caulini, caracterizadas por las pelotas fibro-
sas y afelpadas que pfesentan.

29,~ 81 procedimiento y disvositivo de las an-
teriores reivindicaciones caracterizado porque en
las pilas de la reivindicacidén 18, se hace pasar a
las algas por los cilindros refinados, dohde se tra-
bajanconvenientemente hasta convertir dicha materia
en una pulpa fibrosa por la accién de los cilindros
trituradores y de la humedad,

3¢,- Bl procedimiento y dispositivo de las
precedentes reivindicaéiones, caracterizado, porque
la pulpa fibrose obtenida segin la reivindicacibén
28 gse gsomete 2 un prensado aproximadamente durante

dos o mds horas, en el interior de los moldes de la

forma de los objetos que se desee obtener, a fin de
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darle forma y hacer gque se desprenda el ague, habien-
doseles mezclado previamente con un aglutinante hi-
dréfugo, en la proporcién aproximada de un 15 % si
se desea que el material resulte insoluble en el agusa.

49,- Bl procedimiento y disvositivo de las an-
teriores reivindicaciones, caracterizedo, porque la
operacién de compresidén o prensado de la reivindice-
cibn 32 se realizard sometiendo la materia o pulpa fi-
brosa a presibnes de 300 o mds kilos por centimetro
cuadrado y durante el tiempo expresado en diche reivin-
dicacién, despues de lo cual se terminardn de deshi-
dratarse mediante -exposicién al sol, o en estufa, x

5¢,~ " PROCEDIMIGNTO Y DISPCSITIVO PARA LA PABRI-
CACIOK DE UN NUEBVC sATERIAL SUSTITULIVO OsL CORCHO,
de conformidad en un todo en lo esencial y fines in-
dustriales a lo descrito en la presente liemoria,

wsta iMemoris consta de SuiS hojas escritas o
mecanografiadas a doble esvacio en 144 LINKAS y por

una sola cara,

Valencia 14 de iiarzo de 1951

Por autorizacidn del interesado.
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