MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar MODELO DE UTILIDAD por VEINTE afios
a nombre de AMP INCORPORATED

entidad norteamericana

con domicilio en Eisenhower Boulevard, Harrisburg,

Pensilvania, Estados Unidos de Amé

rica,

por: "UN TERMINAL ELECTRICO"

(Clase Internacional HOir)
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Esta invencién, debida a Philip Sydney Smith,

se refiere a terminales eléctricos para conexidn a bornes
c¢bénicos de terminales.

Una aplicacién tipica de tal terminal es co-
nectar un conductor a un borne cénico de terminal en una
bateria de automévil. Cominmente las baterfas de automébvi-
les estén formadas con Yornes tronco-oénicos de plomo ©
cubiertos de plomo, sobre los cuales son montados a cufia
terminales que tienen sberturas tronco-cdnicas complemen-
tarias y asegurados mediante una mordaza de tornillo ya
sea para empujar el terminal hacia abajo sobre el borne o
pera bloguearlo ocircunferencialmente. Generalmente, 10s
terminales para esta finalidad son piezas coladas, forja-
das o mecanizadas a partir de material bruto macizo para
proporcionar una abertura alargada de recepcidén del bor-
ne, que presenta una gran érea de contacto nominal al bor
ne de la bateria.

Los terminales de este tipo son de fabrica-
cién cara y tienmen un elevado contenido de material. Ade-
més, se han presentado dificultedes en uso debido a la
corrosidén normal y al ambiente cargado de suciedad y 8l
aprisionamiento de material no conductor entre la pared
con abertura del terminal y el borne de la bateria. Para
proteger oontra la corrosién, es comin aplicar una grasa,

particularmente una grasa de silicona, al terminal y al
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borne. Es frecuentemente diffcil romper la pelicula de gra

sa o cualquier producto de suciedad o corrosién entre el
terminal y el borne simplemente apretando el tornillo de
bloqueo.

Despuds que un terminal de bateria ha sido
conectado al borne, la conexién queda expuesta a degrada-
cién debido al efecto de corrosidn, vibracidén y relajacidn

de easfuerzo o desglizamiento del material del bvorne. Como

consecuencia, se necesita el servicio de las conexiones d?
la bateria, regularmente,para mantener el adecuado funcio-
namiento.

Con el fin de salvar la desventaja del ele-
vado contenido de material y las técnicas de fabricacién
caras, ha sido propuesto un terminal eléctrico que esté ‘
formado a partir de una pieza elemental de chapa metélica
¥ que egtd destinado a conexién reoaloada a un conductor.

La pieza elemental de chapa metdlica se forma plegando la

pieza elemental a la forma de U con una base y paredes la;
terales opuestas, estando el canal doblado en 1802 de ma-
nera que el extremo libre del mismo esté situado éobre el
resto del canal. Orificios alineados estén formados en
los pares de lados superpuestos para recibir un borne de

terminal. Un tornillo pasa & través de un orificio adicio|

nal de la base junto al extremo libre, y un orificio axial

mente alineado de la base situado debajo del extremo 11bré

|
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' para bloquear el terminal al borne.

‘el borne de terminal se efectiia en dos zonas longitudi-

. terior del borne de terminal.

-de contacto, una de cuyas zonas estéd en el extremo libre |

‘borne de terminal cdnico de acuerdo con la presente in-

.vencién comprende una pieza elemental de chapa metélica

. 208 espaciados, teniendo un brazo una aberturs para re-
~eibir un borne cdénico de terminal, aplicéndose las pa-

.redes laterales qué definen la abertura al lado estre-

Este terminal propuesto es de fabricacién
mis barata que los terminales convencionales, pero es
apropiado para usar s6lo en bornes de terminales de la=-

dos paralelos. Ademés, el contacto entre el terminal y
nalmente espaciadas en torno a la superficie lateral ex

La presente invencidén pretende orear un
terminal que sea incluso de fabricacidn més barata que
el terminal propuesto y disefiade especificamente para
conexibén a un borne cénico de terminal en el que se apli

ca al borne cbnico de terminal en dos zonas espaciadas

del borne del terminai.

Un terminal eléctrico para oonexidén a un

formada sustancialmente en U para definir un par de bra

chado del borne de terminal, el extremo libre més peque
filo de cuyo borne, cuando es hecho pasar a través de la i

abertura, se une a tope a la superficie vuelta hacla dep
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. extruida a partir de la pieza elemental plana mediante un

- cuencia, emn uso, la parte con abertura puede ser empujada

“menor que esta, para recibir un tornillo para bloquear el
" otro brazo al extremo libre del borne cénico de terminal,

'y medios para conectar el terminal eléctrico a un oconduc-
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tro del otro brazo, teniendo el otro brazo un orificio ge

neralmente en alineacién axial con la abertura, y de &rea

tor.

Apropiadamente, los brazos estan inclinados
en el gentido de separarse uno de otro en ﬁn pequefio éngg
lo, y estéan espaciados uno de otro de modo que al apretar
el tornillo de bloqueo, el otro brazo se flexiona para em
pujar al primer brazo hacia abajo del borne cénico de ter
minal.

Para mejorar las caracteristicas eldstiocas
del terminal, pueden estar formadas ondulaciones pars ex-
tenderse en torno al puente de la pieza elemental en for-
ma de U, entre los dos‘brazos, para reforzarlo desde el
punto de vista de la £lexibn.

Puede estar prevista una pestafia anular en
torno de la abertura para mejorar el oontaoto entre el

terminal y el borme del terminal, y estd apropiadamente
punzén, de manera que el borde interior del labio de la

pestatia tienda a ser relativamente vivo, convergiendo ha-

cla arriba la pared interior de la pestafia. Como conse- !
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"hacia abajo sobre el borne wés fécilmente de lo que puede

~der en el borne para resistir la extraccién y también pa-

fra agegurar un contacto limpio con el borne.

. ejemplo, con referencia a los dibujos, parcialmente esqqg

- terminal formado;

. mingl de la figura 2; y

ser retirada, y el borde periférico interior tiende a mor

La invencibén seréd shora descrita, a modo de.

]
H

méticos, que ge acompafian, en los cuales:

La figura 1 es una vista en planta de una
pieza elemental de chapa metélica parcialmente formada,
para un terminal de la invencidn;

La figura 2 es una vista en perspectiva deﬂ

La figura 3 es un alzado lateral del termi-
nal de la figura 23

La figura 4 es una vista por abajo del terJ

La figura 5 es un alzado fragmentario, par-
cialmente en seccién, del terminal de la figura 2 asegura
do a un conductor de bateria y a un borne de bateris.

La pieza elemental de la figura 1 comprende
una tira alargada, generalmente plana, de chapa metélica
eléstica, formada en una parte intermedia con upa parte

con abertura 1 que tiene una abertura central 2 formada

con una pestaila anular periférica, erecta, 3. Como se ve ;

en la figura 5, la pestafia 3 es empujada hacla arriba &
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partir de la pieza elemental para presentar una transicié%
" arqueada suave entre la pieza elemental plana y la pared{
interior 4 de la pestafia anular 3 que se estrecha hacia i
arriba. El estrechamiento o conicidad se acerca al dela"
5 borne de bateria 21, al cual estd asegurado, y el labio
superior interno de la pestafia 3 tiende a ser vivo debido;
a las fuerzas de extrusién sobre la pieza elemental meta-
. lica al ser la pestafla punzonada o estampada y muerde en
la superficie cén;ca del borne 21.
10 El extremo inferior de la pieza elemental,
gseglin se ve en la figura 1, comprende un par de orejetas
5 en una parte de formacidén de casquillo separada de la
parte con abertura 1 por un cuello de transicidén 7 de an-
ochura reducida. Las orejetas 5 se extienden lateralmente
15 al cuello f dentro del galibo de anchura de la pieza ele-
| mental definida por la anchura de la parte con abertura
1.
Co El extremo superior de la plieza elemental,
como se ve en la figura 1, estéd formado con una lenglieta
28 8 de anchura ligeramente menor que la de la parte con
D abertura 1, teniendo el extremo libre de la lenglieta un
borde delantero seml-circular 9 formado oentralménte oon
:‘:; un orificio 10 para uh tornillo de bloqueo 14, como se
ve en la figura 5.

25 La lenglieta 8 tiene formados un par de den-

1
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:tados u ondulaciones 11, alargados, paralelos, espaciados,
‘que terminan cerca de las extremidades de la lenglieta y

‘que estén espaciados en lados opuestos del orificio 10,
tra flexién y mejoran sus caracteristicas elésticas.

‘da segin el terminal de la figura 2 doblando hacia arriba

orejetas 5 para definir un casquillo 6 en forma de U, co-

‘arriba y hacia atris en aproximadamente 1802 de manera

Las ondulaciones 11 sirven para reforzar la lenglieta con—i

La pieza elemental de la figura 1 es forma-

mo se ve en la figura 2. La lenglieta 8 es curvada hacia

convexa arqueada, de mod® que la pleza elemental adopta
una forma sensiblemente en U para definir un par de bra- g
zos 13, 23, situdndose el brazo 13 sobre el brazo 23 con %
abertura, en relacidn éspaciada, con el orificio 10 ali-
neado en general axialmente con la abertura 2. El brazo

13 es apropiadamente plano y se extiende hacia arriba, ha
cia el extremo libre 9 con una pequefia inclinacién 12, co

mo se ve en la figwra 3.

En uso, el extremo de un conductor de bate-;
ria 20 es recalcado dentro del casquillo 6 cerrando las
orejetas 5 en torno al conductor 20 de manera conocida.

El brazo 23 con abertura es empujado hacia sbajo sobre el |

‘borne de bateria 21, como se ve en la figura 5, para apliT

car la pestafia 3 apretadamente en la superficie cdnica del

borne. Entonces es introducido el tornillo 14 a través dei
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orificio 10 dentro de la parte superior del borne 21 para%
aplanar el brazo 13 contra el extremo libre 22 del borne ;
21 y flexionar el puente eldstico de la forma de U. Esta ?
accién de flexidn del puente carga eléstiocamente el brazoé
23 con abertura hacia abajo del borne de hateria 21, g

Como alternativa para inclinar el brazo 13 é
hacia arriba, hacla su extremo libre 9, podria estar in- ;
clinado hacia abajo de manera que en el montaje inicial eé
el borne 21, el borde delantero 9 se aplicaré al extremo 5
libre 22 del borme 21 a un lado del orificio 10 alejado |
|
a

del puente. Al apretar el tornillo 14, el brazo 13 es apla
nado contra el extremo libre 22 del borne 21 para hacer
flexionar el puente.

En una modificacidén, pueden estar formados

dientes en torno a la periferia del orificio 10, cuyos

dientes se extienden hacia dentro para morder en el extre;

mo libre 22 del borne de terminal 21.
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La presente solicitud, que corresponde a
la presentada en Gran Bretafia, el 10 de Julio de
1,970, bajo el nimero 33529/70, se acoge a los bene-
ficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Pro

piedad Industrial,

REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de nove-
dad se presentan para que sean objeto de esta soli-
citud de Modelo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios,
son los que se recogen en las reivindicaciones si=-
guientes:

12,- Un terminal eléctrico para conexidn a
un borne cénico de bateria, que comprende -una pieza
elemental de chapa metdlica formada sensiblemente en
U para definir un par de brazos espaciados, un par
de orificios alineados axialmente, un orificio en ca~

da brazo y un casquillo de recalcar para unién a un

- 10 -
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conductor, caradtérizado porque un orificio del
par permite el paso a través del mismo del bor-
ne cdénico de baterfa, aplicdndose las paredes la-
terales del orificio al lado estrechado del borne,
uniéndose a tope el extremo libre menor del borne
de bateria a la superficie interior del brazo, te-
niendo el segundo orificio del par un 4rea menor
que el orificio para recibir un tornillo para blo-
quear el brazo al extremo libre del borne cénico de
baterfia,

28,~ Un terminal eldctrico segin la rei-
vindicacidén 18, en el que la chapa metdlica es eldg
tica, y caracterizado porque los brazos estdn incli-
nados'hacia fuera en el sentido de separarse uno de
otro y estdn espaciados de menera que al apretar el
tornillo de blogueo es flexionado el brazo, lo que
hace que el otro brazo sea cargado hacia abajo del
borne cénico de bateria,

38,~ Un terminal eléctrico segin las rei-
vindicaciones 12 § 28, caracterizado porque estdn
formadas ondulaciones en la pieza elemental de cha~
pa metdlica y se expanden en torno al puente que in-
terconecta los dos brazos,

48,- Un terminal eldctrico.

Tal y como se ha descrito en la Memoria
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que antecede representado en los dibujos que se
acompalian y para los fines que se han especifica-
do. -
Esta Memoria consta de doce hojas escri-
tas a mdquina por una sola cara,
A |

Madrid, -8 tis I

P.A.
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