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Esta invención, debida a Philip Sydney Smith, 
se refiere a terminales eléctricos para conexión a bornes 
cónicos de terminales*

Una aplicación típica de tal terminal es co- 
nectar un conductor a un borne cónioo de terminal en una 
batería de automóvil. Comúnmente las baterías de automóvi­
les están formadas con bornes tronco-oónicos de plomo o 
cubiertos de plomo, sobre los cuales son montados a cufia 
terminales que tienen aberturas tronco-oónicas complemen­
tarias y asegurados mediante una mordaza de tornillo ya 
sea para empujar el terminal hacia abajo sobre el borne o 
para bloquearlo oircunferenoialmente. Generalmente, los 
terminales para esta finalidad son piezas coladas, forja­
das o mecanizadas a partir de material bruto macizo para 
proporcionar una abertura alargada de recepción del bor­
ne, que presenta una gran área de oontaoto nominal al bor 
ne de la batería.

Los terminales de este tipo son de fabrica­
ción cara y tienen un elevado contenido de material. Ade­
más, se han presentado dificultades en uso debido a la 
corrosión normal y al ambiente cargado de suciedad y al 
aprisionamiento de material no conductor entre la pared 
con abertura del terminal y el borne de la batería. Para 
proteger oontra la corrosión, es común aplicar una grasa, | 
particularmente una grasa de sllicona, al terminal y al
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ti orne. Es frecuentemente difícil romper la película de gra 
sa o cualquier producto de suciedad o corrosión entre el 
terminal y el borne simplemente apretando el tornillo de 
bloqueo.

5 Después que un terminal de batería ha sido
conectado al borne, la conexión queda expuesta a degrada­
ción debido al efecto de corrosión, vibración y relajación 
de esfuerzo o deslizamiento del material del borne. Como 
consecuencia, se necesita el servicio de las conexiones de 

10 la batería, regularmente,para mantener el adecuado funcio-S- 
namiento.

Con el fin de salvar la desventaja del ele- i
vado contenido de material y las técnicas de fabricación j 
caras, ha sido propuesto un terminal eléctrico que está i

i
-.15 formado a partir de una pieza elemental de chapa metálica

y que está destinado a conexión recalcada a un conductor.
La pieza elemental de chapa metálica se forma plegando la
pieza elemental a la forma de U con una base y paredes lay
terales opuestas, estando el canal doblado en 1808 de ma-

-.20 ñera que el extremo libre del mismo esté situado sobre el * «
resto del canal. Orificios alineados están formados en 
los pares de lados superpuestos para recibir un borne de 
terminal. Un tornillo pasa a través de un orificio adicio 
nal de la base junto al extremo libre, y un orificio axial 

25 mente alineado de la base situado debajo del extremo libre
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para bloquear el terminal al borne.
Este terminal propuesto es de fabricación 

más barata que los terminales convencionales, pero es 
apropiado para usar sólo en bornes de terminales de la­
dos paralelos. Además, el contacto entre el terminal y 
el borne de terminal se efectúa en dos zonas longitudi­
nalmente espadadas en torno a la superficie lateral ex 
terior del borne de terminal.

La presente invenoión pretende orear un 
terminal que sea incluso de fabricación más barata que 
el terminal propuesto y diseñado específicamente para

¡

conexión a un borne cónioo de terminal en el que ae apli 
ca al borne cónico de terminal en dos zonas espaciadas 
de contacto, una de cuyas zonas está en el extremo libre j 
del borne del terminal.

Un terminal eléctrioo para oonexión a un 
borne de terminal oónico de acuerdo con la presente in- 
venoión comprende una pieza elemental de ohapa metálica 
formada sustanoialmente en U para definir un par de bra 
zos espaciados, teniendo un brazo una abertura para re­
cibir un borne oónioo de terminal, aplicándose las pa­
redes laterales que definen la abertura al lado estre­
chado del borne de terminal, el extremo libre más peque 
ño de cuyo borne, ouando es hecho pasar a través de la 
abertura, se une a tope a la superficie vuelta hacia deri
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tro del otro brazo, teniendo el otro brazo un orificio ge 
neralmente en alineaoión axial oon la abertura, y de área 
menor que esta, para recibir un tornillo para bloquear el 
otro brazo al extremo libre del borne oónico de terminal, 

5 y medios para coneotar el terminal eléctrico a un oonduo- 
tor.

Apropiadamente, los brazos están inclinados 
en el sentido de separarse uno de otro en un pequeño ángu 
lo, y están espaciados uno de otro de modo que al apretar 

10 el tornillo de bloqueo, el otro brazo se flexiona para em 
pujar al primer brazo hacia abajo del borne cónico de ter 
minal.

Para mejorar las características elásticas 
del terminal, pueden estar formadas ondulaciones para ex- 

. .*15 tenderse en torno al puente de la pieza elemental en for­
ma de U, entre los dos brazos, para reforzarlo desde el 
punto de vista de la flexión.• *

Puede estar prevista una pestaña anular en 
■. torno de la abertura para mejorar el oontaoto entre el
• * i
."20 terminal y el borne del terminal, y está apropiadamente

extruída a partir de la pieza elemental plana mediante un 
punzón, de manera que el borde interior del labio de la 
pestaña tienda a ser relativamente vivo, convergiendo ha­
cia arriba la pared interior de la pestaña. Como oonse-

25 cuencia, en uso, la parte con abertura puede ser empujada
i

fe

./i-

l.k£*’
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hacia abajo sobre el borne más fácilmente de lo que puede 
ser retirada, y el borde periférico interior tiende a mor 
der en el borne para resistir la extracción y también pa­
ra asegurar un contacto limpio con el borne.i

5 La invención será ahora descrita, a modo de
ejemplo, con referencia a los dibujos, parcialmente esque: 
máticos, que se acompañan, en los cuales:

La figura 1 es una vista en planta de una 
pieza elemental de ohapa metálica parcialmente formada,

10 para un terminal de la invención?
La figura 2 es una vista en perspectiva del 

terminal formado;
La figura 3 es un alzado lateral del termi­

nal de la figura 2;
.15- La figura 4 es una vista por abajo del ter-

, minal de la figura 2; y* *
. . . .  La figura 5 es un alzado fragmentario, par-

• ^
cialmente en sección, del terminal de la figura 2 asegura

• * , « •

do a un conductor de batería y a un borne de batería.
-2Ó La pieza elemental de la figura 1 comprende;

una tira alargada, generalmente plana, de chapa metálica 
’ elástica, formada en una parte intermedia con una parte

con abertura 1 que tiene una abertura central 2 formada 
con una pestaña anular periférica, erecta, 3. Como se ve j 

25 en la figura 5, la pestaña 3 es empujada hacia arriba a jl
i!
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¡
partir de la pieza elemental para presentar una transición 
arqueada suave entre la pieza elemental plana y la pared j 
interior 4- de la pestaña anular 3 que se estrecha hacia j

Iarriba. El estrechamiento o conicidad se acerca al del j 
borne de batería 21t al oual está asegurado, y el labio !iI
superior interno de la pestaña 3 tiende a ser vivo debido 
a las fuerzas de extrusión sobre la pieza elemental metá­
lica al ser la pestaña punzonada o estampada y muerde en 
la superficie cónica del borne 21.

El extremo inferior de la pieza elemental, 
según se ve en la figura 1, oomprende un par de orejetas 
5 en una parte de formación de casquillo separada de la 
parte con abertura 1 por un cuello de transición 7 de an­
ohura reducida, las orejetas 5 se extienden lateralmente 
al ouello 7 dentro del gálibo de anohura de la pieza ele­
mental definida por la anohura de la parte oon abertura 
1.

El extremo superior de la pieza elemental, 
como se ve en la figura 1, está formado con una lengüeta 
3 de anohura ligeramente menor que la de la parte oon I
abertura 1, teniendo el extremo libre de la lengüeta un 
borde delantero semi-circular 9 formado centralmente oon 
un orifioio 10 para un tornillo de bloqueo 14, como se 
ve en la figura 5«

La lengüeta 8 tiene formados un par de den-i

• ‘ - r---- --------- HJK»—r-—r—»-----
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tados u ondulaciones 11» alargados» paralelos» espaciados»1 
que terminan oeroa de las extremidades de la lengüeta y j 
que están espaciados en lados opuestos del orificio 10* j 
Las ondulaciones 11 sirven para reforzar la lengüeta oon-; 

5 tra flexión y mejoran sus características elásticas. j
La pieza elemental de la figura 1 es forma­

da segán el terminal de la figura 2 doblando hacia arriba
" orejetas 5 para definir un caequillo 6 en forma de ü, oo-

mo se ve en la figura 2. La lengüeta 8 es curvada hacia I
10 arriba y hacia atrás en aproximadamente 1808 de manera j

convexa arqueada, de modo que la pieza elemental adopta !
una forma sensiblemente en U para definir un par de bra- i

¡zos 13» 23» situándose el brazo 13 sobre el brazo 23 con j
abertura, en relación espaoiada, con el orifioio 10 ali-

.15- neado en general axialmente oon la abertura 2. £1 brazo
*. 13 ©s apropiadamente plano y se extiende hacia arriba, ha
♦.... cia el extremo libre 9 con una pequeña inclinación 12, oo 

mo se ve en la figura 3*
-, En uso, el extremo de un conductor de bate-
* ’ ‘ i20 ría 20 es reoaloado dentro del caequillo 6 oerrando las

:*’*/ 1orejetas 5 en torno al oonductor 20 de manera conocida* j , ", i
£1 brazo 23 con abertura es empujado hacia abajo sobre el

4 «• •' •
*-•• • borne de batería 21» como se ve en la figura 5, para apla­

car la pestaña 3 apretadamente en la superficie cónica del
25 borne. Entonoes es introducido el tornillo 14 a través del

- . - i
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orificio 10 dentro de la parte superior del borne 21 para; 
aplanar el brazo 13 contra el extremo libre 22 del borne ¡ 
21 y flexionar el puente elástico de la forma de U. Esta ; 
acción de flexión del puente carga elásticamente el brazo\ 

5 23 con abertura hacia abajo del borne de batería 21. j
Como alternativa para inclinar el brazo 13 | 

hacia arriba, hacia su extremo libre 9, podría estar in- ji
diñado hacia abajo de manera que en el montaje inicial eni
el borne 21, el borde delantero 9 se aplicará al extremo i 

10 libre 22 del borne 21 a un lado del orificio 10 alejado j
idel puente. Al apretar el tornillo 14, el brazo 13 es aplá
¡nado contra el extremo libre 22 del borne 21 para hacer 

flexionar el puente.
En una modificación, pueden estar formados

15. dientes en torno a la periferia del orifioio 10, cuyos *
, dientes se extienden hada dentro para morder en el extre-
* mo libre 22 del borne de terminal 21.* • *» *
* * ' iI» * v • - l

|

«2-0 \
* m* » |t • iI
- > i
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La presente solicitud, que corresponde a 
la presentada en Gran Bretaña, el 10 de Julio de 
1.970, bajo el número 33529/70, se acoge a los bene­
ficios del artículo 51 del vigente Estatuto sobre Pro 
piedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos que como característica de nove­
dad se presentan para que sean objeto de esta soli­
citud de Modelo de Utilidad en España, por VEINTE años, 
son los que se recogen en las reivindicaciones si­
guientes:

1S.- Un terminal eléctrico para conexión a 
un borne cónico de batería, que comprende una pieza 
elemental de chapa metálica formada sensiblemente en 
U para definir un par de brazos espaciados, un par 
de orificios alineados axialmente, un orificio en ca­
da brazo y un casquillo de recalcar para unión a un
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conductor, caracterizado porque un orificio del 
par permite el paso a través del mismo del bor­
ne cónico de batería, aplicándose las paredes la­
terales del orificio al lado estrechado del borne, 
uniéndose a tope el extremo libre menor del borne 
de bateria a la superficie interior del brazo, te­
niendo el segundo orificio del par un área menor 
que el orificio para recibir un tornillo para blo­
quear el brazo al extremo libre del borne cónico de 
batería.

2§.- Un terminal eléctrico segán la rei­
vindicación 1®, en el que la chapa metálica es elás 
tica, y caracterizado porque los brazos están incli­
nados hacia fuera en el sentido de separarse uno de 
otro y están espaciados de manera que al apretar el 
tomillo de bloqueo es flexionado el brazo, lo que 
hace que el otro brazo sea cargado hacia abajo del 
borne cónico de batería,

3§.- Un terminal eléctrico segán las rei­
vindicaciones 1® ó 2a, caracterizado porque están 
formadas ondulaciones en la pieza elemental de cha­
pa metálica y se expanden en torno al puente que in­
terconecta los dos brazos,

4§.- Un terminal eléctrico.
Tal y como se ha descrito en la Memoria

i-... 
¡7V
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que antecede representado en los dibujos que se 
acompañan y para los fines que se han especifica­
do.

Esta Memoria consta de doce hojas escri­
tas a máquina por una sola cara.

Madrid, *“ B  ̂Lu: ,J/H
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