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que, por v e in te  anos, se s o l ic i t a ,  como propia y - 

nueva, a fa vo r de lo s  t r s .  D. LUIS IBG1ABA. CORB'ÍS y 

B. JIA'AT EURR91RA PInCL, ambos de rac ion a lid ad  espado 

la  y dom iciliados en Barcelona, Salva 22 y Cante_ 

ras 9, re sp ec ti va lien te, y cuya Patente ha de re­

caer sobre un ^PRCaSBIhlERTO PARA PEEFRJOIOEAR LA 

FABRICACIÓN DE FIERAS PIUCAS BE VICRIO 0 CRISEAL, 

SOFL.'OAS O PRENSADAS".

1.1 e m o r  i  a d e  s e r i o  t  i  v  a

tien e

E l presente r e g is t ro  de Patente de Invención 

por ob je to  g a ra n tiza r  la  exp lo tac ión  ex c lu s i-



va, en todo e l  T e r r ito r io  Racional, Colonias y Pro­

tectorado , de un procedim iento para p er fecc ion a r la  

fa b r ica c ión  de p iezas huecas de v id r io  o c r is t a l ,  

sopladas o prensadas, t a l  y como se describe a con­

tinuación , presentándose para m ejor d e ta lle ,  acornea 

nada de un plano, a modo de ejem plo.

Cn e l  mencionado plano, dibujado en forma y 

tamaño reglam entarios (t in o  s e n c il lo :  t r e in ta  y uno 

por ve in tiú n  cen tím etros ), acarees la  única figu ra  

que se in d ica  a continuación, en la  cual se han se­

ñalado, con numeración c o r r e la t iv a , lo s  elementos 

que también se mencionan:

FIGURA ÚRICA : P ie za  hueca, presentada cono 

ejemplo haciendo re fe re n c ia  a un vaso, con e l  o e r-  

feccionam iento ob jeto  de esta  p a ten te :

1 -  Parte ú t i l .

2 = Línea de co rte .

3 -  R s trangulamien t o .

4 -  Cuerpo del casquete.

5 -  Unión del conjunto a 1La caña.

la  parte izqu ierda  del d ibu jo ,

bajo de la  lín e a  de corte  -2 - , aparecen sendas f l e ­

chas, opuntando hacia la s  partes  con trarias  de d i­

cho co rte , que señalan, respectivam ente:

V. u. =-- V a s o ú t i l .

D. = Desecho.

DESCRIPCIÓN:

La presente Patente tra ta  de un procedim iento 

para p er fecc ion a r la  fa b r ica c ión  de p iezas huecas 

de v id r io  o c r is t a l ,  ya sean obtenidas por sonlado, 

prensado u otro  sistema, con lo  que se f a c i l i t a  la



manipulación de la s  p iezas  antes de su u lt e r io r  tra  

üamiento de acatado, activando, asim isrio, la s  ú l t i ­

mas etapas de su fab r ica c ión  mediante una máquina 

(de la  cual se presenta o tra  patente de Invención, 

con esta  misma fecha, por lo s  propios s o lic ita n te s  

de é s ta ),  que representa una gran p er fecc ión  sobre

la s  actualmente ex is ten te s , conv irtiendo  un conjun­

to de operaciones que, en la  actualidad , resu ltan  

en muchos casos len tas  y de tip o  manual, por m odifi 

cación esen c ia l, en o tras  de tipo  automático, con 

lo  que se f a c i l i t a  e l  p e r fe c to  acabado de la s  p ie ­

zas que se desean obtener, con un mínimo de es fu er­

zo personal ñor parte de l productor que la s  acciona 

o manipula.

Cuando se fabrican  vasos, copas, b o te lla s  y, 

en genera l, cualesqu iera p iezas  de v id r io  o c r is ta l,  

huecas, a l m oldearlas cor soplado o prensado, que­

dan con lo s  bordes ir re g u la re s  y mal acabados, en 

detrimento de su ca lidad , por lo  que es irr)rescindí^ 

b le  que, en n iegas de t ip o  medio y  superior, se pro 

ceda a una s e r ie  de operaciones, más o menos exten­

sas, para su acabado d e f in i t i v o . De estas manipula­

ciones nos ocuparemos más ade lan te , dedicándonos de 

momento a la s  p iezas  huecas obtenidas simplemente 

por "soplado-', hn este  t ip o  de p iezas , a l moldear­

la s  queda, una parte más o menos ir r e g u la r , denomina 

da "casquete", que es la  que s irve  de unión entre la

parte de p ie za  

que es e l tubo 

hste casquete o 

ción  do sodado

ú t i l  v la  llamada "cana de v id r ie ro " , 

que s ir v e  para e fe c tu a r e l  soplado, 

unión in tensed ia , tanto s i l a  opera 

se e fec tú a  :aa.nualmente o a máquina,
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debe ser separado de la  p ieza  uva l, por d iversos 

sistemas de cortado, con e l  r in  de d e ia r  a aquella  

dispuesta para su acabado d e f in i t iv o ,  dn p iezas  huo_ 

cas, obtenidas por prensado, s i bien hábituolmenje 

no se dá esta circunstancia , cuando se tra ta  de la  

obtención de p iezas  más fin a s , su scep tib les  de ta­

lla d o s  p o s te r io re s  de ca lidad , no se acostumbran a 

d e ja r l i s t a s  en e l  prensado, sino que, a l igu a l que 

la s  a n ter io res  "sop ladas", se de ja  un exceso en sus 

bordes, para ser cortado posteriorm ente y r e c ib ir  

la  narte ú t i l  e l  acabado d e f in i t iv o .

En la . actualidad , e s ta  parte sobrante, que he_

mo s 11; miado casquete, se obtiene, en genera l, com-

' pietómente ir r e g u la r ,  no poseyendo , en la  mayoría

* ¿e lo s  caso s, más u t i l id a d  que la de c o n s t itu ir  un

. 80. "exceden te ' de m a ter ia l, separable por "cortado" de

la  parte ú t i l ,  En algún caso p a r t ic u la r , se le  ha 

añadido un -'reborde ' o " r e s a lto " ,  con e l  f in  de que 

s irva  para "en c lava r" e l  conjunto en máquinas de t í  

po semiautomático.

d i procedim iento que se patenta tien e por ob­

je to  e l  c o n v e rt ir  -ya en e l  momento de in ic ia r  la  

fa b r ica c ión  por soplado o prensado- e l  casquete de 

re fe re n c ia , en un accesorio  ú t i l  para e l  manipulado, 

agarre, transporte y  o tras manipulaciones de la  p ie

brienda, sin  que, dado que e l  casquete debe -

osterió rn en te  separado de la  parte ú t i l ,  reci-

ta  d e te r io ro  alguno, ya. que su suspensión, -

ado y iianipulado, se hará siempre oue se efec-

9 5 .

tuG, como suspenniua o 'poyada en e l  re fe r id o  cas— 

-ráete.
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En la  fig u ra  única de l plano, según se ha in ­

dicado, se ha ero quinado una p ie za  hueca, .que, en 

este  caso p a r t ic u la r , hace re fe re n c ia  a un vaso, en

e l  que ya aparece e l perfeccionam iento c itad o . fu

d ic ta  figu ra , ademan car te ú t i l v iene in

dicada por -1 -  ( l a  cual será separada del casquete 

por corto  según la  lín e a  -2 - )  se ven perfectamente 

la s  s igu ien tes  partes  d e l casquete: La -5 - , por la  

cual e l  conjunto estaba suspendido de la  "cano" s i 

se obtuvo por soplado, o que constituye simplemente 

u t lexceso de m a te r ia l"  s i se obturo por prensado; 

la  -4 - , cuerpo del casquete, de forma aproximadamen 

te c i l in d r ic a  en su parte cen tra l, con lo s  corres­

pondientes estrangulam ientos para la  unión a l cuer­

po ú t i l  y  a la  cana, en e l  primer caso, y, íina lnen  

te , la  parte -3 - , la  cual con s is te , en esencia , en 

un .''estrangul-amiento", más o menos exagerado (según 

lo s  casos), g ra c ia s  a l cual podrán encontrar tope 

que le s  garan tice  una p os ic ión  es ta b le , la s  " g r a i-

mordazas o gra*oas que, en c.-ada caso, se en-

pleen rara  "es taca r" 0 ragarrar e l conjunto.

De esta  forma, e l casque te que, hasta e l  mo

?lento, con s titu ía  un simple sobrante, y que, fuera 

de e l lo ,  ca rec ía  de o tra  a p lica c ió n , salvo en lo s

casos en que, por haberlo ampliado con un sa lien te

o reborde, 

transforma

perm itía  algún uso más,

en un verdadero "mango"

aun lim itad o , se 

de f i ja c ió n  de

la  p ie  

su par 

te que 

nodri­

za, perm itiendo m anipularla sin  d e te r io ro  en 

te  ú t i l ,  y fa c il ita n d o  la s  operaciones de cor 

, por la  c ircunstancia  de esta  m od ificac ión , 

e fectu arse  en óptimas condiciones, ya que e l
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conjunto podrá quedar su jeto  en condiciones de máxi 

ma e s ta b ilid a d  y, a l mismo tiempo, de náximm seguri 

dad para la, p ieza  ú t i l ,  que, en es te  caso, aminora 

su p o s ib ilid a d  de d e te r io ro .

VAHIOS:

Tanto lo s  m ater ia les  a emplear, como la  forma 

y dimensiones de la s  p iezas  y d e l p rop io  estrangu la 

m iento, a s i como la  d isp os ic ión  de és te , serán sus­

c ep tib le s  de v a r ia r , siempre que este cambio no a l ­

tere  la  esencia  de l in ven to .

Los términos en que queda redactada esta  memo 

r ía  d es c r ip t iva  son c ie r to  y f i e l  r e f l e jo  de lo  que 

se pretende r e g is t r a r  como Patente de Invención, de 

liándose tomar siempre en sentido amplio, nunca l i ­

m ita t iv o .

Los p e t ic io n a r io s  se reservan en ésto  e l  dere 

cho a obtener lo s  oportunos re g is tro s  complementa­

r io s  (C e r t if ic a d o s  de a d ic ió n ), por la s  mejoras que 

la  p rá c tica  d e l invento pudiera a con se ja r les  en e l  

fu tu ro .

II 0 -L A 3 3 R E I  V I  N 3 I I O N E S

150. Se r e iv in d ic a , como de la  prop ia  y nueva in ­

vención, 3. LUIS INGLADA CORTASfavo r de lo s  Srs.
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-  s ie te  -

y ). JUA-'. 77AAA11A PI...C1, ambos de nacionalidad espa­

ñola  y dom iciliados en Barcelona, C a lle  do Salva 22 

y Conteras 9, respectivam ente, por lo s  extramoa s i ­

gu ien tes:

Pu lí9110 = Por un procedim iento para p e r fe c c io ­

nar la  fa b r ica c ión  de p ie za s  huecas de v id r io  o c r is  

t a l ,  sonlada3 o prensadas, que se ca ra c te r iza  esen­

cialmente por moldear la  parte superior excedente o 

"cascuete" de la s  mismas (b ien  u tiliza n d o  e l  propio 

molde en la s  p iezas  sopladas, u o tro  molde e x te r io r  

en la s  orengadas) de forma que quede en é l  un cu e llo  

o "es tran fttla r iien to ", ;¿ue nerriita  que pueda por e l

;er ^agarrada/ la, o ie za  de v id r io  o c r is t a l ,  por me­

165. dio de pinza;3 , gra ipns, u otros órgano s cualguie ra

¿e su jeción , *)ara ser sometida. a la s  operaciones de

tran sp o rte , <v n ip u la c ió n , corta do y acabado, sin de

te r lo  ro aljpuno para la  p ie za  d e f in i t iv a .

3 HGUNDC = Por e l  mismo procedim iento para per­

fe c c ion a r  la  fa b r ica c ión  de p iezas  huecas de v id r io  

o c r is t a l ,  s o l í a i s  o prensadas, que se ca ra c te r iza  

porque dicho "estrangu la^ ien to '' pone a la  p ieza  de 

c r is t a l  o v id r io  en condiciones de ser tratada con 

la  máquina cuya Patente se s o l i c i t a  simultáneamente 

a ésta , ya que la s  garras de que dispone la  "g ra ip a " 

o parte suneiior de dicha máquina encajan, durante 

e l  tiempo conveniente, de una manera p e r fe c ta  y auto 

m ática, en e l  repetido  "es tran gu lap ien to ", combinán­

dose este  a p rie te  o su jeción  "sostenida." con e l  de 

mantenimiento o su jec ión  "base" ,;ue en e l  borde, in ­

f e r io r  de la  p ie za  de c r is t a l  o v id r io  e je rce  otra  

-nr!-. Menina, que llamamos p la to  sus-
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ten tador, que está  situado bajo la  crin era  e indepen­

d ien te de aqu é lla .

TaROLRO -  Por e l  mismo proced in ien to  para per­

fe c c ion a r la  fa b r ica c ión  de plenas huecas le  v id r io  

o c r is t a l ,  sopladas o prensadas, que se ca ra c te r iza  

porque con la s  d es c r ita s  su jeciones superior e in fe ­

r io r  de cada p ie za  de c r is t a l  o v id r io  (a  la s  que 

contribuye e l  repetido  -'estrrm/pilamiento" )  se e fe c ­

túan la s  fases de cortado por a n il lo  de sop letes  

(con e l  y ir o  continuado do dichas partes  y o iesa  pa­

ra dicho f i n ) , Ir. de separación del ''casquete" o par 

te  in ú t i l  (por flu id a s  del v id r io  o c r is t a l ,  en to ­

do su perím etro, on e l  momento oportuno), y la  de -  

acabado p e r fe c to  d e l borde de la  parte ú t i l  (por so- 

p leteado graduado para osee f i n ) .

OU-YRTO — tm ''T'ROG'b -T' *̂'"'0 ^ -RA. P tRFROOIO—
-,Y - Y3 -r -1^ Y O -T , - ! ' ,  ' q* i n - y  ' . ' .- -  y  ' f i ?  n  f*Yh' T  m

TAL, 3CPLADAS 0 PúdhSldAS".

Tal y como cueda descrito  en la  Líemoria prece­

dente y para lo s  fin e s  que en e l l a  se e sp e c ific a n .

La presente Lemoria consta de ocho hojas, f o l i a  

das y aecanoyrafiadas ñor una s o la  cara, a la s  que -  

se une o tra  de planos, para la  mejor comprensión del 

procedim iento que se desea paten tar.

m adril, a. cinco de feb rero  de m il novecientos
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